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Device for cutting wood or other materials 
to any desired width 
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15 
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Description 

The invention relates to a device for cutting wood or 
other materials to a width of any size according to the 
preamble of claim 1 as well as to a saw blade clamping 
device . 

A cutting device of this kind is used inter alia in 
commercially available mult i -blade or circular trimming 
saws. The main design structure of these appliances is 
described by way of example in the Holz Lexikon of E. 
Konig, DRW Verlags GmbH, Stuttgart, 1977, 2 nd edition, 
Volume I : pps . 101-102 and Vol. II : pps . 4 68-469. These 
types of circular saws generally have two or more circular 
saw blades set on a drive shaft wherein the distance 
between the blades is variable. 
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In order to guarantee a free cutting, the circular saw 
blades are designed mostly wider in the cutting area for 
example by setting the saw blade. : A resulting cutting 
width is thus produced from the distance of the side 
5 cutting edges of two adjoining circular saw blades. 
However the resulting cutting widths can generally only be 
inadequately anticipated just by measuring the distance. 
Frequently after a rough pre- setting a test sample has to 
be cut followed by finer re-adjustment . 

10 

Adjusting the cutting widths is undertaken in the simplest 
case by a mult i -blade saw box which is assembled outside 
of a machine and on which the individual saw blades are 
placed, spaced out and fixed for no further adjustment. 
15 When changing a blade the saw box is replaced as a whole 
in order to keep the times during which the machine is 
stationary as short as possible. 

With these machines changing the cutting width is only 
2 0 possible by a time-consuming labour-intensive tool change 
since the saw blades which are once located in the machine 
can no longer be axially displaced on the drive shaft. In 
the event of re -adjustment the complete saw box has to be 
dismantled again so that for example the relevant cutting 
25 width can be adjusted to the required extent for example 
by inserting further spacer members. 

These drawbacks are overcome in appliances where a 
variable cutting width adjustment is undertaken by 

30 electronically controlled, motor-operated or 

hydraulically-operated axial displacement of one or more 
saw blades. In the company catalogue 2/94 " Multi-blade 
circular saws and circular trimming saws" of Messrs . 
Interholz Raimann GmbH a four- fold blade adjustment system 

35 is illustrated on page 12, Figure 6. Each of the 
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individual saw blades is mounted on a separate 
displacement head which guarantees by means of a gripper- 
like arm through a motor-driven spindle an axial 
displacement and accurate positioning of each individual 
5 saw blade. Positioning the individual saw blades and any 
re-adjustment which might possibly be required are thereby 
effected through electronic path measuring devices and 
accurately controlled spindle motors. 

10 Appliances of this kind are very cost -intensive and can 
only be used economically in the case of cutting widths 
which have to be frequently changed. The same drawbacks 
arise also for the circular saws described in WO 89/10824 
whose four driven axles provided with circular saw blades 

15 are adjustable separately by servo cylinders. Further 
drawbacks of the motor-driven adjustable mult i -blade and 
circular trimming saw blades described above are the 
limited number of saw blades which are to be . used at the 
same time as well as the greater minimum cutting width 

20 compared to multi -blade saw boxes since the comparatively 
wide construction of the displacement heads does not allow 
the individual saw blades to be positioned closely next to 
each other. 

25 The object of the invention is to develop a device for 
cutting wood or other materials to a width of any size, 
which provides a flexible, cost-effective displacement 
which can be carried out inside the machine and which can 
be* reliably fixed during the sawing operation wherein the 

30 cutting widths can be controlled and adjusted by means of 
a suitable measuring system. 

This is achieved according to the invention through a 
cutting device having the features of claim 1 as well as 
35 through a saw blade clamping device having the features of 
claim 12 . 
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r According to the invention the cutting device has disc- 
shaped support bodies mounted axially displaceable on the 
drive shaft and on each of which at least one circular saw 
blade can be fixedly mounted by means of a suitable saw 
5 blade socket . The axial displacement of the circular saw 
blades takes place by means of transport spindles running 
parallel to the axis of the drive shaft and passing 
through the support bodies wherein the transport spindles 
are moved during the circular cutting movement of the 
10 circular saw blades on a circular path around the axis of 
the drive shaft . 

By arranging the transport spindles about the axis of the 
drive shaft and positioning them in the disc-like, axially 
displaceable support bodies which are rotationally secured 
to the drive shaft it is possible to provide a compact 
method of construction which with a symmetrical 
arrangement of the transport spindles on the smallest 
possible circle circumference lying concentric with the 
axis of the drive shaft guarantees a smoothly balanced 
cutting movement with the smallest possible additional 
mass inertia forces. During the adjustment process when 
the drive shaft is stationary the transport spindles which 
preferably have a thread, e.g. a trapezoidal thread, serve 
to transfer the force and motion to the relevant support 
bodies which are to be axially displaced. 

Through such an arrangement it is ensured that the 
adjustment of the cutting width can be carried out, as 
30 opposed to using multi-blade saw boxes, without any time- 
consuming labour-intensive dismantling of the saw blades 
inside the machine. Rather the support bodies are 

designed significantly narrower compared with the cutting 
heads of known motorized adjustable multi-blade and 
35 circular trimming saws, so that it is possible to provide 
smaller minimum cutting widths and/or a larger number of 
circular saw blades which can be fitted. 



20 
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As a rule one circular saw blade is provided for each 



includes variations wherein several circular saw blades 
are to be fixed on one support body and which then have a 
5 fixed space from each other and can only be axially 
displaced together. However variations are likewise also 
possible wherein no circular saw blade is mounted on 
individual support bodies. This can then be advantageous 
for example when during one work process there are fewer 
10 circular saw blades required than the number of support 
bodies, but dismantling the excess support bodies from the 
cutting device would be uneconomic however. 

In a preferred embodiment of the invention at least one 
15 support body is axially fixed. This support body is 
preferably located on the outside at the end of the 
transport spindles whose ends are mounted in same freely 
rot at able, but axially immovable. A favourable 

distribution of the centrifugal forces which arise during 
20 the cutting movement is thereby produced. 

A circular saw blade is preferably mounted on the axially 
fixed support body to be used as the reference from which 
the further cutting widths are determined. However there 
25 are also further possible variations wherein no circular 
saw blade is mounted on the fixed support body so that all 
the saw blades are axially displaceable . 

In a preferred variation of the invention the individual 
30 displaceable support bodies are each to be displaced 
axially independently of each other. Thus only one 
support body is only displaced by means of each transport 
spindle whilst the other support bodies remain unaffected 
by the activated transport spindle. 



axially displaceable support body. 



The invention also 
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One support body is preferably axially displaced by two 
diametrically opposite transport spindles mounted at the 
same distance from the axis of the drive shaft . The group 
of transport spindles resulting from this is preferably to 
5 be mounted on a circular circumference which lies 
concentric with the axis of the drive shaft. This 
arrangement allows a symmetrical distribution of the 
transport spindles at the same distance around the axis of 
the drive shaft . 

10 

By using two diametrically opposite transport spindles for 
each displaceable support body it is possible to guarantee 
during the axial displacement of the support body a 
transfer of movement engaging symmetrically relative to 
15 the axis of the drive shaft. The invention also includes 
variations wherein more than two transport spindles are 
provided per one axially displaceable support body. 

The relevant associated transport spindles carry out a 
2 0 transport movement which serves for the axial displacement 
and which preferably corresponds to a rotational movement 
about the relevant longitudinal axis and which can be 
synchronised by means of gearing between the two spindles. 
Through the synchronised transport movement of the 
25 transport spindles in the same or opposite directions it 
is possible to reduce the risk of canting and/or jamming 
of the support bodies on the drive shaft . In one 
variation of the invention this gearing is designed as 
belt gearing. The invention also includes variations 
30 wherein the coupling of the transport movement is achieved 
by other gearing, e.g. gearwheel or chain gearing. 
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In a preferred variation of the invention the or each 
gearing is mounted inside a drive housing. On the one 
hand this produces a compact method of construction and on 
the other ensures that for example during a finishing 
5 process no impurities in the form of chippings can clog up 
or block the individual gears. 

According to the invention in one variation of the 
invention stud attachments are provided for adjusting the 

10 cutting widths by means of which the relevant transport 
spindles can be driven to produce their transport 
movement. The transport movement is thereby to be applied 
to the relevant stud attachments manually or motorized by 
means of a suitable tool. This tool can be for example a 

15 correspondingly precision- shaped key which can be set on 
the relevant stud attachment and operated manually, or a 
motor-operated screw driver whose drive shaft is to be 
coupled rotationally secured to the relevant stud 
attachment. The invention also includes variations 

2 0 wherein the transport movement of each transport spindle 
to be driven can be applied centrally with means belonging 
to the actual sawing machine, thus inside in the machine. 

The stud attachments are preferably shaped from the 
25 extended ends of the transport spindles so that the 
transport movement can be applied simply direct to a 
transport spindle . 

In a preferred variation a complete set of support bodies 
30 inclusive of the circular saw blades mounted thereon can 
be assembled together with the associated transport 
spindles and the drive housing as a structural unit 
outside of the machine chamber and in the event of a tool 
change can be pushed and fixed onto the drive shaft like a 
35 saw box. The fixing is preferably undertaken axially by 
means of a grooved nut. The cutting device according to 
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the invention can be fitted out like a multi-blade saw box 
and allows pre-setting of the cutting widths outside of 
the machine . 

5 With comparatively low setting-up costs a cutting device 
of this kind combines the advantages of a multi-blade saw 
box, such as quick tool block change, with small cutting 
widths and furthermore allows the cutting widths to be 
adapted without dismantling the device. 

10 

In a preferred embodiment of the invention a saw blade 
clamping device is provided for radially and/or axially 
fixing circular saw blades which are mounted axially 
displaceable on a drive shaft. This saw blade clamping 

15 device has at least one clamping element which is mounted 
in a drive shaft like a piston and which is to be 
displaced radially by means of a hydraulically produced 
force action. In a hydraulically unstressed starting 
position of the clamping elements the circular saw blades 

20 can be displaced as up to now axially on the drive shaft. 
Through hydraulically produced compression forces the 
clamping elements can however be brought into an end 
position where the circular saw blades are connected in 
keyed and/or force-locking engagement rotationally secured 

25 with the drive shaft so that they can no longer be axially 
displaced on the drive shaft . 

The saw blade clamping device according to the invention 
has the advantage that a secure clamping of a variable 

30 number of circular saw blades in any position is possible. 
Neither saw boxes nor intermediate rings are required to 
set a fixed distance between the individual circular saw 
blades which is not to be adjusted during the sawing 
operation. Through the saw blade clamping device an 

35 immovable secure locking of the individual circular saw 
blades on the drive shaft is guaranteed during the sawing 
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operation. The device is to be used both in conjunction 
with a cutting device according to claim 1 and also 
independently thereof. Thus for example the saw blade 
clamping device according to the invention can also be 
5 used in conjunction with electrically, hydraulically or 
manually axially positioned circular saw blades. 

In conjunction with the cutting device according to the 
invention according to claim 1 it is possible by means of 

10 the saw blade clamping device to achieve an additional 
axial securing of the positioned circular saw blades, a 
relaxation of the transport spindles and a blocking of a 
slight axial mobility as a result of the threaded play. 
In each case compared to the use of saw boxes there is a 

15 significant saving of both time arid labour when setting 
the cutting widths since the circular saw blades can be 
axially displaced immediately when required through the 
lock which is quick and easy to release and which can then 
be re-locked again. 

20 

Through the tight seal of the clamping elements relative 
to the drive shaft, on the one hand there is no risk of 
the circular saw blades or the workpieces which are to be 
processed becoming soiled e.g. through hydraulic oil, and 
25 on the other the clamping device itself is not susceptible 
to contamination through saw chippings or the like. A 
large proportion of the chippings arising is moreover kept 
away from the device during the sawing operation through 
centrifugal forces. 

30 

The circular saw blades are preferably mounted fixed on 
disc-like supports bodies according to claim 1 or in known 
way on blade socket rings provided for this purpose. By 
means of the support bodies or the blade socket rings it 
35 is possible to mount the circular saw blades axially 
displaceable on the drive shaft. Since both the support 
bodies and the blade socket rings can be made 
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significantly narrower than the displacement heads of 
known motorized adjustable multi -blade and trimming 
circular saws, it is possible to provide smaller minimum 
cutting widths and/or a larger number of circular saw 
5 blades which can be mounted. 

In a preferred design of the invention the clamping 
elements correspond in form and action to a radially 
displaceable locking key, of which preferably two are 

10 provided wherein these are mounted diametrically opposite 
on the drive shaft. The invention also includes 

variations wherein only one clamping element or wherein 
more than two clamping elements are provided. Clamping 
elements can likewise be provided which have profiling 

15 engaging for example in the locked state in corresponding 
profiling of the circular saw blades, support body or 
blade socket rings, in order to produce for example an 
additional keyed connection. 

2 0 In an advantageous variation of the invention a maximum 
radial displacement of the clamping elements is to be 
restricted by lift restricting elements, more particularly 
lifting screws. These are expedient for example so that 
the clamping elements do not fall out of their bearing 

25 when no circular saw blades are fitted on the drive shaft. 

In a preferred embodiment of the invention the hydraulic 
force action is to be applied by means of a piston which 
is to be displaced manually or by means of a motor. The 
30 piston is to be displaced axially in the event of manual 
operation for example by a handle or a hand wheel through 
a threaded bolt which is to be screwed in and out of a 
thread. 

35 In a further variation of the invention the hydraulic 
force action is to be applied by means of a hydraulic 
device inside the machine or hydraulic device outside of 
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the machine. Since many machines already have a hydraulic 
device inside the machine a build up of pressure which is 
required to lock the circular saw blades or to radially 
displace the clamping elements is also to be applied by 
5 means of a device of this kind. The saw blade clamping 
device according to the invention is integrated in a 
hydraulic control and is thereby to be operated quickly, 
easily and reliably in simple manner. The same also 
applies in the case of a connection of the saw blade 
10 clamping device to a hydraulic device outside of the 
machine . 

In an advantageous variation the saw blade clamping device 
according to the invention has a manometer by means of 

15 which the hydraulic force action can be monitored. A 
manometer for reading the pressure with which the support 
bodies or blade socket rings are clamped, makes it 
possible to check whether there is sufficient locking of 
the circular saw blades with a view to a safe operating 

20 process. 

In a preferred variation of the invention a measuring 
system is provided for adjusting the cutting width wherein 
the distance between the side cutting edges of two 
25 adjoining circular saw blades which are displaceable 
relative to each other can be measured. 

The measuring system preferably has a measuring plate with 
measuring surfaces which is connected, by a rotatable 

30 extensible rod mounted parallel to the axis of the drive 
shaft, to a path measuring system mounted fixed relative 
to the drive shaft. The invention also includes 

variations wherein a measuring system of this kind is to 
be used outside of the machine, for example where the 

35 cutting device is assembled like a structural unit. 
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In an advantageous design of the invention an adjustable 
measuring plate is provided as the measuring plate which 
has two measuring faces which lie parallel to each other 
in a common plane at right angles to the axis of the drive 
5 shaft and which point in opposite directions. The 
measuring system thereby preferably has an indicator which 
is to be set to zero at any measuring point so that the 
cutting widths can be detected in the form of incremental 
increase or chain measurements. 

10 

In a particularly advantageous design of the invention the 
measuring system has a measured value memory and a 
computer unit . In the measured value memory the 

individual measuring points can be stored in the form of 
15 incremental chain or increase measurements and/or in the 
form of reference measurements in relation to a reference 
point and can be processed mathematically with each other 
in the computer unit . 

2 0 The effects of a cutting width adjustment on the other 
cutting widths and the adaptations which are to be made 
can thereby be detected immediately. . The measuring system 
preferably has a display in which both the measured value 
in relation to a reference point fixed relative to the 

25 drive shaft (reference measurement) and also the 
incremental measured value in relation to a freely 
selectable reference point through nullification of the 
display (chain measurement) can be displayed. 

30 This variation has the advantage that a rapid 
determination of the distance between the cutting edges of 
two adjoining saw blades is possible. It is thereby 
possible during the adjustment or setting process to keep 
a constant check that the required distance between the 

35 cutting edges is being observed. 
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Further advantages of the invention will now be explained 
in the following description of the embodiments with 
reference to the drawings in which: 



5 Figure 1 shows a cutting device with seven circular saw 
blades and a measuring system for setting the 
cutting width; 



Figure 2a shows the guide of a transport spindle in a 
10 support body with threaded bore; 

Figure 2b shows the guide of a transport spindle in a 
support body with through bore; 



15 Figure 3 is a side view of a circular saw blade mounted 
displaceable on the drive shaft; 

Figure 4 shows a cutting device with seven circular saw 
blades during the sawing process and 

20 

Figure 5 shows a hydraulically operable saw blade 
clamping device. 



Figure 1 shows an embodiment of the cutting device 
25 according to the invention. The drawing shows a drive 
shaft 1 of a saw machine on which seven circular saw 
blades 2a to 2g are mounted each by means of a disc-like 
support body 3a to 3g # shown in section. The circular saw 
blades 2a to 2g have cutting edges 4 on their outer 
30 circumference and are each fixed in known way on the 
support bodies 3a to 3g by means of saw blade sockets 5. 
The support bodies 3a to 3g are mounted by' means of a 
locking key 6 rotationally secured on the drive shaft. 
They have several recesses in which transport spindles 7a, 
35 7b are 
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mounted running parallel to the axis of the drive shaft 1. 
The transport spindles, of which for clarity in Figure 1 
only two are illustrated, have a trapezoidal thread and 
engage through a drive housing 8 shown only 
5 diagrammatically . They have at their ends projecting out 
of the drive housing 8 stud attachments 9a, 9b which in 
the illustrated embodiment have a square cross -section. 
The other ends of the transport spindles 7a, 7b each have 
two discs 11a to lid and each have two fastening pins 12a 
10 to 12d by means of which one of the support bodies 7g and 
the circular saw blade 2g mounted thereon are axially 
fixed. The cutting device is fitted as a whole, like a 
saw box, onto the drive shaft 1 and fastened by means of a 
shaft nut 13 . 

15 

In the embodiment by turning the stud attachments 9a, 9b 
in one of the directions illustrated by the arrows, one of 
the circular saw blades 2b can be displaced axially to the 
left or right in the direction of the arrow. The 
20 rotational transport movement of the two transport 
spindles 7a, 7b is coupled in the drive housing by means 
of a belt gearing so that only one of the two transport 
spindles 7a, 7b is to be driven through the relevant stud 
attachment 9a, 9b. 

25 

The support body 3b and the circular saw blade 2b mounted 
thereon are moved axially by the rotating transport 
spindles 7a, 7b since as shown in Figure 2a the external 
thread of the transport spindle 7 engages in a 
30 corresponding internal thread of the recesses in the 
support body 3 through which it passes. The other support 
bodies 3a and 3c to 3g are not affected by the rotating 
transport spindles 7a, 7b since, as illustrated in Figure 
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2b, the recess of the relevant unaffected support body 3 
through which the transport spindle 7 passes has a 
correspondingly large diameter and no internal thread. 

5 For axially displacing the other support bodies 3a and 3c 
to 3f other transport spindles which are not shown for 
reasons of clarity, are to be driven. The support body 3g 
is axially fixed and is to be displaced by no transport 
spindle . 

10 

In the illustrated embodiment each axially displaceable 
support body 3a to 3f is faced by each two transport 
spindles which are diametrically opposite one another and 
which are all mounted together at the same distance from 
15 the axis of the drive shaft 1. With six displaceable 
support bodies 3a to 3f the embodiment illustrated has 
overall twelve transport spindles. 

In Figure 3 the axially displaceable circular saw blade 2b 
20 of Figure 1 is shown in side view (section III-III) . It 
is mounted by means of the saw blade socket 5 in known way 
on the support body 3b. The support body 3b is connected 
rotationally secured to the drive shaft 1 by means of a 
locking key 6. Overall twelve transport spindles 7a to 71 
25 symmetrically spaced out at the same distance from the 
axis of the drive shaft pass through the support body 3b. 
Two diametrically opposite transport spindles 7a, 7b 
engage as in Figure 2a into an internal thread of the 
recesses through which they pass whilst the remaining ten 
30 transport spindles 7c to 71 are mounted as in Figure 2c 
without action freely rotatable in the support body 3b. 
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The seven support bodies 3a - 3g illustrated in Fig. 1 are 
accordingly not structurally identical since the position 
of the groove for holding the locking key 6 relative to 
the recesses with the internal thread differs each time 
5 and the body 3g has no threaded recesses. 

Furthermore in Figure 1 a measuring system is shown 
diagrammatically which has a reversible measuring plate 14 
which has two measuring faces 15a, 15b which lie parallel 

10 to each other in a common plane at right angles to the 
axis of the drive shaft 1 and which point in opposite 
directions. The reversible measuring plate 14 is 

connected by a rotatable and extensible rod 16 mounted 
parallel to the axis of the drive shaft 1 to an evaluating 

15 and indicator device 17 of a path measuring system. 

The two measuring faces 15a, 15b serve to measure the 
distance between the side cutting edges of the blades 4 of 
two adjoining circular saw blades 2a-2g. In the embodiment 

20 shown the position of the reversible measuring plate 14 is 
shown at two different measuring points which are to be 
used when determining the distance between the cutting 
edges 4 of the circular saw blades 2b and 2c. Between the 
two measuring points the reversible measuring plate is to 

25 be turned 180° parallel to the axis of the drive shaft 1. 

Preferably during adjustment the axially fixed circular 
saw blade 2g is used as the starting point. The 
reversible measuring plate 14 is to be placed with the 

30 corresponding measuring surface 15a against the side 
cutting edge (in Figure 1 left-hand cutting edge) of the 
blade 4 of the axially fixed circular saw blade 2g. The 
indicator is set to zero, the reversible measuring plate 
14 is to be turned and placed with the other measuring 

35 face 15b against the side cutting edge (in Figure 1 the 
right hand cutting edge) of the circular saw blade 7f 
adjoining same. By turning the stud attachment provided 
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for this circular saw blade 7f the circular saw blade 7f 
is to be axially displaced until the desired measurement 
is provided. The same procedure is followed when setting 
the remaining measurements. The saw blade which is last 
5 adjusted is then to be regarded as the fixed saw blade. 

An additional measured value memory and computer unit can 
furthermore also allow the setting of the circular saw 
blades and to check them relative to a fixed common fixing 
10 point in order to minimize the risk of error magnification 
and to simplify a subsequent change in the measurements. 

In Figure 4 the embodiment of the cutting device according 
to the invention described in Figure 1 is shown for 
15 cutting into a wooden plank. The different resulting 
cutting widths 18a to 18f can be clearly seen. 

Figure 5 shows a hydraulically operated saw blade clamping 
device. Two clamping elements 21 are mounted in the drive 

20 shaft 20 and have substantially the form of a locking key 
and are guided like a piston in correspondingly accurately 
shaped axially aligned recesses of the drive shaft 2 0 and 
are sealed in known way by a seal 34 to prevent oil 
leakage. The clamping elements 21 lie diametrically 

25 parallel opposite one another on the drive shaft 20 and 
are restricted in their radial stroke through lift screws 
22. The drive shaft 20 has a central blind hole bore 23 
which is connected at its inner end to a radially aligned 
through bore 24 . The radial through bore 24 ends each 

30 time on the underneath of the clamping elements 21. The 
drive shaft 2 0 has at the outlet point of the central 
blind hole bore 23 a pressure chamber 25 in which a piston 
26 is mounted axially displaceable . The piston 26 is 
connected by a threaded bolt 2 7 to a manually operated 

35 pressure generating button 28. The pressure generating 
button 28 can be designed optionally with or without 
manometer 30. The manometer 30 is connected through a 
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central bore 31 in the threaded bolt 2 7 and through 
channels in the piston 26 to the pressure chamber 25. The 
channels in the piston 26 are not shown in further detail 
for reasons of clarity. The pressure chamber 25 and the 
5 piston 26 mounted therein are to be closed pressure tight 
by a cover 2 9 which is to be screwed onto the drive shaft 
20. The threaded bolt 27 is guided in a central threaded 
bore 33 of the cover 29. 

10 By turning the pressure generating head 2 8 a hydraulic 
pressure is produced through the threaded bolt 2 7 by means 
of the piston 26 in the pressure chamber 25 which is 
filled with oil. This pressure is brought up to the 
clamping elements 21 through the central blind hole bore 

15 23 and the radial through bore 24 in the drive shaft 20. 
The clamping elements 21 are formed as pistons and can 
travel a certain stroke. They clamp the circular saw 
blades 2a to 2g (not shown in this figure) in the 
individually desired positions. On the manometer 30 it is 

2 0 possible to read the pressure with which the support 
bodies 3a to 3g (likewise not shown) or the blade socket 
rings are clamped. 



- 19 - 



CLAIMS 



5 1. Device for cutting wood or other materials to any 
width, with at least two circular saw blades which by 
means of a centrally aligned drive shaft execute a rotary 
cutting movement and wherein to vary the cutting width at 
least one circular saw blade is mounted displaceable 
10 axially on the drive shaft, 

characterised in that 

disc like support bodies (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) 
15 are provided axially displaceable on the drive shaft 
whereby at least one circular saw blade (2a, 2b, 2c, 2d, 
2e, 2f, 2g) is to be mounted fixed on each support body 
whereby the axial displacement of the circular saw blades 
(2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) is carried out by means of 
20 transport spindles (7, 7a, 7b, ,7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 
7i, 7 j , 7k, 71) running parallel to the axis of the drive 
shaft and engaging through the support bodies (3, 3a, 3b, 
3c, 3d, 3e, 3f, 3g) wherein the transport spindles are 
moved during the circular cutting movement of the circular 
25 saw blades (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) on a circular path 
about the axis of the drive shaft (1, 20) . 



2. Cutting device according to claim 1 characterised in 

30 that at least one support body (3g) and the saw blade (2g) 

mounted on same or the saw blades mounted on same are 
axially fixed. 
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3 . Cutting device according to one of the preceding 
claims characterised in that the individually displaceable 

support bodies (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) are each to be 
5 axially displaced independently of each other. 

4. Cutting device according to one of the preceding 
claims characterised in that two diametrically opposite 

10 transport spindles (7, 7a, 7b, ,7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 
7i, 7 j , 7k, 71) mounted at equal distance from the axis of 
the drive shaft (1, 20) each displace one. support body (3, 
3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) axially on the drive shaft. 

15 

5. Cutting device according to claim 4 characterised in 

that one transport movement of each two associated 

transport spindles (7, 7a, 7b, ,7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 
7i, 7 j , 7k, 71) serving for the axial displacement of the 
20 support body (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) can be 
synchronised by means of a gear. 

6. Cutting device according to claim 5 characterised in 
2 5 that the gearing is formed as a belt gearing. 

7. Cutting device according to one of claims 5 or 6 
characterised in that the or each gearing is or are 

30 mounted inside a drive housing (8) . 
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8. Cutting device according to one of the preceding 
claims characterised in that to set the cutting widths 

(18a, 18b, 18c, 18d, 18e, 18f) stud attachments (9a, 9b) 
5 are provided by means of which the relevant transport 
spindles (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 
71) are to be driven to produce their transport movement. 

10 9. Cutting device according to claim 8 characterised in 

that the stud attachments (9a, 9b) are shaped from the 

extended ends of the transport spindles (7, 7a, 7b, 7c, 
7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 71, 7 j , 7k, 71). 

15 

10. Cutting device according to one of claims 8 or 9 
characterised in that the transport movement is to be 

applied to the relevant stud attachment (9a, 9b) manually 
or motorized by means of a suitable tool . 

20 

11. Cutting device according to one of the preceding 
claims characterised in that a complete set of support 

bodies (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) inclusive of the 
25 circular saw blades (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) mounted 
thereon together with the associated transport spindles 
(7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 71) and 
the drive housing (8) can be assembled as a structural 
unit and during a tool change can be pushed and fixed on 
30 the drive shaft (1, 20) like a saw box. 
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12 . Saw blade clamping device for the radial and/or axial 
securing of axially displaceable circular saw blades 
mounted on a drive shaft, more particularly for a cutting 

5 device according to at least one of claims 1 to 11 

characterised in that 

at least one clamping element (21) is mounted in the drive 
10 shaft (1, 20) and is radially displaceable by means of a 
hydraulically produced force action, wherein in a first 
starting position of the clamping elements (21) the 
circular saw blades (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) can be 
displaced axially on the drive shaft (1, 20) and in a 
15 second end position of the clamping elements (21) the 
circular saw blades (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) are 
connected in force- locking and/or keyed engagement with 
the drive shaft (1, 20) . 

20 

13 . Saw blade clamping device according to claim 12 
characterised in that the circular saw blades (2a, 2b, 2c, 

2d, 2e, 2f, 2g) are to be mounted fixed on disc-like 
support bodies (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) or fixed on 
2 5 known blade socket rings and are mounted with these 
axially displaceable on the drive shaft (1, 20) . 

14 . Saw bladed clamping device according to at least one 
30 of claims 12 or 13 characterised in that the clamping 

elements (21) correspond in shape and action to close 
tolerance screws. 
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15. Saw blade clamping device according to at least one 
of claims 12 to 14 characterised in that two clamping 

elements (21) are provided diametrically opposite one 
another on the drive shaft (1, 20) . 

5 

16. Saw blade clamping device according to at least one 
of claims 12 to 15 characterised in that lift restricting 

elements (22) more particularly lifting screws are 
10 provided for restricting the radial displacement of the 
clamping elements (21) . 

17. Saw blade clamping device according to at least one 
15 of claims 12 to 16 characterised in that a manually or 

motor-driven displaceable piston (26) is provided for 
applying the hydraulic force action. 



20 18. Saw blade clamping device according to at least one 
of claims 12 to 16 characterised in that a hydraulic 

appliance is provided inside or outside the machine for 
applying the hydraulic force action. 

25 

19. Saw blade clamping device according to at least one 
of claims 12 to 18 characterised in that a manometer (30) 

is provided for monitoring the hydraulic force action. 
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ABSTRACT 

The invention relates to a device for cutting wood or 
5 other materials with a saw blade clamping device for 
radially and/or axially fixing circular saw blades mounted 
axially displaceable on a drive shaft. According to the 
invention support bodies (3) are provided axially 
displaceable on the drive shaft (1) for each one circular 
10 saw blade e.g. (2a). The axial displacement of the 
circular saw blades e.g. (2a) takes place by transport 
spindles e.g. (7) running parallel to the axis of the 
drive shaft and passing through the support bodies e.g. 
(3) . 

15 

At least one clamping element (21) is mounted in the drive 
shaft 1, 20. The clamping element (21) is mounted 
radially displaceable. In a first stage the circular saw 
blades e.g. (2a) which are mounted on the support bodies 
20 (3) are thereby displaced. In a second stage the circular 
saw blades e.g. (2a) or support bodies e.g. (3) are 
connected to the drive shaft in keyed and/or force locking 
engagement . 

25 Through the device according to the invention a 
displacement of the cutting width is possible without the 
time and labour intensive dismantling of the saw blades. 
The support bodies for the circular saw blades are 
narrower than the known displacement heads for mult i -blade 

30 circular saws. A larger number of circular saw blades can 
thereby be fitted on one axis. 



Figure 5 . 
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1. Statement 

Novelty (N) 



Claims 
Claims 
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Inventive step (IS) 



Industrial applicability (IA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-16 
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NO 
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2. Citations and explanations 

I Novelty and inventive step 

Claim 1 



Closest prior art: US-A-1 525 323. Double circular 
saw with an adjustable distance between the two saw 
blades, in order to enable wood blanks of any width 
to be cut. Adjusting racks move the saw blades 
towards one another. 

The concept which consists in 

an axially fixed guiding spindle which rotates with 
the driving shaft, extends freely through several 
carrying bodies and is screwed into the nut of one 
of the carrying bodies, combined with a hydraulic 
clamping bar mounted on the driving shaft and common 
to all carrying bodies, 

is without a precedent in the searched prior art 

to simplify the device and at the same time enable 
it to be adjusted with greater accuracy. 
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The requirements of PCT Article 33(2) and (3) are 
met because these claims are dependent on Claim 1 
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4. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkert und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 



Neuheit (N) 


Ja: 


Anspruche 


1-1* 


Nein: 


Anspruche 




Erfinderische Tatigkeit (ET) 


Ja: 


Anspruche 


1-1$ 




Nein: 


Anspruche 




Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) 


Ja: 


Anspruche 


1-1$ 




Nein: 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/DE98/00853 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 

I Neuheit und erfinderische Tatigkeit 
Anspruch 1 

Nachstkommender Stand der Technik: US-A-15 25 323: Doppelkreissage mit 
verstellbarem Abstand zwischen den zwei Sageblattern, um Holzplatten auf 
beliebige Breite schneiden zu konnen. Stellstangen verschieben die Sageblatter 
zueinander. 

Zum Zwecke der Vereinfachung und gleichzeitigen Erhdhung der Prazision der 

Einstellung 

ist das Konzept 

einer mit der Antriebswelle umlaufenden axial festgelegten Leitspindel, die 
mehrere Tragerkorper frei durchragt und in die Mutter eines der Tragerkorper 
eingeschraubt ist, kombiniert mit einer alien Tragkorpern gemeinsamen 
hydraulischen Spannleiste an der Antriebswelle, 
im ermittelten Stand der Technik ohne Vorbild. 

Die Erfordernisse der Art. 33 (2) und (3) sind erfiillt. 

2. Anspruche 2-1 if 

Die Erfordernisse der Art. 33 (2) und (3) sind erfullt, weil diese Anspruche von 
Anspruch 1 abhangig sind. 
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Zuschneidevorrichtung fur Holz oder andere Materialien 

auf beliebige Breite 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Zuschneidevorrichtung fur Holz 
oder andere Materialien auf beliebige Breite nach dem Ober- 
begriff des Anspruchs 1. 

Eine derartige Zuschneidevorrichtung findet u.a in handels- 
ublichen Vielblatt- oder Besaumkreissagen ihre Verwendung. 
Der prinzipielle Aufbau dieser Anlagen ist beispielsweise 
im Holz-Lexikon von E. Konig, DRW- Verlags -GmbH, Stuttgart, 
1977, 2.Auflage, Band I: S. 101-102 und Band II: S. 468-469 
beschrieben. Diese Kreissagenarten weisen in der Regel zwei 
oder mehr Kreissageblatter auf einer Antriebswelle auf, 
deren Abstand zueinander varierbar .ist . 



4? 
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Urn ein freies Schneiden zu gewahrleisten, sind die Kreissa- 
geblatter im Schneidenbereich beispielsweise durch Schran- 
ken des Sageblatts meist breiter ausgef lihrt . Eine resultie- 
rende Schnittbreite ergibt sich demzufolge aus dem Abstand 
der seitlichen Schneidkanten zweier nebeneinanderliegender 
Kreissageblatter . Jedoch lassen sich allein durch eine Ab- 
standsmessung die result ierenden Schnittbreiten meist nur 
unzureichend vorhersagen . Haufig muS nach einer groben Vor- 
einstellung ein Probeschnitt erfolgen, dem eine feinere 
Nachjustierung f olgt . 

Die Einstellung der Schnittbreiten erfolgt im einfachsten 
Fall uber eine Vielblatt -Sagebuchse, die aufierhalb einer 
Maschine zusammengestellt wird und auf welcher die einzel- 
nen Sageblatter aufgesetzt, distanziert und nicht weiter 
verstellbar festgezogen werden. Bei einem Blattwechsel wird 
die Sagebuchse als Ganzes ausgetauscht , urn damit die Still- 
standzeiten der Maschinen moglichst kurz zu halten. 

Eine Anderung der Schnittbreite ist bei diesen Maschinen 
nur mit einem zeit- und arbeitsauf wendigen Werkzeugwechsel 
moglich, da sich die einmal in der Maschine befindlichen 
Sageblatter nicht mehr axial auf der Antriebswelle verschie- 
ben lassen. Im Falle einer Nachjustierung ist zudem die 
gesamte Sagebuchse wieder auszubauen, damit beispielsweise 
durch Einfugen weiterer Distanzstiicke die jeweilige Schnitt- 
breite auf das erf orderliche Mafi eingestellt werden kann . 

Diese Nachteile werden bei Anlagen vermieden, bei denen 
eine variable Schnittbreiteneinstellung durch eine elektro- 
nisch geregelte, motorisch oder hydraulisch durchgef uhrte , 
axiale Verschiebung von einzelnen oder mehrereren Sageblat- 
tern realisiert wird. Im Firmenkatalog 2/94 " Vielblattkreis- 
sagen und Besaumkreissagen" der Firma Interholz Raimann 
GmbH ist auf Seite 12 in Bild 6 ein 4-fach Blattverstel- 
lungssystem dargestellt. Jedes der einzelnen Sageblatter 
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ist auf einem separaten Verschiebkopf montiert, der mittels 
eines greif erf ormigen Arms iiber eine motorisch angetriebene 
Spindel eine axiale Verschiebung und genaue Positionierung 
des jeweiligen Sageblatts gewahrleistet . Die Positionierung 
der einzelnen Sageblatter und deren moglicherweise durchzu- 
fiihrende Nachjustierung werden dabei durch elektronische 
WegmeSeinrichtungen und exakt ansteuerbare Spindelmotoren 
realisiert . 

Derartige Anlagen sind sehr kostenintensiv und konnen 
wirtschaf tlich nur bei haufig wechselnden Schnittbreiten 
eingesetzt werden. Dieselben Nachteile bestehen auch fur 
die in der WO 89/10824 beschriebene Kreissage, deren vier 
angetriebene und mit Kreissageblattern versehene Achsen 
mittels Servozylindern seperat einstellbar sind. Weitere 
Nachteile der oben beschriebenen motorisch verstellbaren 
Vielblatt- und Besaumkreissage sind die begrenzte Anzahl 
von gleichzeitig einzusetzenden Sageblattern sowie die im 
Vergleich zu Vielblatt-Sagebuchsen grofiere minimale Schnitt- 
breite, da die vergleichsweise breite Bauart der Verschiebe- 
kopfe ein enges Posit ionieren der einzelnen Sageblatter 
nebeneinander nicht erlaubt. 

Weiterhin ist aus der US-Patentschrif t 15 25 323 eine 
Zuschneidevorrichtung fur Materialien auf beliebige Breite 
mit zwei Kreissageblattern (12, 12') bekannt , die mittels 
einer zentrisch verlaufenden Antriebswelle (11) eine rotato- 
rische Schnittbewegung ausfuhren und bei denen zur Variati- 
on einer Schnittbreite mindestens ein Kreissageblatt axial 
auf' der Antriebswelle verschiebbar verlagert ist, wobei 
scheibenf ormige , auf der Antriebswelle axial verschiebbar 
gelagerte Tragerkorper (50, 60) vorgesehen sind, auf die 
mindestens jeweils ein Kreissagenblatt (12) fest zu montie- 
ren ist, wobei die axiale Verschiebung der Kreissagenblat- 
ter mittels parallel zur Achse der Antriebswelle (11) 
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verlaufende, die Tragerkorper (60) durchgreif ende Trans - 
portspindeln (52, 62) erfolgt, die sich wahrend der kreis- 
formigen Schnittbewegung der Kreissageblatter auf einer 
Kreisbahn urn die Achse der Antriebswelle (11) bewegen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vorrichtung 
zum Zuschneiden von Holz oder anderen Materialien auf be- 
liebige Breite zu entwickeln, die eine flexible, kostengiin- 
stige und innerhalb der Maschine durchzuf iihrende Verstell- 
moglichkeit, die im Sagebetrieb sicher zu arretieren ist, 
be reitstellt, wobei die Schnittbreiten rnittels eines geeig- 
neten Mefisystems kontrollier- und einstellbar sind. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS durch eine Zuschneidevor- 
richtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost . 
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Erf indungsgemafi weist die Zuschneidevorrichtung scheibenf 6r- 
mige, auf der Antriebswelle axial verschiebbar gelagerte 
Tragerkorper auf, auf die mittels geeigneter Sageblattauf - 
nahmen mindestens jeweils ein Kreissageblatt fest zu montie- 
ren ist. Die axiale Verschiebung der Kreissageblatter er- 
folgt mittels parallel zur Achse der Antriebswelle verlau- 
fende, die Tragerkorper durchgreif ende Leitspindeln, die 
sich wahrend der kreisf ormigen Schnittbewegung der Kreissa- 
geblatter auf einer Kreisbahn um die Achse der Antrieb- 
swelle bewegen. 

Durch Anordnung der Leitspindeln um die Achse der Antrieb- 
swelle und deren Lagerung in den scheibenf ormigen, axial 
verschiebbaren und drehfest mit der Antriebswelle verbunde- 
nen Tragerkorpern ergibt sich eine kompakte Bauweise, die 
bei symmetrischer Anordnung der Leitspindeln auf einem mog- 
lichst kleinen, konzentrisch zur Achse der Antriebswelle 
liegenden Kreisumfang, eine ruhige ausgewuchtete Schnittbe- 
wegung mit geringstmoglichen zusatzlichen Massentragheits - 
kraften gewahrleistet . Wahrend des Einstellvorgangs bei 
stillstehender Antriebswelle dienen die Leitspindeln, die 
vorzugsweise ein Gewinde, z.B. ein Trapezgewinde aufweisen, 
der Kraft- und Bewegungsubertragung auf die jeweiligen 
axial zu verschiebenen Tragerkorper. 

Durch eine derartige Anordnung wird gewahrleistet, daS die 
Verstellung der Schnittbreite , im Gegensatz zur Verwendung 
von Vielblatt-Sagebiichsen, ohne zeit- und arbeitsauf wendige 
Demontage der Sagenblatter innerhalb der Maschine erfolgen 
kann. Zudem sind die Tragerkorper im Vergleich zu den Ver- 
schiebekopf en bekannter, motorisch verstellbare Vielblatt- 
und Besaumkreissagen, wesentlich schmaler ausgefiihrt, so 
dafi kleinere minimale Schnittbreiten und/oder eine grofiere 
Anzahl von montierbaren Kreissageblattern realisierbar ist. 
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In der Regel ist ein Kreissageblatt pro axial verschiebba- 
ren Tragerkorper vorgesehen. Die Erfindung schlieSt auch 
Varianten ein, bei denen auf einem Tragerkorper mehrere 
Kreissageblatter zu befestigen sind, die dann zueinander 
einen festgelegten Abstand aufweisen und nur zusammen axial 
verschiebbar sind. Ebenso sind aber auch Varianten denkbar, 
bei denen auf einzelne Tragerkorper kein Kreisageblatt 
montiert ist. Dies kann z.B. dann von Vorteil sein, wenn 
bei einem Arbeitsgang weniger Kreissageblatter als vorhande- 
ne Tragerkorper benotigt werden, der Ausbau des iiberzahli- 
gen Tragerkorpers aus der Zuschneidevorrichtung jedoch un- 
wirtschaf tlich ware. 

In einer bevorzugten Aus fuhrungs form der Erfindung ist 
mindestens ein Tragerkorper axial f estgelegt . Dieser Trager- 
korper befindet sich vorzugsweise aufien am Ende der Leit- 
spindeln, deren Enden in ihm frei drehbar, axial nicht 
verschiebbar gelagert sind. Dadurch ergibt sich eine giinsti- 
gere Verteilung der wahrend der Schittbewegung auftretenden 
Fliehkraf te . 

Auf dem axial festgelegten Tragerkorper ist vorzugsweise 
ein Kreissageblatt montiert , von dem als Referenz aus die 
weiteren Schnittbreiten f estgelegt werden. Es sind aber 
auch Varianten denkbar, bei denen kein Kreissagenblatt auf 
dem f eststehenden Tragerkorper montiert ist, so dafi alle 
Sageblatter axial verschiebbar sind. 

In einer bevorzugten Variante der Erfindung sind die einzel- 
nen verschiebbaren Tragerkorper jeweils unabhangig voneinan- 
der axial zu verschieben. Dabei wird mittels jeder Leit- 
spindel immer nur ein Tragerkorper verschoben, wahrend die 
anderen Tragerkorper von der aktivierten Leitspindel unbe- 
einfufit bleiben. 
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Vorzugsweise wird ein Tagerkorper von zwei, im gleichen 
Abstand von der Achse der Antriebswelle angeordneten, sich 
diametral gegenuberliegenden Leitspindeln axial verschoben. 
Das sich daraus ergebene Biindel von Leitspindeln ist vor- 
zugsweise auf einem konzentrisch zur Achse der Antrieb- 
swelle liegenden Kreisumfang anzuordnen. Diese Anordnung 
ermoglicht eine symmetrische Verteilung der Leitspindeln im 
gleichen Abstand urn die Achse der Antriebswelle. 

Durch die Verwendung von jeweils zwei, sich diametral gegen- 
uberliegenden Leitspindeln pro verschiebbaren Tragerkorper 
wird wahrend der axialen Verschiebung der Tragerkorper eine 
symmetrisch zur Achse der Antriebswelle angreifende Bewe- 
gungsubertragung gewahrleistet . Die Erfindung schlieSt auch 
Varianten ein, bei denen mehr als zwei Leitspindeln pro 
axial verschiebbaren Tragerkorper vorgesehen sind. 

Die jeweils zusammengehorigen Leitspindeln fiihren eine der 
axialen Verschiebung dienende Transportbewegung aus, 
welche vorzugsweise einer Rotationsbewegung um die eigene 
Langsachse entspricht und welche mittels eines Getriebes 
zwischen den beiden Spindeln synchronisierbar ist. Durch 
die synchronisierte, gegen- oder gleichlauf ige Transportbe- 
wegung der Leitspindeln wird die Gefahr eines Verkippens 
und/oder Verklemmens der Tragerkorper auf der Antriebswelle 
vermindert. In einer Variante der Erfindung ist dieses 
Getriebe als ein Riemengetriebe ausgelegt . Die Erfindung 
schliefit aber auch Varianten ein, bei denen die Kopplung 
der Transportbewegung mittels anderer Getriebe, z.B. Zahn- 
rad- oder Kettengetriebe , realisiert wird. 
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In einer bevorzugten Variante der Erfindung sind das oder 
die Getriebe innerhalb eines Antriebsgehauses angeordnet . 
Dadurch wird einerseits eine kompakte Bauweise erreicht und 
andererseits gewahrleistet , daS z.B. wahrend eines Bearbei- 
tungsvorgangs keine Verunreinigungen in Form von Spanen die 
einzelnen Getriebe verschmutzen oder blockieren. 

Erf indungsgemaS sind in einer Variante der Erfindung zur 
Einstellung der Schnittbreiten Ansatzzapfen vorgesehen, 
mittels denen die jeweiligen Leitspindeln zur Realisierung 
ihrer Transportbewegung ' antreibbar sind. Dabei ist die 
Transportbewegung manuell oder motorisch mittels eines 
geeigneten Werkzeugs auf die jeweiligen Ansatzzapfen aufzu- 
bringen. Dieses Werkzeug kann beispielsweise ein entspre- 
chend passgenau geformter, auf die jeweiligen Ansatzzapfen 
auf zusetzender und manuell zu betatigender Schliissel oder 
ein motorisch betriebener Schrauber sein, dessen Antriebs- 
welle drehfest mit dem jeweiligen Ansatzzapfen zu koppeln 
ist. Die Erfindung schlieSt auch Varianten ein, bei denen 
die Transportbewegung der jeweils anzutreibenen Leitspin- 
deln zentral mit Mitteln der eigentlichen Sagemaschine , 
also maschinenintem aufgebracht werden. 

Die Ansatzzapfen sind vorzugsweise aus den verlangerten 
Enden der Leitspindeln geformt, so daS die Transportbewe- 
gung in einfacher Weise direkt auf eine Leitspindel auf- 
zubringen ist. 

In einer bevorzugten Variante ist ein kompletter Satz 
Tragerkorper inklusive der auf ihnen montierten- Kreissage- 
blatter zusammen mit den zugehorigen Leitspindeln und dem 
Antriebsgehause , bausatzartig aufierhalb des Maschinenraums 
zusammenstellbar und bei einem Werkzeugwechsel wie eine 
Sagebuchse auf die Antriebswelle aufschieb- und befestig- 
bar. Die Befestigung ist vorzugsweise axial mittels einer 
Nutmutter durchzuf iihren . Die erf indungsgemaSe Zu- 
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schneidevorrichtung kann wie eine Vielblatt-Sage- 
buchse ausgeriistet werden und ermoglicht schon au£erhalb 
der Maschine eine Voreinstellung der Schnittbreiten . 

Bei vergleichsweise niedrigen Anschaf fungskosten verbindet 
eine derartige Zuschneidevorrichtung die Vorteile einer 
Vielblatt-Sagebuchse, wie schneller Werkzeugsatzwechsel , 
mit geringen Schnittbreiten und ermoglicht dariiber hinaus 
die Anpassung der Schnittbreiten ohne Ausbau der Vorrich- 
tung . 

Zur radialen und/oder axialen Festlegung von axial ver- 
schiebbar auf einer Antriebswelle gelagerten Kreissageblat- 
tern ist eine Sageblattspannvorrichtung vorgesehen. Diese 
Sageblattspannvorrichtung weist mindestens ein Spannelement 
auf, das in der Antriebswelle wie ein Kolben gelagert ist 
und das mittels einer hydraulisch erzeugten Kraf teinwirkung 
radial zu verschieben ist. In einer hydraulisch unbelaste- 
ten Ausgangsstellung der Spannelemente lassen sich die 
Kreissageblatter wie bisher axial auf der Antriebswelle 
verschieben. Durch hydraulisch erzeugte Druckkrafte sind 
die Spannelemente jedoch in eine Endstellung bringbar, in 
der die Kreissageblatter form- und/oder kraf tschliissig, 
drehfest mit der Antriebswelle verbunden werden, so daS sie 
nicht mehr axial auf der Antriebswelle zu verschieben sind. 



Die Sageblattspannvorrichtung hat den Vorteil, dafi ein 
sicheres Klemmen einer variablen Anzahl von Kreissageblat- 
ter in jeder Position moglich ist. Es werden weder Sagebiich- 
sen noch Zwischenringe benotigt, urn eine feste, im Sagebe- 
trieb nicht zu verstellende Distanz zwischen den einzelnen 
Kreissageblattern festzulegen. Durch die Sageblattspannvor- 
richtung wird wahrend des Sagebetriebs eine unverruckbare 
und sichere Arretierung der einzelnen Kreissageblatter auf 
der Antriebswelle gewahrlei- 
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stet. Die Sageblattspannvorrichtung ist auch unabhangig von 
der erf indungsgemaEen Zuschneidevorrichtung einzusetzen. So 
ist beispielsweise auch eine Verwendung der Sageblattspann- 
vorrichtung im Zusammenhang mit elektrisch, hydraulisch 
oder manuell axial positionierbaren Kreissageblattern 
moglich . 

Mit der Sageblattspannvorrichtung ist bei der erf indungsge- 
maSen Zuschneidevorrichtung eine axiale Sicherung der 
posit ionierten Kreissageblatter, eine Entlastung der Trans- 
sportspindeln und ein Blockieren einer geringen axialen 
Bewegbarkeit aufgrund von Gewindespiel zu erreichen. In 
jedem Fall ist gegenuber der Verwendung von Sagebuchsen 
eine wesentliche Zeit- und Arbeitsersparnis bei der Einstel- 
lung der Schnittbreiten gegeben, da die Kreissageblatter 
durch die schnell und einfach zu losende Arretierung bei 
Bedarf sofort axial verschoben werden konnen und danach 
gleich wieder zu arretieren sind._ 

Durch eine gute Abdichtung der Spannelemente gegenuber der 
Antriebswelle besteht einerseits keine Verschmut zungsgef ahr 
fur die Kreissageblatter oder die zu bearbeitenden Werk- 
stticke, z.B. durch Hydraulikol, andererseits ist auch die 
Spannvorrichtung selbst gegenuber einer Verschmutzung durch 
Sagespane oder ahnlichem unempf indlich . Ein Grofiteil der 
anfallenden Spane wird zudem wahrend des Sagebetriebs durch 
Fliehkrafte von der Vorrichtung fern gehalten. 

Vorzugsweise sind die Kreissageblatter fest auf scheibenfor- 
migen Tragerkorpern gemaS Anspruch 1 oder in bekannter 
Weise auf dafiir vorgesehenen Blattauf nahmeringen montiert. 
Mittels der Tragerkorper oder der Blattauf nahmeringe sind 
die Kreissageblatter axial verschiebbar auf der Antriebswel- 
le gelagert. Da sowohl die Tragerkorper als auch die Blatt- 
auf nahmeringe im Vergleich zu den Verschiebekopf en bekann- 
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ter, motorisch verstellbarer Vielblatt- und Besaum- 
kreissagen wesentlich schmaler ausgefuhrt werden konnen, 
sind kleinere minimale Schnittbreiten und/oder eine grofiere 
Anzahl von montierbaren Kreissageblattern realisierbar . 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung entspre- 
chen die Spannelemente in Form und Wirkung einer radial 
verschiebbaren Pafifeder, von der vorzugsweise zwei vorgese- 
hen sind, wobei sich diese auf der Antriebswelle diametral 
gegeniiberliegen . Die Erfindung schlieSt auch Varianten ein, 
bei denen nur ein Spannelement oder bei denen mehr als zwei 
Spannelemente vorgesehen sind. Ebenso konnen Spannelemente 
vorgesehen sein, die eine Profilierung aufweisen, die bei- 
spielsweise im arretierten Zustand in eine entsprechende 
Profilierung der Kreissageblatter , der Tragerkorper oder 
der Blattauf nahmeringe greift, urn z.B. einen zusatzlichen 
Forms chlufi herzustellen . 

In einer vorteilhaf ten Variante der Erfindung ist eine 
maximale radiale Verschiebung der Spannelemente durch Hubbe- 
grenzungselemente , insbesondere durch Hubschrauben, zu 
begrenzen. Diese sind z.B. zweckmafiig, damit die Spannele- 
mente nicht aus ihrer Lagerung fallen, wenn keine Kreissage- 
blatter auf der Antriebswelle aufgesteckt sind. 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist die 
hydraulische Kraft einwirkung mittels eines manuell oder 
motorisch zu verschiebenden Kolbens auf zubringen . Der 
Kolben ist bei einer manuellen Betatigung beispielsweise 
mit einem Handgriff oder einem Handrad iiber einen in ein 
Gewinde ein- bzw. auszuschraubenden Gewindebolzen axial zu 
verschieben. 

In einer weiteren Variante der Erfindung ist die hydrauli- 
sche Kraft einwirkung mittels einer maschineninternen oder 
mittels einer maschinenexternen Hydraulikanlage aufzubrin- 
gen. Da viele Waschinen bereits iiber eine maschineninternen 
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Hydraulikanlage verfiigen, ist ein zur Arretierung der 
Kreissageblatter, bzw. zur radialen Verschiebung der Spanne- 
lemente notwendiger Druckaufbau auch mittels einer derarti- 
gen Anlage auf zubringen . Die Sageblattspannvorrichtung 
wird in eine Hydrauliksteuerung integriert und ist dadurch 
in einfache Weise schnell, einfach und sicher zu bedienen. 
Gleiches gilt auch bei einem AnschluS der Sageblattspannvor- 
richtung an eine maschinenexterne Hydraulikanlage. 

In einer vorteilhaf ten Variante weist die Sageblattspannvor- 
richtung ein Manometer auf, mittels dem die hydraulische 
Kraf teinwirkung iiberwacht werden kann. Ein Manometer, auf 
dem abzulesen ist mit welchem Druck die Tragerkorper oder 
die Blattauf nahmeringe gespannt werden, ermoglicht eine 
Kontrolle dariiber, ob im Hinblick auf einen sicheren Bear- 
beitungsprozeS eine auSreichende Arretierung der Kreissage- 
blatter vorliegt. 

In einer bevorzugten Variante der Erfindung ist ein MeSsy- 
stem zur Einstellung der Schnittbreite vorgesehen, bei dem 
der Abstand der seitlichen Schneidkanten zweier benachbar- 
ter, relativ zueinander verstellbarer Kreissageblatter 
meSbar ist. 

Das Mefisystem weist vorzugsweise eine MeSplatte mit MeSfla- 
chen auf, die uber eine dreh- und ausfahrbare, parallel 
zur Achse der Antriebswelle angeordnete Stange mit einem 
fest gegeniiber der Antriebswelle montierten Wegmefisystem 
verbunden ist. Die Erfindung schliefit auch Varianten ein, 
bei denen ein derartiges Mefisystem auSerhalb der Maschine, 
beispielsweise bei der bausatzartigen Zusammenstellung der 
Zuschneidevorrichtung einzusetzen ist . 




Neue Beschreibung 
14 . 04 . 199'9 



Seite 



12 



PCT/DE 98/00853 
INT118WO 



In einer vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung ist als 
Mefiplatte eine Mefiwendeplatte vorgesehen, die zwei Mefifla- 
chen aufweist; die parallel zueinander, in einer gemeinsa- 
men Ebene senkrecht zur Achse der Antriebswelle liegen und 
die in entgegengesetzte Richtungen weisen. Vorzugsweise 
weist das Mefisystem dabei eine Anzeige auf , die an einer be- 
liebigen Mefistelle auf Null zu stellen ist, so dafi die 
Schnittbreiten in Form inkrementaler Zuwachs- oder Kettenma- 
fie erfafibar sind. 

In einer besonders vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfin- 
dung weist das Mefisystem einen Mefiwertspeicher und eine 
Rechnereinheit auf. Im Mefiwertspeicher sind die einzelnen 
Mefipunkte in Form von inkrementalen Ketten- oder Zuwachsma- 
fien und/oder in Form von auf einen Bezugspunkt bezogenen Be- 
zugsmafien abspeicherbar und in der Rechnereinheit mathema- 
tisch miteinander zu verarbeiten. 

Dadurch lassen sich sofort die Auswirkungen einer Schnitt- 
breiteneinstellung auf die anderen Schnittbreiten und die 
daraufhin durchzuf iihrenden Anpassungen erkennen. Vorzugswei- 
se verfiigt das Mefisystem iiber eine Anzeige, in der sowohl 
der auf einen gegemiber der Antriebswelle festen Bezugs- 
punkt bezogene Mefiwert (Bezugsmafi) als auch der auf einen 
durch Nullung der Anzeige an einem frei wahlbaren Bezugs- 
punkt bezogene inkrementale Mefiwert (KettenmaS) anzeigbar 
ist . 

Diese Variante hat den Vorteil, dafi eine schnelle Bestim- 
mung des Abstandes der Schneidkanten zweier benachbarter 
Sageblatter moglich ist. Dadurch kann wahrend des Justier- 
oder Einstellvorgangs die Einhaltung des erf orderlichen 
Schneidkantenabstands laufend kontrolliert werden. 
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Weitere Vorteile der Erfindung werden bei der nachf olgenden 
Beschreibung der Ausf iihrungsbeispiele anhand der Zeichnun- 
gen deutlich werden. 

Es zeigen: 

Fig. 1 - eine Zuschneidevorrichtung mit sieben Kreissage- 
blattern und ein MeSsystem zur Einstellung der 
Schnittbreite , 

Fig. 2a - die Fiihrung einer Leitspindel in einem Tragerkor- 
per mit Gewindebohrung, 

Fig. 2b - die Fiihrung einer Leitspindel in einem Tragerkor- 
per mit Durchgangsbohrung, 

Fig. 3 - die Seitenansicht eines auf der Antriebswelle ver- 
schiebbar montierten Kreissageblattes , 

Fig. 4 - eine Zuschneidevorrichtung mit sieben Kreissage- 
blattern wahrend des Sagevorgangs und 

Fig. 5 - eine hydraulisch betatigbare Sageblattspannvor- 
richtung 

In Figur 1 ist ein Ausf uhrungsbeispiel der erf indungsgema- 
fien Zuschneidevorrichtung dargestellt . Die Figur zeigt 
eine Antriebswelle 1 einer Sagemaschiene , auf der sieben 
Kreissageblatter 2a bis 2g mittels jeweils eines scheiben- 
formigen, im Schnitt dargestellten Tragerkorpers 3a bis 3g 
gelagert sind. Die Kreissageblatter 2a bis 2g weisen an 
ihrem auSeren Umfang Schneiden 4 auf und sind jeweils 
mittels Sageblattaufnahmen 5 in bekannter Weise auf den 
Tragerkorpern 3a bis 3g befestigt. Die Tragerkorper 3a bis 
3g sind mittels einer PaSfeder 6 drehfest auf der Antriebs- 
welle gelagert. Sie verfiigen iiber mehrere Ausnehmungen, in 
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denen parallel zur Achse der Antriebwelle 1 verlaufenden 
Leitspindeln 7a, 7b gelagert sind. Die Leitspindeln, von 
denen in Fig.l der besseren Ubersicht wegen nur zwei darge- 
stellt sind, verfiigen iiber ein Trapezgewinde und durchgrei- 
fen ein nur schematisch dargestelles Antriebsgehause 8. Sie 
verfiigen an ihren aus dem Antriebsgehause 8 herausragenden 
Enden iiber Ansatzzapfen 9a, 9b, die im dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispiel einen quadratischen Querschnitt aufweisen. 
Die anderen Enden der Leitspindeln 7a, 7b weisen jeweils 
zwei Scheiben 11a bis lid und jeweils zwei Sicherungsstif - 
te 12a bis 12d auf, mittels denen einer der Tragerkorper 7g 
und das auf ihn montierte Kreissageblatt 2g axial festge- 
legt sind. Die Zuschneidevorrichtung ist als Ganzes, wie 
eine Sagebiichse auf die Antriebswelle 1 aufgesteckt und 
mittels einer Wellenmutter 13 befestigt. 

Im Ausf uhrungsbeispiel ist durch Drehung der Ansatzzap- 
fen 9a, 9b in eine der durch Pfeile dargestellten Richtun- 
gen, eines der Kreissageblatter 2b axial in Pf eilrichtung 
links oder rechts zu verschieben. Die rotatorische Trans- 
portbewegung der beiden Leitspindeln 7a, 7b ist in dem 
Antriebsgehause mittels eines Riemengetriebes gekoppelt, so 
daS nur eine der beiden Leitspindel 7a, 7b iiber den jeweili- 
gen Ansatzzapfen 9a, 9b anzutreiben ist. 

Der Tragerkorper 3b und das auf ihn montierte Kreissage- 
blatt 2b werden von den rotierenden Leitspindeln 7a, 7b 
axial verschoben, da, wie in Figur 2a dargestellt, das Au- 
Sengewinde der Leitspindel 7 in ein entsprechendes Innenge- 
winde der von ihr durchgrif f ene Ausnehmung im Tragerkor- 
per 3 eingreift. Die anderen Tragerkorper 3a und 3c bis 3g 
werden von den rotierenden Leitspindeln 7a, 7b nicht beein- 
flufit, da, wie in Figur 2b dargestellt, die von 
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der Leitspindel 7 durchgrif f ene Ausnehmung des jeweils unbe- 
einfuSten Tragerkorpers 3 einen entsprechend grofien Durch- 
messer und kein Innengewinde aufweist. 

Zur axialen Verschiebung der anderen Tragerkorper 3a und 3c 
bis 3f sind andere, der Ubersicht wegen nicht dargestellte 
Leitspindeln anzutreiben. Der Tragerkorper 3g ist axial 
festgelegt und durch keine Leitspindel zu verschieben. 

Im dargestellten Beispiel sind jedem axial verschiebbaren 
Tragerkorper 3a bis 3f jeweils zwei Leitspindeln zugewie- 
sen, die sich jeweils diametral gegemiberliegen und die 
alle zusammen im gleichen Abstand von der Achse der Antrieb- 
swelle 1 angeordnet sind. Bei sechs verschiebbaren Trager- 
korpern 3a bis 3f verfugt das dargestellte Ausf uhrungsbei - 
spiel iiber insgesamt zwolf Leitspindeln. 

In Figur 3 ist das axial verschiebbare Kreissageblatt 2b 
aus Fig.l in Seitenansicht (Schnitt III-III) dargestellt . 
Es ist mittels der Sageblattauf nahme 5 in bekannter Weise 
auf dem Tragerkorper 3b montiert . Der Tragerkorper 3b ist 
mittels einer PaSfeder 6 drehfest mit der Antriebswelle 1 
verbunden. Insgesammt zwolf Leitspindeln 7a bis 7.1 durch- 
greifen symmetrisch verteilt, im gleichen Abstand von der 
Achse der Antriebswelle den Tragerkorper 3b. Zwei diametral 
gegeniiberliegende Leitspindeln 7a, 7b greifen wie in Fig. 2a 
in ein Innengewinde der von Ihnen durchgrif fenen Ausnehmun- 
gen, wahrend die restlichen zehn Leitspindeln 7c bis 71 wie 
in Fig. 2c ohne Wirkung, frei drehbar im Tragerkorper 3b 
gelagert sind. 
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Die sieben, in Fig.l dargestellten Tragerkorper 3a bis 3g 
sind demnach nicht baugleich, da sich die Lage der Nut zur 
Aufnahme der PaSfeder 6 relativ zu den Ausnehmungen mit 
Innengewinde jeweils unterscheidet und der Tragerkorper 3g 
uber keine Ausnehmungen mit Gewinde verf iigt . 

In Figur 1 ist dariiber hinaus schematisch ein MeSsystem 
dargestellt, das eine MeSwendeplatte 14 aufweiSt, die uber 
zwei MeSflachen 15a, 15b verfugt, die parallel zueinander, 
in einer gemeinsamen Ebene, senkrecht zur Achse der An- 
triebswelle 1 liegen und die in entgegengesetzte Richtungen 
weisen. Die MeSwendeplatte 14 ist uber eine dreh- und aus- 
fahrbare, parallel zur Achse der Antriebswelle 1 angeordne- 
te Stange 16 mit einem Auswertungs- und Anzeigegerat 17 
eines WegmeSsystems verbunden. 

Die beiden MeSflachen 15a, 15b dienen der Abstandsmessung 
zwischen den seitlichen Schneidkanten der Schneiden 4 
zweier benachbarter Kreissageblatter 2a bis 2g. Im darge- 
stellten Ausfiihrungsbeispiel wird die Position der MeSwende- 
platte 14 an zwei verschiedenen MeSpunkten dargestellt, die 
bei der Abstandsbestimmung zwischen den Schneidkanten 4 der 
Kreissageblattern 2b und 2c anzufahren sind. Zwischen den 
beiden MeSpunkten ist die MeSwendeplatte urn 180° parallel 
zur Achse der Antriebswelle 1 zu drehen. 

Vorzugsweise wird bei der Einstellung von dem axial festge- 
legten Kreissageblatt 2g ausgegangen. Die MeSwendeplatte 14 
ist mit der entsprechenden MeSflache 15a an die seitliche 
Schneidkante (in Fig.l linke Schneidkante) der Schneide 4 
des axial festgelegten Kreissageblattes 2g anzulegen. Die 
Anzeige ist zu nullen, die MeSwendeplatte 14 zu wenden und 
mit der anderen MeSfache 15b an die seitliche Scheidkante 
(in Fig.l rechte Schneidkante) des danebenliegenden Kreissa- 
geblattes 7f anzulegen. Durch Drehen des fur dieses Kreissa- 
geblatt 7f vorgesehenen Ansatzzapf ens ist das Kreissage- 
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blatt 7f axial zu verstellen, bis das gewunsche Mafi vorhan- 
den ist. In derselben Weise ist beim Einstellen der restli- 
chen MaSe vorzugehen. Das jeweils zuletzt eingestellte 
Kreissageblatt ist dann als festes Sageblatt anzusehen. 

Ein zusatzlicher Mefiwertspeicher und eine Rechnereinheit 
lassen daruber hinaus auch die Einstellung der Kreissage- 
blatter und deren Kontrolle gegeniiber einem festen gemeinsa- 
men Fixpunkt zu, urn dadurch die Gefahr einer Fehlerfort- 
pflanzung zu minimieren und eine nachtragliche Anderung der 
Mafie zu vereinf achen. 

In Figur 4 ist das in Figur 1 beschrieben Ausf uhrungsbei- 
spiel der erf indungsgemaSen Zuschneidevorrichtung beim 
Einschn'itt in eine Holzplanke dargestellt. Es sind deutlich 
die unterschiedlichen resultierenden Schnittbreiten 18a bis 
18 f zu erkennen. 

In Figur 5 ist eine hydraulisch betatigbare Sageblattspann- 
vorrichtung dargestellt. In der Antriebswelle 20 sind zwei 
Spannelemente 21 gelagert, die im wesentlichen die Form 
einer Pafifeder aufweisen und wie ein Kolben in entsprechend 
paSgenau geformte, axial verlaufende Ausnehmungen der 
Antriebswelle 2 0 gefiihrt werden und dazu in bekannter Weise 
mit einer Dichtung. 34 gegen Olaustritt abgedichtet werden. 
Die Spannelemente 21 liegen sich auf der Antriebswelle 20 
diametral und parallel gegeniiber und sind durch Hubschrau- 
ben 22 in ihrem radialen Hub begrenzt . Die Antriebswelle 20 
weist eine zentrische Sacklochbohrung 23 auf, die an ihrem 
inneren Ende mit einer radial verlaufenden Durchgangs- 
bohrung 24 verbunden ist. Die radiale Durchgangsbohrung 24 
endet jeweils an den Unterseiten der Spannelemente 21. Die 
Antriebswelle 2 0 verfiigt am Austrittspunkt der zentrische 
Sacklochbohrung 2 3 iiber eine Druckkammer 2 5 in der ein Kol- 
ben 26 axial verschiebbar gelagert ist. Der Kolben 26 ist 
iiber einen Gewindebolzen 27 mit einem manuell zu betatigen- 
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den Druckerzeugungsknopf 28 verbunden . Der Druckerzeugungs- 
knopf 28 kann wahlweise mit oder ohne Manometer 30 ausge- 
fiihrt werden. Das Manometer 3 0 ist durch eine zentrische 
Bohrung 31 im Gewindebolzen 2 7 und iiber Kanale im Kol- 
ben 2 6 mit der Druckkammer 25 verbunden. Die Kanale im 
Kolben 26 sind zugunsten der Ubersichtlichkeit nicht expli- 
zit dargestellt. Die Druckkammer 25 und der darin gelagerte 
Kolben 26 sind mittels eines auf die Antriebswelle 20 aufzu- 
schraubenden Deckels 29 druckdicht zu verschliefien . Der Ge- 
windebolzen 27 wird in einer zentrischen Gewindebohrung 33 
des Deckel 2 9 gef iihrt . 

Durch Drehen des Druckerzeugungskopf es 28 wird iiber den 
Gewindebolzen 27 mittels des Kolbens 26 in der mit 01 
gefiillten Druckkammer 25 ein hydraulischer Druck erzeugt . 
Durch die zentrische Sacklochbohrung 23 und die radiale 
Durchgangsbohrung 24 in der Antriebswelle 20 wird dieser 
Druck bis zu den Spannelementen 21 gebracht . Die Spannele- 
mente 21 sind als Kolben ausgebildet und konnen einen be- 
stimmten Hub fahren. Sie spannen die in dieser Figur nicht 
dargestellten Kreissageblatter 2a bis 2g, in den individuel- 
len, gewunschten Positionen. Am Manometer 3 0 kann abgelesen 
werden mit welchem Druck die ebenfalls nicht dargestellten 
Tragerkorper 3a bis 3g oder die Blattauf nahmeringe gespannt 
werden. 

***** 
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Anspriiche 

1. Zuschneidevorrichtung fur Materialien, vorzugsweise 
Holz auf beliebige Breite mit mindestens zwei Kreissage- 
blattern (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) , die mittels 
einer zentrisch verlaufenden Antriebswelle (1, 20) eine 
rotatorische Schnittbewegung ausfuhren und bei denen 
zur Variation einer Schnittbreite mindestens ein Kreis- 
sagenblatt (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) axial auf der 
Antriebswelle (1, 20) verschiebbar gelagert ist, wobei 
scheibenformige, auf der Antriebswelle axial verschieb- 
bar gelagerten Tragerkorper (3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 
3g) vorgesehen sind, auf die mindestens jeweils ein 
Kreissagenblatt (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) fest zu 
montieren ist, wobei die axiale Verschiebung der Kreis- 
sagenblatter (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f , 2g) mittels paral- 
lel zur Achse der Antriebswelle (1, 20) verlaufende, 
die Tragerkorper (3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f , 3g) durchgrei- 
fende Stangen ( 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 
7k, 71) erfolgt, die sich wahrend der kreisf ormigen 
Schnittbewegung der Kreissagenblatter (2a, 2b, 2c, 2d, 
2e, 2f, 2g) auf einer Kreisbahn urn die Achse der An- 
triebswelle (1, 20) bewegen, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Stangen (7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 
7 j , 7k, 71) als axial an der Antriebswelle (1, 20) fest- 
gelegte Leitspindeln (7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 
7i,- 7 j , 7k, 71) ausgebildet sind, von denen jede in 
eine zugehorige Mutter eines einzigen dieser Leitspin- 
del zugeordneten Tragerkorper ( 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f , 
3g) eingeschraubt ist, und daS all'e Tragerkorper ( 3a, 
3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) durch eine gemeinsame hydrauli- 
sche Spannleiste (21) an der Antriebswelle (1, 20) fest- 
gelegt werden konnen . 



***** 
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2. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenxi- 
zeichnet, daS zwei, im gleichen Abstand von der Achse 
der Antriebswelle (1, 20) angeordnete, sich diametral 
gegenuberliegende Leitspindeln (7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 
7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 71) jeweils einen Tragerkorper (3, 
3a, 3b, 3c, 3d, 3f) axial auf der Antriebswelle (1, 20) 
verschieben . 

3. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS eine der axialen Verschiebung der Tra- 
gerkorper (3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) dienende Transportbe- 
wegung der jeweils zwei zusammengehorigen Leitspindeln 
(7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 71) mit- 
tels eines Getriebes synchronisierbar ist. 

4. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das Getriebe als ein Riemengetriebe ausge- 
legt ist. 

5 . Zuschneidevorrichtung nach einem der Anspruche 3 oder 
4, dadurch gekennzeichnet, daS das oder die Getriebe in- 
nerhalb eines Antriebsgehauses (8) angeordnet ist/sind. 



6. Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, "dadurch gekennzeichnet, dafi zur Einstellung 
der Schnittbreiten (18a, 18b, 18c, 18d, 18e, 18f) An- 
satzzapfen (9a, 9b) vorgesehen sind, mittels dener die 
jeweiligen Leitspindeln (7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g , 
7h, 7i, 7j, 7k, 71) zur Realisierung ihrer Transportbe- 
wegung anzutreiben sind. 
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7. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Ansatzzapfen (9a, 9b) aus den verlan- 
gerten Enden der Leitspindeln (7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 
7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 71) geformt sind. 



8 . Zuschneidevorrichtung nach einem der Anspruche 6 oder 
7, dadurch gekennzeichnet, da£ die Transportbewegung ma- 
nuell oder motorisch mittels eines geeigneten Werk- 
zeugs auf die jeweiligen Ansatzzapfen (9a, 9b) aufzu- 
bringen ist . 



Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi ein kompletter 
Satz Tragerkorper (3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) inklusi- 
ve der auf ihnen montierten Kreissageblatter (2a, 2b, 
2c, 2d, 2e, 2f, 2g) zusammen mit den zugehorigen Leit- 
spindeln (7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 
71) und dem Antriebsgehause (8) , bausatzartig zusammen- 
stellbar ist und bei einem Werkzeugwechsel wie eine Sa- 
gebuchse auf die Antriebswelle (1, 20) aufschiebbar und 
befestigbar ist. 



10. Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS die Kreissage- 
blatter (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) fest auf scheiben- 
formige Tragerkorper (3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f-, 3g) oder 
fest auf bekannte Blattauf nahmeringe zu montieren sind 
und mit diesen axial verschiebbar auf der Antriebswelle 
(1, 20) gelagert sind. 



11. Zuschneidevorrichtung nach mindestens einem der vorher- 
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gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS die 

Spannelemente (21) in ihrer Form und Wirkung einer PaS- 
f eder entsprechen . 
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12. Zuschneidevorrichtung nach mindestens einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi zwei, 
sich diametral auf der Antriebswelle (1, 20) gegeniiber- 
liegende Sparmelemerite (21) vorgesehen sind. 

13. Zuschneidevorrichtung nach mindestens einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS Hubbe- 
grenzungselemente (22) , insbesondere Hubschrauben fur 
die Begrenzung der radialen Verschiebung der Spannele- 
mente (21) vorgesehen sind. 

14. Zuschneidevorrichtung nach mindestens einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS fur die 
Aufbringung der hydraulischen Kraft einwirkung ein manu- 
ell Oder motorisch verschiebbarer Kolben (26) vorgese- 
hen ist. 

15. Zuschneidevorrichtung nach mindestens einem der vorher- 
gehenden Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, 
daS fur das Aufbringen der hydraulischen Krafteinwir- 
kung eine maschineninterne oder maschinenexterne Hydrau- 
likanlage vorgesehen ist. 

16. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi 
fur die Uberwachung der hydraulischen Kraf teinwirkung 
ein Manometer (30) vorgesehen ist. 

***** 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Zuschneidevorrichtung fur Holz 
Oder andere Materialien mit einer Sageblattspannvorrichtung 
zur radialen und/oder axialen Festlegung von axial ver- 
schiebbar auf einer Antriebswelle gelagerten Kreissageblat- 
tern . 

ErfindungsgemaG sind auf der Antriebswelle (1) axial ver- 
schiebbar gelagerte Tragerkorper (3) fur jeweils mindestens 
ein Kreissagenblatt z. B. (2a) vorgesehen. Die axiale 
Verschiebung der Kreissageblatter z. B. (2a) erfolgt durch 
parallel zur Achse der Antriebswelle verlaufende die Trager- 
korper z. B. (3) durchgreifende Leitspindeln z. B.(7). 

In der Antriebswelle 20 ist mindestens ein Spannelement 
(21) gelagert. Das Spannelement (21) ist radial verschieb- 
bar gelagert. In der erst en Stufe werden dadurch die Kreis- 
sageblatter, z. B. (2a), die auf den Tragerkorpern (3) 
gelagert sind, verschoben. In der zweiten Stufe werden die 
Kreissageblatter z. B. (2a) bzw. Tragerkorper z. B. (3) 
form- und/oder kraf tschlussig mit der Antriebswelle verbun- 
den . 

Durch die erf indungsgemaSe Vorrichtung ist eine Verstellung 
der Schnittbreite ohne zeit- und arbeitsauf wendige Demonta- 
ge der Sageblatter moglich. Die Tragerkorper fur die Kreis- 
sageblatter sind schmaler als die bekannten Verschiebekopf e 
fur Vielblattkreissagen; Dadurch lafit sich eine groSere 
Anzahl von Kreissageblattern auf einer Achse montieren. 
(Figur 5) . 
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Zuschneidevorr ichtung fur Holz oder andere Materialien 

auf beliebige Breite 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Zuschneidevorrichtung fur Holz 
oder andere Materialien auf beliebige Breite nach dem Ober- 
begriff des Anspruchs 1 sowie eine Sageblattspannvorrich- 
tung. 

Eine derartige Zuschneidevorrichtung findet u.a in handels- 
tiblichen Vielblatt- oder Besaumkreissagen ihre Verwendung. 
Der prinzipielle Aufbau dieser Anlagen ist beispielsweise 
im Holz-Lexikon von E. Konig, DRW-Verlags-GmbH, Stuttgart, 
1977, 2*Auflage, Band I: S. 101-102 und Band II: S. 468-469 
beschrieben. Diese Kreissagenarten weisen in der Regel zwei 
oder mehr Kreissageblatter auf einer Antriebswelle auf, 
deren Abstand zueinander varierbar ist. 



) 98/413 
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Um ein freies Schneiden zu gewahrleisten, sind die Kreissa- 
geblatter im Schneidenbereich beispielsweise durch Schran- 
ken des Sageblatts meist breiter ausgefiihrt. Eine resultie- 
rende Schnittbreite ergibt sich demzufolge aus dem Abstand 
der seitlichen Schneidkanten zweier nebeneinanderliegender 
Kreissageblatter . Jedoch lassen sich allein durch eine Ab- 
standsmessung die resultierenden Schnittbreiten meist nur 
unzureichend vorhersagen. Haufig muB nach einer groben Vor- 
einstellung ein Probeschnitt erfolgen, dem eine feinere 
Nach justierung f olgt . 

Die Einstellung der Schnittbreiten erfolgt im einfachsten 
Fall liber eine Vielblatt-Sagebuchse , die au£erhalb einer 
Maschine zusammengestellt wird und auf welcher die einzel- 
nen Sageblatter aufgesetzt, distanziert und nicht weiter 
verstellbar festgezogen werden. Bei einem Blattwechsel wird 
die Sagebuchse als Ganzes ausgetauscht, um damit die Still- 
standzeiten der Maschinen moglichst kurz zu halten. 

Eine Anderung der Schnittbreite ist bei diesen Maschinen 
nur mit einem zeit- und arbeitsauf wendigen Werkzeugwechsel 
moglich, da sich die einmal in der Maschine befindlichen 
Sageblatter nicht mehr axial auf der Antriebswelle verschie- 
ben lassen. Im Falle einer Nach justierung ist zudem die 
gesamte Sagebuchse wieder auszubauen, damit beispielsweise 
durch Einfiigen weiterer Distanzstiicke die jeweilige Schnitt- 
breite auf das erf order liche Mali eingestellt werden kann. 

Diese Nachteile werden bei Anlagen vermieden, bei denen 
eine variable Schnittbreiteneinstellung durch eine elektro- 
nisch geregelte, motor isch Oder hydraulisch durchgef iihrte, 
axiale Verschiebung von einzelnen oder mehrereren Sageblat- 
tern realisiert wird. Im Firmenkatalog 2/94 "Vielblattkreis- 
sagen und Besaumkreissagen" der Firma Interholz Raimann 
GmbH ist auf Seite 12 in Bild 6 ein 4-fach Blattverstel- 
lungssystem dargestellt. Jedes der einzelnen Sageblatter 
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ist auf einem separaten Verschiebkopf montiert, der mittels 
eines greif erf ormigen Arms liber eine motorisch angetriebene 
Spindel eine axiale Verschiebung und genaue P'ositionierung 
des jeweiligen Sageblatts gewahrleistet . Die Positionierung 
der einzelnen Sageblatter und deren moglicherweise durchzu- 
ftihrende Nachjustierung werden dabei durch elektronische 
WegmeBeinrichtungen und exakt ansteuerbare Spindelmotoren 
realisiert. 

Derartige Anlagen sind sehr kostenintensiv und konnen 
wirtschaf tlich nur bei haufig wechselnden Schnittbreiten 
eingesetzt werden, Dieselben Nachteile bestehen auch fiir 
die in der WO 89/10824 beschriebene Kreissage, deren vier 
angetriebene und mit Kreissageblattern versehene Achsen 
mittels Servozylindern seperat einstellbar sind. Weitere 
Nachteile der oben beschriebenen motorisch verstellbaren 
Vielblatt- und Besaumkreissage sind die begrenzte Anzahl 
von gleichzeitig einzusetzenden Sageblattern sowie die im 
Vergleich zu Vielblatt-Sagebiichsen groiiere minimale Schnitt- 
breite, da die vergleichsweise breite Bauart der Verschiebe- 
kopfe ein enges Positionieren der einzelnen Sageblatter 
nebeneinander nicht erlaubt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vorrichtung 
zum Zuschneiden von Holz oder anderen Materialien auf be- 
liebige Breite zu entwickeln, die eine flexible, kostengiin- 
stige und innerhalb der Maschine durchzuf iihrende Verstell- 
moglichkeit, die im Sagebetrieb sicher zu arretieren ist, 
bereitstellt , wobei die Schnittbreiten mittels eines geeig- 
neten MeBsystems kontrollier- und einstellbar sind. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB durch eine Zuschneidevor- 
richtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 sowie durch eine 
Sageblattspannvorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 
12 gelost. 
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Erf indungsgemaB weist die Zuschneidevorrichtung scheibenfor- 
raige, auf der Antriebswelle axial verschiebbar . gelagerte 
Tragerkorper auf, auf die mittels geeigneter Sageblattauf- 
nahraen mindestens jeweils ein Kreissageblatt fest zu montie- 
ren ist. Die axiale Verschiebung der Kreissageblatter er- 
folgt mittels parallel zur Achse der Antriebswelle verlau- 
fende, die Tragerkorper durchgreif ende Transportspindeln, 
die sich wahrend der kreisf ormigen Schnittbewegung der 
Kreissageblatter auf einer Kreisbahn um die Achse der An- 
triebswelle bewegen. 

Durch Anordnung der Transportspindeln um die Achse der An- 
triebswelle und deren Lagerung in den scheibenf ormigen , 
axial verschiebbaren und drehfest mit der Antriebswelle ver- 
bundenen Tragerkorpern ergibt sich eine kompakte Bauweise, 
die bei symmetrischer Anordnung der Transportspindeln auf 
einem moglichst kleinen, konzentrisch zur Achse der An- 
triebswelle liegenden Kreisumfang, eine ruhige ausgewuchte- 
te Schnittbewegung mit geringstmoglichen zusatzlichen Mas- 
sentragheitskraften gewahrleistet . Wahrend des Einstellvor- 
gangs bei stillstehender Antriebswelle dienen die Trans- 
portspindeln, die vorzugsweise ein Gewinde, z.B. ein Tra- 
pezgewinde aufweisen, der Kraft- und Bewegungsiibertragung 
auf die jeweiligen axial zu verschiebenen Tragerkorper. 

Durch eine derartige Anordung wird gewahrleistet, daB die 
Verstellung der Schnittbreite, im Gegensatz zur Verwendung 
von Vielblatt-Sagebiichsen, ohne zeit- und arbeitsauf wendige 
Demontage der Sagenblatter innerhalb der Maschine erfolgen 
kann. Zudem sind die Tragerkorper im Vergleich zu den Ver- 
schiebekopf en bekannter, motor isch verstellbare Vielblatt- 
und Besaumkreissagen, wesentlich schmaler ausgefiihrt, so 
daB kleinere minimale Schnittbreiten und/oder eine groBere 
Anzahl von montierbaren Kreissageblattern realisierbar ist* 
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In der Regel ist ein Kreissageblatt pro axial verschiebba- 
ren Tragerkorper vorgesehen. Die Erfindung schlieBt auch 
Varianten ein, bei denen auf einem Tragerkorper mehrere 
Kreissageblatter zu befestigen sind, die dann zueinander 
einen f estgelegten Abstand aufweisen und nur zusammen axial 
verschiebbar sind. Ebenso sind aber auch Varianten denkbar, 
bei denen auf einzelne Tragerkorper kein Kreisageblatt 
montiert ist. Dies kann z.B. dann von Vorteil sein, wenn 
bei einem Arbeitsgang weniger Kreissageblatter als vorhande- 
ne Tragerkorper benotigt werden, der Ausbau des iiberzahli- 
gen Tragerkorpers aus der Zuschneidevorrichtung jedoch un- 
virtschaf tlich ware. 

In einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm der Erfindung ist 
mindestens ein Tragerkorper axial festgelegt. Dieser Trager- 
korper befindet sich vorzugsweise auBen am Ende der Trans- 
portspindeln, deren Enden in ihm frei drehbar, axial nicht 
verschiebbar gelagert sind. Dadurch ergibt sich eine giinsti- 
gere* Verteilung der wahrend der Schittbewegung auftretenden 
Fliehkrafte. 

Auf dem axial festgelegten Tragerkorper ist vorzugsweise 
ein Kreissageblatt montiert, von dem als Referenz aus die 
weiteren Schnittbreiten festgelegt werden. Es sind aber 
auch Varianten denkbar, bei denen kein Kreissagenblatt auf 
dem f eststehenden Tragerkorper montiert ist, so da£ alle 
Sageblatter axial verschiebbar sind. 

In einer bevorzugten Variante der Erfindung sind die einzel- 
nen verschiebbaren Tragerkorper jeweils unabhangig voneinan- 
der axial zu verschieben. Dabei wird mittels jeder Trans- 
portspindel immer nur ein Tragerkorper verschoben, wahrend 
die anderen Tragerkorper von der aktivierten Transportspin- 
del unbeeinfuBt bleiben. 
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Vorzugsweise wird ein Tagerkorper von zwei, im gleichen 
Abstand von der Achse der Antriebswelle angeordneten, sich 
diametral gegeniiberliegenden Transportspindeln axial ver- 
schoben. Das sich daraus ergebene Biindel von Transportspin- 
deln ist vorzugsweise auf einem konzentrisch zur Achse der 
Antriebswelle liegenden Kreisumfang anzuordnen. Diese An- 
ordnung ermoglicht eine symmetrische Verteilung der Trans- 
portspindeln im gleichen Abstand urn die Achse der Antriebs- 
welle. 

Durch die Verwendung von jeweils zwei, sich diametral gegen- 
iiberliegenden Transportspindeln pro verschiebbaren Trager- 
korper wird wahrend der axialen Verschiebung der Tragerkor- 
per eine symmetrisch zur Achse der Antriebswelle angreifen- 
de Bewegungsiibertragung gewahrleistet . Die Erfindung 
schlieBt auch Varianten ein, bei denen mehr als zwei Trans- 
portspindeln pro axial verschiebbaren Tragerkorper vorgese- 
hen sind. 

Die jeweils zusammengehorigen Transportspindeln fiihren eine 
der axialen Verschiebung dienende Transportbewegung aus, 
welche vorzugsweise einer Rotationsbewegung urn die eigene 
Langsachse entspricht und welche mittels eines Getriebes 
zwischen den beiden Spindeln synchronisierbar ist. Durch 
die synchronisierte, gegen- oder gleichlauf ige Transportbe- 
wegung der Transportspindeln wird die Gefahr eines Verkip- 
pens und/oder Verklemmens der Tragerkorper auf der Antriebs- 
welle vermindert. In einer Variante der Erfindung ist 
dieses Getriebe als ein Riemengetriebe ausgelegt. Die 
Erfindung schlieBt aber auch Varianten ein, bei denen die 
Kopplung der Transportbewegung mittels anderer Getriebe, 
z.B. Zahnrad- oder Kettengetriebe , realisiert wird. 
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In einer bevorzugten Variante der Erfindung sind das Oder 
die Getriebe innerhalb eines Antriebsgehauses angeordnet. 
Dadurch wird einerseits eine kompakte Bauweise erreicht und 
andererseits gewahrleistet , daB z.B. wahrend eines Bearbei- 
tungsvorgangs keine Verunreinigungen in Form von Spanen die 
einzelnen Getriebe verschmutzen oder blockieren. 

Erf indungsgemaB sind in einer Variante der Erfindung zur 
Einstellung der Schnittbreiten Ansatzzapfen vorgesehen, 
mittels denen die jeweiligen Transportspindeln zur Realisie- 
rung ihrer Transportbewegung antreibbar sind. Dabei ist die 
Transportbewegung manuell oder motorisch mittels eines 
geeigneten Werkzeugs auf die jeweiligen Ansatzzapfen aufzu- 
bringen. Dieses Werkzeug kann beispielsweise ein entspre- 
chend passgenau geformter, auf die jeweiligen Ansatzzapfen 
auf zusetzender und manuell zu betatigender Schliissel oder 
ein motor isch betriebener Schrauber sein, dessen Antriebs- 
welle drehfest mit dem jeweiligen Ansatzzapfen zu koppeln 
ist. Die Erfindung schliefit auch Varianten ein, bei denen 
die Transportbewegung der jeweils anzutreibenen Transport- 
spindeln zentral mit Mitteln der eigentlichen Sagemaschine, 
also maschinenintern aufgebracht werden. 

Die Ansatzzapfen sind vorzugsweise aus den verlangerten 
Enden der Transportspindeln geformt, so dafi die Transportbe- 
wegung in einfacher Weise direkt auf eine Transportspindel 
aufzubringen ist. 

In einer bevorzugten Variante ist ein kompletter Satz 
Tragerkorper inklusive der auf ihnen montierten Kreissage- 
blatter zusammen mit den zugehorigen Transportspindeln und 
dem Antriebsgehause, bausatzartig aufierhalb des Maschinen- 
raums zusammenstellbar und bei einem Werkzeugwechsel wie 
eine Sagebiichse auf die Antriebswelle aufschieb- und befe- 
stigbar. Die Befestigung ist vorzugsweise axial mittels 
einer Nutmutter durchzuf uhren . Die erf indungsgemaBe Zu- 
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schneidevorrichtung kann wie eine Vielblatt-Sagebiichse 
ausgeriistet werden und ermoglicht schon aufierhalb der 
Maschine eine Voreinstellung der Schnittbreiten. 

Bei vergleichsweise niedrigen Anschaf fungskosten verbindet 
eine derartige Zuschneidevorrichtung die Vorteile einer 
Vielblatt-Sagebiichse , wie schneller Werkzeugsatzwechsel, 
mit geringen Schnittbreiten und ermoglicht dariiber hinaus 
die Anpassung der Schnittbreiten ohne Ausbau der Vorrich- 
tung • 

In einer vorteilhaften Ausf iihrungsf orm der Erfindung ist 
eine Sageblattspannvorrichtung zur radialen und/oder axia- 
len Festlegung von axial verschiebbar auf einer Antriebswel- 
le gelagerten Kreissageblattem vorgesehen. Diese Sageblatt- 
spannvorrichtung weist mindestens ein Spannelement auf, das 
in der Antriebswelle . wie ein Kolben gelagert ist und das 
mittels einer hydraulisch erzeugten Kraf teinwirkung radial 
zu verschieben ist. In einer hydraulisch unbelasteten Aus- 
gangsstellung der Spannelemente lassen sich die Kreissage- 
blatter wie bisher axial auf der Antriebswelle verschieben. 
Durch hydraulisch erzeugte Druckkrafte sind die Spannelemen- 
te jedoch in eine Endstellung bringbar, in der die Kreissa- 
geblatter form- und/oder kraf tschlussig, drehfest mit der 
Antriebswelle verbunden werden, so daB sie nicht mehr axial 
auf der Antriebswelle zu verschieben sind. 

Die erf indungsgemaBe Sageblattspannvorrichtung hat den 
Vorteil, daB ein sicheres Klemmen einer variablen Anzahl 
von Kreissageblatter in jeder Position moglich ist. Es 
werden weder Sagebiichsen noch Zwischenringe benotigt, um 
eine feste, im Sagebetrieb nicht zu verstellende Distanz 
zwischen den einzelnen Kreissageblattem festzulegen. Durch 
die Sageblattspannvorrichtung wird wahrend des Sagebe- 
triebs eine unverruckbare und sichere Arretierung der 
einzelnen Kreissageblatter auf der Antriebswelle gewahrlei- 
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stet. Die Vorrichtung ist sowohl in Verbindung mit einer Zu- 
schneidevorrichtung gemafi dem Anspruch 1, als auch unabhSn- 
gig davon einzusetzen. So ist beispielsweise auch eine 
Verwendung der erf indungsgemaBen Sageblattspannvorrichtung 
im Zusammenhang mit elektrisch, hydraulisch oder manuell 
axial positionierbaren Kreissageblattern moglich. 

In Verbindung mit der erf indungsgemailen Zuschneidevorrich- 
tung nach Anspruch 1 ist mittels der Sageblattspannvorrich- 
tung eine zusatzliche axiale Sicherung der positionierten 
Kreissageblatter, eine Entlastung der Transsportspindeln 
und ein Blockieren einer geringen axialen Bewegbarkeit auf- 
grund von Gewindespiel zu erreichen. In jedem Fall ist 
gegeniiber der Verwendung von Sagebiichsen eine wesentliche 
Zeit- und Arbeitsersparnis bei der Einstellung der Schnitt- 
breiten gegeben, da die Kreissageblatter durch die schnell 
und einfach zu losende Arretierung bei Bedarf sofort axial 
verschoben werden konnen und danach gleich wieder zu ar- 
ret ier en sind._ 

Durch eine gute Abdichtung der Spannelemente gegeniiber der 
Antriebswelle besteht einerseits keine Verschmutzungsgef ahr 
fur die Kreissageblatter oder die zu bearbeitenden Werkstuk- 
ke, z.B. durch Hydraulikol, andererseits ist auch die 
Spannvorrichtung selbst gegeniiber einer Verschmutzung durch 
Sagespane oder ahnlichem unempf indlich . Ein GroBteil der 
anfallenden Spane wird zudem wahrend des Sagebetriebs durch 
Fliehkrafte von der Vorrichtung fern gehalten. 

Vorzugsweise sind die Kreissageblatter fest auf scheibenfor- 
migen Tragerkorpern gemaB Anspruch 1 oder in bekannter 
Weise auf dafiir vorgesehenen Blattauf nahmeringen montiert. 
Mittels der Tragerkorper oder der Blattauf nahmeringe sind 
die Kreissageblatter axial verschiebbar auf der Antriebswel- 
le gelagert. Da sowohl die Tragerkorper als auch die Blatt- 
auf nahmeringe im Vergleich zu den Verschiebekopf en bekann- 
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ter, motorisch verstellbarer Vielblatt- und Besaumkreissa- 
gen wesentlich schmaler ausgefiihrt werden konnen, sind 
kleinere minimale Schnittbreiten und/oder eine groBere 
Anzahl von montierbaren Kreissageblattern realisierbar . 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung entspre- 
chen die Spannelemente in Form und Wirkung einer radial 
verschiebbaren PaBfeder, von der vorzugsweise zwei vorgese- 
hen sind, wobei sich diese auf der Antriebswelle diametral 
gegeniiberliegen. Die Erfindung schlieBt auch Varianten ein, 
bei denen nur ein Spannelement oder bei denen mehr als zwei 
Spannelemente vorgesehen sind. Ebenso konnen Spannelemente 
vorgesehen sein, die eine Profilierung aufweisen, die bei- 
spielsweise im arretierten Zustand in eine entsprechende 
Profilierung der Kreissageblatter , der Tragerkorper oder 
der Blattauf nahmeringe greift, urn z.B. einen zusatzlichen 
FormschluB herzustellen. 

In einer vorteilhaf ten Variante der- Erfindung ist eine 
maximale radiale Verschiebung der Spannelemente durch Hubbe- 
grenzungselemente, insbesondere durch Hubschrauben, zu 
begrenzen. Diese sind z.B. zweckmaBig, damit die Spannele- 
mente nicht aus ihrer Lagerung fallen, wenn keine Kreissage- 
blatter auf der Antriebswelle aufgesteckt sind. 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist die 
hydraulische Kraf teinwirkung mittels eines manuell oder 
motorisch zu verschiebenen Kolbens auf zubringen. Der Kolben 
ist bei einer manuellen Betatigung beispielsweise mit einem 
Handgriff oder einem Handrad iiber einen in ein Gewinde ein- 
bzw. auszuschraubene Gewindebolzen axial zu verschieben. 

In einer weiteren Variante der Erfindung ist die hydrauli- 
sche Kraf teinwirkung mittels einer maschineninternen oder 
mittels einer maschinenexternen Hydraulikanlage aufzubrin- 
gen. Da viele Maschinen bereits iiber eine maschineninternen 
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Hydraulikanlage verfugen, ist ein zur Arretierung der 
Kreissageblatter, bzw. zur radialen Verschiebung der Spanne- 
lemente notwendiger Druckaufbau auch iriittels 'einer derarti- 
gen Anlage auf zubringen. Die erf indungsgemaiie 

Sageblattspannvorr ichtung wird in eine Hydrauliksteuerung 
integriert und ist dadurch in einfache Weise schnell, 
einfach und sicher zu bedienen. Gleiches gilt auch bei 
einem Anschlufl der Sageblattspannvorrichtung an eine maschi- 
nenexterne Hydraulikanlage. 

In einer vorteilhaf ten Variante weist die erf indungsgemaBe 
Sageblattspannvorrichtung ein Manometer auf, mittels dem 
die hydraulische Kraf teinwirkung uberwacht werden kann. Ein 
Manometer , auf dem abzulesen ist mit welchem Druck die Tra- 
gerkorper oder die Blattauf nahmeringe gespannt werden, 
ermoglicht eine Kontrolle daruber, ob im Hinblick auf einen 
sicheren BearbeitungsprozeB eine auBreichende Arretierung 
der Kreissageblatter vorliegt. 

In einer bevorzugten Variante der Erfindung ist ein MeBsy- 
stem zur Einstellung der Schnittbreite vorgesehen, bei dem 
der Abstand der seitlichen Schneidkanten zweier benachbar- 
ter, relativ zueinander verstellbarer Kreissageblatter 
mefibar ist. 

Das MeBsystem weist vorzugsweise eine MeBplatte mit MeBfla- 
chen auf, die \iber eine dreh- und ausfahrbare, parallel 
zur Achse der Antriebswelle angeordnete Stange mit einem 
fest gegeniiber der Antriebswelle montierten WegmeBsystem 
verbunden ist. Die Erfindung schlieBt auch Varianten ein, 
bei denen ein derartiges MeBsystem auBerhalb der Maschine, 
beispielsweise bei der bausatzartigen Zusammenstellung der 
Zuschneidevorr ichtung einzusetzen ist . 
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In einer vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung ist als 
MeBplatte eine MeBwendeplatte vorgesehen, die zwei MeBfla- 
chen aufweist, die parallel zueinander, in einer gemeinsa- 
men Ebene senkrecht zur Achse der Antriebswelle liegen und 
die in entgegengesetzte Richtungen weisen. Vorzugsweise 
weist das MeBsystem dabei eine Anzeige auf , die an einer be- 
liebigen MeBstelle auf Null zu stellen ist, so daB die 
Schnittbreiten in Form inkrementaler Zuwachs- oder Kettenma- 
Be erfaBbar sind. 

In einer besonders vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfin- 
dung weist das MeBsystem einen MeBwertspeicher und eine 
Rechnereinheit auf. Im MeBwertspeicher sind die einzelnen 
MeBpunkte in Form von inkrementalen Ketten- oder Zuwachsma- 
Ben und/oder in Form von auf einen Bezugspunkt bezogenen Be- 
zugsmaBen abspeicherbar und in der Rechnereinheit mathema- 
tisch miteinander zu verarbeiten. 

Dadurch lassen sich sofort die Auswirkungen einer Schnitt- 
breiteneinstellung auf die anderen Schnittbreiten und die 
daraufhin durchzuf uhrenden Anpassungen erkennen. Vorzugswei- 
se verftigt das MeBsystem iiber eine Anzeige, in der sowohl 
der auf einen gegenuber der Antriebswelle festen Bezugs- 
punkt bezogene MeBwert (BezugsmaB) als auch der auf einen 
durch Nullung der Anzeige an einem frei wahlbaren Bezugs- 
punkt bezogene inkrementale MeBwert (KettenmaB) anzeigbar 
ist. 

Diese Variante hat den Vorteil, daB eine schnelle Bestim- 
mung des Abstandes der Schneidkanten zweier benachbarter 
Sageblatter moglich ist. Dadurch kann wahrend des Justier- 
oder Einstellvorgangs die Einhaltung des erf orderlichen 
Schneidkantenabstands laufend kontrolliert werden. 
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Weitere Vorteile der Erf indung werden bei der nachf olgenden 
Beschreibung der Ausf iihrungsbeispiele anhand der 
Zeichnungen deutlich werden. 

Es zeigen: 

Fig. l - eine Zuschneidevorrichtung mit sieben Kreissage- 
blattern und ein MeBsystem zur Einstellung der 
Schnittbreite, 

Fig. 2a - die Fiihrung einer Transportspindel in einem Tra- 
gerkorper mit Gewindebohrung , 

Fig. 2b - die Fiihrung einer Transportspindel in einem Tra- 
gerkorper mit Dur chgangsbohrung , 

Fig. 3 - die Seitenansicht eines auf der Antriebswelle ver- 
schiebbar montierten Kreissageblattes , • 

Fig. 4 - eine Zuschneidevorrichtung mit sieben Kreissage- 
blattern wahrend des Sagevorgangs und 

Fig. 5 - eine hydraulisch betatigbare Sageblattspannvor- 
richtung 

In Figur 1 ist ein Ausf uhrungsbeispiel der erf indungsgema- 
Ben Zuschneidevorrichtung dargestellt. Die Figur zeigt 
eine Antriebswelle 1 einer Sagemaschiene, auf der sieben 
Kreissageblatter 2a bis 2g mittels jeweils eines scheiben- 
foraigen, im Schnitt dargestellten Tragerkorpers 3a bis 3g 
gelagert sind. Die Kreissageblatter 2a bis 2g weisen an 
ihrem aufleren Umfang Schneiden 4 auf und sind jeweils 
mittels Sageblattaufnahmen 5 in bekannter Weise auf den 
Tragerkorpern 3a bis 3g befestigt. Die Tragerkorper 3a bis 
3g sind mittels einer Pafifeder 6 drehfest auf der Antriebs- 
welle gelagert. Sie verfugen liber mehrere Ausnehmungen , in 
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denen parallel zur Achse der Antriebwelle 1 verlaufenden 
Transportspindeln 7a, 7b gelageirt sind. Die Transportspind- 
eln, von denen in Fig.l der besseren Obersicht wegen nur 
zwei dargestellt sind, verfiigen iiber ein Trapezgewinde und 
durchgreif en ein nur schematisch dargestelles Antriebsgehau- 
se 8. Sie verfugen an ihren aus dem Antriebsgehause 8 her- 
ausragenden Enden iiber Ansatzzapfen 9a, 9b, die im darge- 
stellten Ausf iihrungsbeispiel einen quadratischen 

Querschnitt aufweisen. Die anderen Enden der Transportspin- 
deln 7a, 7b weisen jeweils zwei Scheiben 11a bis lid und 
jeweils zwei Sicherungsstif te 12a bis 12d auf, 
mittels denen einer der Tragerkorper 7g und das auf ihn 
montierte Kreissageblatt 2g axial festgelegt sind. Die Zu- 
schneidevorrichtung ist als Ganzes, wie eine Sagebuchse auf 
die Antriebswelle 1 aufgesteckt und mittels einer Wellenmut- 
ter 13 befestigt. 

Im Ausf iihrungsbeispiel ist durch Drehung der Ansatzzap- 
fen 9a, 9b in eine der durch Pfeile dargestellten Richtun- 
gen, eines der Kreissageblatter 2b axial in Pf eilrichtung 
links Oder rechts zu verschieben. Die rotator ische Trans- 
portbewegung der beiden Transportspindeln 7a, 7b ist in dem 
Antriebsgehause mittels eines Riemengetriebes gekoppelt, so 
daB nur eine der beiden Transportspindel 7a, 7b iiber den 
jeweiligen Ansatzzapfen 9a, 9b anzutreiben ist. 

Der Tragerkorper 3b und das auf ihn montierte Kreissage- 
blatt 2b werden von den rotierenden Transportspindeln 7a, 
7b axial verschoben, da, wie in Figur 2a dargestellt, das 
Aufiengewinde der Transportspindel 7 in ein entsprechendes 
Innengewinde der von ihr durchgrif f ene Ausnehmung im Trager- 
korper 3 eingreift. Die anderen Tragerkorper 3a und 3c bis 
3g werden von den rotierenden Transportspindeln 7a, 7b 
nicht beeinfluBt, da, wie in Figur 2b dargestellt, die von 
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der Transportspindel 7 durchgrif f ene Ausnehmung des jeweils 
unbeeinfufiten Tragerkorpers 3 einen entsprechend groBen 
Diirchmesser und kein Innengewinde aufweist. 

Zur axialen Verschiebung der anderen Tragerkorper 3a und 3c 
bis 3f sind andere, der Ubersicht wegen nicht dargestellte 
Transportspindeln anzutreiben. Der Tragerkorper 3g ist 
axial festgelegt und durch keine Transportspindel zu ver- 
schieben. 

Im dargestellten Beispiel sind jedem axial verschiebbaren 
Tragerkorper 3a bis 3f jeweils zwei Transportspindeln 
zugewiesen, die sich jeweils diametral gegenviberliegen und 
die alle zusammen im gleichen Abstand von der Achse der An- 
triebswelle 1 angeordnet sind. Bei sechs verschiebbaren 
Tragerkorpern 3a bis 3f verfugt das dargestellte Ausfuh- 
rungsbeispiel uber insgesam^t zwolf Transportspindeln. 

In Figur 3 1st das axial verschiebbare Kreissageblatt 2b 
aus Fig.l in Seitenansicht (Schnitt III-III) dargestellt. 
Es ist mittels der Sageblattauf nahme 5 in bekannter Weise 
auf dem Tragerkorper 3b montiert. Der Tragerkorper 3b ist 
mittels einer PaBfeder 6 drehfest mit der Antriebswelle 1 
verbunden. Insgesammt zwolf Transportspindeln 7a bis 7.1 
durchgreifen symmetrisch verteilt, im gleichen Abstand von 
der Achse der Antriebswelle den Tragerkorper 3b. Zwei 
diametral gegemiberliegende Transportspindeln 7a, 7b grei- 
fen wie in Fig. 2a in ein Innengewinde der von Ihnen durch- 
grif fenen Ausnehmungen, wahrend die restlichen zehn Trans- 
portspindeln 7c bis 71 wie in Fig. 2c ohne Wirkung, frei 
drehbar im Tragerkorper 3b gelagert sind. 
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Die sieben, in Fig.l dargestellten Tragerkorper 3a bis 3g 
sind demnach nicht baugleich, da sich die Lageder Nut zur 
Aufnahme der PaBfeder 6 relativ zu den Ausnehmungen mit 
Innengewinde jeweils unterscheidet und der Tragerkorper 3g 
liber keine Ausnehmungen mit Gewinde verfiigt. 

In Figur 1 ist dariiber hinaus schematisch ein MeBsystem 
dargestellt, das eine MeBwendeplatte 14 aufweiBt, die liber 
zwei MeBflachen 15a , 15b verfiigt, die parallel zueinander, 
in einer gemeinsamen Ebene, senkrecht zur Achse der An- 
triebswelle 1 liegen und die in entgegengesetzte Richtungen 
weisen. Die MeBwendeplatte 14 ist iiber eine dreh- und aus- 
fahrbare, parallel zur Achse der Antriebswelle 1 angeordne- 
te Stange 16 mit einem Auswertungs- und Anzeigegerat 17 
eines Wegmefisystems verbunden. 

Die beiden MeBflachen 15a, 15b dienen der Abstandsmessung 
zwischen den seitlichen Schneidkanten der Schneiden 4 
zweier benachbarter Kreissageblatter 2a bis 2g. Im darge- 
stellten Ausf uhrungsbeispiel wird die Position der MeBwende- 
platte 14 an zwei verschiedenen MeBpunkten dargestellt, die 
bei der Abstandsbestimmung zwischen den Schneidkanten 4 der 
Kreissageblattern 2b und 2c anzufahren sind. Zwischen den 
beiden MeBpunkten ist die MeBwendeplatte um 180° parallel 
zur Achse der Antriebswelle 1 zu drehen. 

Vorzugsweise wird bei der Einstellung von dem axial festge- 
legten Kreissageblatt 2g ausgegangen. Die MeBwendeplatte 14 
ist mit der entsprechenden MeBflache 15a an die seitliche 
Schneidkante (in Fig.l linke Schneidkante) der Schneide 4 
des axial festgelegten Kreissageblattes 2g anzulegen. Die 
Anzeige ist zu nullen, die MeBwendeplatte 14 zu wenden und 
mit der anderen MeBfache 15b an die seitliche Scheidkante 
(in Fig-1 rechte Schneidkante) des danebenliegenden Kreissa- 
geblattes 7f anzulegen. Durch Drehen des fur dieses Kreissa- 
geblatt 7f vorgesehenen Ansatzzapf ens ist das Kreissage- 
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blatt 7f axial zu verstellen, bis das gewiinsche Ma£ vorhan- 
den ist. In derselben Weise ist beim Einstellen der restli- 
chen MaBe vorzugehen. Das jeweils zuletzt eingestellte 
Kreissageblatt ist dann als festes Sageblatt anzusehen. 

Ein zusatzlicher MeBwertspeicher und eine Rechnereinheit 
lassen dariiber hinaus auch die Einstellung der Kreissage- 
blatter und deren Kontrolle gegeniiber eineia festen gemeinsa- 
men Fixpunkt zu, um dadurch die Gefahr einer Fehlerfort- 
pf lanzung zu minimieren und eine nachtragliche Anderung der 
MaBe zu vereinf achen. 

In Figur 4 ist das in Figur 1 beschrieben Ausf iihrungsbei- 
spiel der erf indungsgemafien Zuschneidevorrichtung beim 
Eihschnitt in eine Holzplanke dargestellt. Es sind deutlich 
die unterschiedlichen resultierenden Schnittbreiten 18a bis 
18f zu erkennen. 

In Figur 5 ist eine hydraulisch betatigbare Sageblattspann- 
vorrichtung dargestellt. In der Antriebswelle 2 0 sind zwei 
Spannelemente 21 gelagert, die im wesentlichen die Form 
einer PaBfeder aufweisen und wie ein Kolben in entsprechend 
paBgenau geformte, axial verlaufende Ausnehmungen der 
Antriebswelle 2 0 gefuhrt werden und dazu in bekannter Weise 
mit einer Dichtung 3 4 gegen Olaustritt abgedichtet werden* 
Die Spannelemente 21 liegen sich auf der Antriebswelle 20 
diametral und parallel gegeniiber und sind durch Hubschrau- 
ben 22 in ihrem radialen Hub begrenzt. Die Antriebswelle 20 
weist eine zentrische Sacklochbohrung 2 3 auf, die an ihrem 
inneren Ende mit einer radial verlaufenden Durchgangs- 
bohrung 24 verbunden ist. Die radiale Durchgangsbohrung 2 4 
endet jeweils an den Unterseiten der Spannelemente 21. Die 
Antriebswelle 2 0 verfiigt am Austrittspunkt der zentrische 
Sacklochbohrung 2 3 iiber eine Druckkammer 2 5 in der ein Kol- 
ben 2 6 axial verschiebbar gelagert ist. Der Kolben 2 6 ist 
iiber einen Gewindebolzen 27 mit einem manuell zu betatigen- 
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den Druckerzeugungsknopf 2 8 verbunden. Der Druckerzeugungs- 
knopf 2 8 kann wahlweise mit oder ohne Manometer 3 0 ausge- 
fiihrt werden. Das Manometer 3 0 ist durch eine zentrische 
Bohrung 31 im Gewindebolzen 27 und iiber Kanale im Kol- 
ben 2 6 mit der Druckkauuner 2 5 verbunden. Die Kanale im 
Kolben 2 6 sind zugunsten der Ubersichtlichkeit nicht expli- 
zit dargestellt. Die Druckkaramer 2 5 und der darin gelagerte 
Kolben 26 sind mittels eines auf die Antriebswelle 20 aufzu- 
schraubenden Deckels 29 druckdicht zu verschlie&en . Der Ge- 
windebolzen 27 wird in einer zentrischen Gewindebohrung 3 3 
des Deckel 29 gefiihrt. 

Durch Drehen des Druckerzeugungskopf es 2 8 wird iiber den 
Gewindebolzen 27 mittels des Kolbens 26 in der mit 6l 
geflillten Druckkauuner 2 5 ein hydraulischer Druck erzeugt. 
Durch die zentrische Sacklochbohrung 2 3 und die radiale 
Durchgangsbohrung 2 4 in der Antriebswelle 20 wird dieser 
Druck bis zu den Spannelementen 21 gebracht. Die Spannele- 
mente 21 sind als Kolben ausgebildet und konnen elnen be- 
st immten Hub fahren. Sie spannen die in dieser Figur nicht 
dargestellten Kreissageblatter 2a bis 2g, in den individuel- 
len, gewiinschten Positionen. Am Manometer 3 0 kann abgelesen 
werden mit welchem Druck die ebenfalls nicht dargestellten 
Tragerkorper 3a bis 3g oder die Blattauf nahmeringe gespannt 
werden • 

***** 
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Anspriiche * 

1. Zuschneidevorrichtung fur Holz oder andere Materialien 
auf beliebige Breite, mit mindestens zwei Kreissageblat- 
tern, die mittels einer zentrisch verlaufenden Antriebs- 
welle eine rotatorische schnittbewegung ausf tihren und 
bei denen zur Variation einer Schnittbreite mindestens 
ein Kreissagenblatt axial auf der Antriebswelle ver- 
schiebbar gelagert ist, 

dadurch geJcennzeichnet , 

daB scheibenf ormige, auf der Antriebswelle axial ver- 
schiebbar gelagerten Tragerkorper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 
3e, 3f, 3g) vorgesehen sind, auf die mindestens jeweils 
; ~ ein -Kreissagenblatt (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) fest zu 
montieren ist, wobei die axiale Verschiebung der Kreissa- 
geblatter (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) mittels parallel 
zur Achse der Antriebswelle verlaufende, die Tragerkor- 
per (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) durchgreif ende Trans- 
portspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7j, 
7k, 71) erfolgt, die sich wahrend der kreisf ormigen 
Schnittbewegung der Kreissageblatter (2a, 2b, 2c, 2d, 
2e, 2f, 2g) auf einer Kreisbahn um die Achse der An- 
triebswelle (1, 20) bewegen. 

2. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch geJcenn- 
zeichnet, dafc mindestens ein Tragerkorper (3g) und das 
auf ihm montierte Sageblatt (2g) oder die auf ihm mon- 
tierten Sageblatter axial festgelegt sind. 
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3 . Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die einzelnen ver- 
schiebbaren Tragerkorper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) 
jeweils unabhangig voneinander axial zu verschieben 
sind. 

4 . Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zwei, im gleichen 
Abstand von der Achse der Antriebswelle (1, 20) angeord- 
nete, sich diametral gegeniiberliegende Transportspindeln 
(7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7j, 7k, 71) 
jeweils einen Tragerkorper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) 
axial auf der Antriebswelle verschieben. 

5. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine der axialen Verschiebung der Trager- 
korper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) dienende Transportbe- 
wegung der jeweils zwei zusammengehorigen Transportspin- 
deln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 71) 
mittels eines Getriebes synchronisierbar ist. 

6. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 5, dadurch geJcenn- 
zeichnet, daB das Getriebe als ein Riemengetriebe ausge- 
legt ist. 

7. Zuschneidevorrichtung nach einem der Anspriiche 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das oder die Getriebe inner- 
halb eines Antriebsgehauses (8) angeordnet ist/ sind. 
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8 . Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB zur Einstellung 
der Schnittbreiten (18a, 18b f 18c,, 18d, l8e, 18f) Ansatz- 
zapfen (9a, 9b) vorgesehen sind, mittels dener die jewei- 
ligen Transportspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 
7h, 7i, 7j, 7k, 71) zur Realisierung ihrer Transportbewe- 
gung anzutreiben sind. 

9 . Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 8 , dadurch geJcenn- 
zeichnet, daB die Ansatzzapfen (9a, 9b) aus den verlan- 
gerten Enden der Transportspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 
7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 71) geformt sind, 

10, Zuschneidevorrichtung nach einem der Anspriiche 8 oder 
9, dadurch gekennzeichnet, daB die Transportbewegung 
manuell oder motorisch mittels eines geeigneten Werk- 
zeugs auf die jeweiligen Ansatzzapfen (9a, 9b) aufzu- 
bringen ist. 

11, Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein kompletter 
Satz Tragerkorper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) 
inclusive der auf ihnen montierten Kreissageblatter 
(2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f , 2g) zusammen mit den zugehori- 
gen Transportspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 
7h, 7i, 7j, 7k, 71) und dem Antriebsgehause (8), bau- 
satzartig zusammenstellbar ist und bei einem Werkzeug- 
wechsel wie eine Sagebiichse auf die Antriebswelle (1, 
20) aufschiebbar und befestigbar ist. 
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12. Sageblattspannvorrichtung zur radialen und/oder axia- 
len Festlegung von axial verschiebbar , auf einer An- 
triebswelle, gelagerten Kreissageblattern , insbesondere 
fur eine Zuschneidevorrichtung nach mindestens einem 
der Anspriiche 1 bis 11, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB in der Antriebswelle (1, 20) mindestens ein Spanne- 
lement (21) gelagert ist, daB mittels einer hydraulisch 
erzeugten Kraf teinwirkung radial verschiebbar ist, 
wobei in einer ersten Ausgangsstellung der Spannelemen- 
te (21) die Kreissageblatter (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 
2g) axial auf der Antriebswelle (1, 20) verschoben 
werden konnen und in einer zweiten Endstellung der 
Spannelemente (21) die Kreissageblatter (2a, 2b, 2c, 
2d, 2e, 2f , 2g) form- und/oder kraf tschlussig mit der 
Antriebswelle (1, 2 0) verbunden werden. 

13. Sageblattspannvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kreissageblatter (2a, 2b, 2c, 
2d, 2e, 2f, 2g) fest auf scheibenf ormige Tragerkorper 
(3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) oder fest auf bekann- 
te Blattaxif nahmeringe zu montieren sind und mit diesen 
axial verschiebbar auf der Antriebswelle (1, 20) gela- 
gert sind. 

14 . Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspriiche 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Spannelemente (21) in ihrer Form und Wirkung einer PaB- 
f eder ent spr echen . 
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15. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet , dafi zwei, 
sich diametral auf der Antriebswelle (1, 20) gegeniiber- 
liegende Spannelemente (21) vorgesehen sind. 

16. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Ansprtiche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB Hubbe- 
grenzungselemente (22) , insbesondere Hubschrauben fiir 
die Begrenzung der radialen Verschiebung der Spannele- 
mente (21) vorgesehen sind. 

17. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspriiche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daft fiir 
die Aufbringung der hydraulischen Kraf teinwirkung ein 
manuell oder motor isch verschiebbarer Kolben (26) 
vorgesehen ist. 

18. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspriiche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daft fiir 
das Aiifbringen der hydraulischen Kraf teinwirkung eine 
maschineninterne oder maschinenexterne Hydraulikanlage 
vorgesehen ist. 

19 . Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspriiche 12 bis 18, dadurch gekennzeichnet , daft fiir 
die Uberwachung der hydraulischen Kraf teinwirkung ein 
Manometer (30) vorgesehen ist. 
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siehe Spalte 3, Zeile 17 - Zeile 21 

siehe Spalte 4, Zeile 59 - Spalte 5, Zeile 

2; Abbildungen 
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Abbildungen 
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* Besondere Kategonen von angegebenen Verbffentlichungen 
"A" Verbffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 



"E" 



"L" 



aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

alteres Ookument. das jedoch erst am Oder nach dem intemationalen 
Anmeldedatum verbffentlicht worden ist 



Verbffentlichung, die geeignet Ist. einen Prioritatsanspruch zweifelhatt er- 
scheinen zu lassen, Oder durch die das Verbffentlichungsdatum einor 
anderen im Recherchenbericht genannten Verbffentlichung beiegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Verbftentli chung, die sich auf eine mundltche Oftenbarung, 

eine Benutzung, eine Aussteltung Oder andere Maftnahrnen bezieht 

"P" Verbttentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum. aber nach 
dem beanspnjchten Phoritatsdatum verbffentlichtworden ist 



*T" Spate re Verbttentlichung. die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
oder dem Priontatsdatum verbffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert. sondern nur zum Verstandnis des der 
Ertindung zugrundeliegenden Prinztps oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X" Verbffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein auf grund dieser Verbffentlichung nicht als neu oder auf 
erf inderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y" Verbffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Verbffentlichung miteiner oder mehreren anderen 
Verbffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 
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Internationales Aktenzeichen 
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16/03/1998 


Prioritatsdatum (Tag/MonaVT ag) 
18/03/1997 



Internationale Patentklassification (IPK) oder nationale Klassifikation und IPK 
B27B5/34 



Anmelder 

INTERHOLZ TECHNIK GMBH et al. 
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I S Grundlage des Berichts 

II □ Prioritat 
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IV □ Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

V S Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderische Tatigkeit und der 

gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 
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I. Grundlage des Berichts 

1 . Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage {Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf erne Aufforderung nach 
Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich eingereicht" und sind ihm 
nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten.); 

Beschreibung, Seiten: 

1 -1 8,23 eingegangen am 1 6/04/1 999 mit Schreiben vom 1 4/04/1 999 
Patentanspruche, Nr.: 

1 -1 £ eingegangen am 1 6/04/1 999 mit Schreiben vom 1 4/04/1 999 
Zeichnungen, Blatter: 

1/5-5/5 ursprungliche Fassung 

2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

3. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)): 

4. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 



Neuheit (N) 


Ja: 


Anspruche 


1-1* 




Nein: 


Anspruche 




Erfinderische Tatigkeit (ET) 


Ja: 


Anspruche 


1-1* 




Nein: 


Anspruche 




Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) 


Ja: 


Anspruche 


1-1* 




Nein: 


Anspruche 
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2. Unterlagen und Erklarungen 
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INTERN ATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/DE98/00853 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Neuheit und erfinderische Tatigkeit 
Anspruch 1 

Nachstkommender Stand der Technik: US-A-15 25 323: Doppelkreissage mit 
verstellbarem Abstand zwischen den zwei Sageblattern, urn Holzplatten auf 
beliebige Breite schneiden zu konnen. Stellstangen verschieben die Sageblatter 
zueinander. 

Zum Zwecke der Vereinfachung und gleichzeitigen Erhohung der Prazision der 

Einstellung 

ist das Konzept 

einer mit der Antriebswelle umlaufenden axial festgelegten Leitspindel, die 
me hrere Tragerkorper frei durchragt und in die Mutter eines der Tragerkorper 
eingeschraubt ist, kombiniert mit einer alien Tragkorpern gemeinsamen 
hydraulischen Spannleiste an der Antriebswelle, 
im ermittelten Stand der Technik ohne Vorbild. 

Die Erfordernisse der Art. 33 (2) und (3) sind erfullt. 

2. Anspruche 2-1 i& 

Die Erfordernisse der Art. 33 (2) und (3) sind erfullt, weil diese Anspruche von 
Anspruch 1 abhangig sind. 



Formblatt PCT/BeiblaU/409 (Blatt 1) (EPA- April 1997) 
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Zuschneidevorrichtung fur Holz oder andere Materialien 

auf beliebige Breite 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Zuschneidevorrichtung fur Holz 
oder andere Materialien auf beliebige Breite nach dem Ober- 
begriff des Anspruchs 1. 

Eine derartige Zuschneidevorrichtung findet u.a in handels- 
ublichen Vielblatt- oder Besaumkreissagen ihre Verwendung. 
Der prinzipielle Aufbau dieser Anlagen ist beispielsweise 
im Holz-Lexikon von E. Konig, DRW -Ver lags -GmbH, Stuttgart, 
1977, 2.Auflage, Band I: S. 101-102 und Band II: S. 468-469 
beschrieben. Diese Kreissagenarten weisen in der Regel zwei 
oder mehr Kreissageblatter auf einer Antriebswelle auf, 
deren Abstand zueinander varierbar ist. 
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Urn ein freies Schneiden zu gewahrleisten, sind die Kreissa- 
geblatter im Schneidenbereich beispielsweise durch Schran- 
ken des Sageblatts meist breiter ausgef iihrt . Eine resultie- 
rende Schnittbreite ergibt sich demzufolge aus dem Abstand 
der seitlichen Schneidkanten zweier nebeneinanderliegender 
Kreissageblatter . Jedoch lassen sich allein durch eine Ab- 
standsmessung die resultierenden Schnittbreiten meist nur 
unzureichend vorhersagen. Haufig muE nach einer groben Vor- 
einstellung ein Probeschnitt erfolgen, dem eine feinere 
Nachjustierung f olgt . 

Die Einstellung der Schnittbreiten erfolgt im einfachsten 
Fall iiber eine Vielblatt-Sagebiichse , die auSerhalb einer 
Maschine zusammengestellt wird und auf welcher die einzel- 
nen Sageblatter aufgesetzt, distanziert und nicht weiter 
verstellbar festgezogen werden. Bei einem Blattwechsel wird 
die Sagebiichse als Ganzes ausgetauscht, um damit die Still- 
standzeiten der Maschinen moglichst kurz zu halten. 

Eine Anderung der Schnittbreite ist bei diesen Maschinen 
nur mit einem zeit- und arbeitsauf wendigen Werkzeugwechsel 
moglich, da sich die einmal in der Maschine befindlichen 
Sageblatter nicht mehr axial auf der Antriebswelle verschie- 
ben lassen. Im Falle einer Nachjustierung ist zudem die 
gesamte Sagebiichse wieder auszubauen, damit beispielsweise 
durch Einfiigen weiterer Distanzstiicke die jeweilige Schnitt- 
breite auf das erf orderliche MaS eingestellt werden kann . 

Diese Nachteile werden bei Anlagen vermieden, bei denen 
eine variable Schnittbreiteneinstellung durch eine elektro- 
nisch geregelte, motorisch oder hydraulisch durchgef iihrte , 
axiale Verschiebung von einzelnen oder mehrereren Sageblat- 
tern realisiert wird. Im Firmenkatalog 2/94 " Vielblattkreis- 
sagen und Besaumkreissagen" der Firma Interholz Raimann 
GmbH ist auf Seite 12 in Bild 6 ein 4-fach Blattverstel - 
lungssystem dargestellt. Jedes der einzelnen Sageblatter 
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ist auf einem separaten Verschiebkopf montiert, der mittels 
eines greif erf ormigen Arms iiber eine motorisch angetriebene 
Spindel eine axiale Verschiebung und genaue Posit ionierung 
des jeweiligen Sageblatts gewahrleistet . Die Positionierung 
der einzelnen Sageblatter und deren moglicherweise durchzu- 
fuhrende Nachjustierung werden dabei durch elektronische 
WegmeiSeinrichtungen und exakt ansteuerbare Spindelmotoren 
realisiert . 

Derartige Anlagen sind sehr kostenintensiv und konnen 
wirtschaf tlich nur bei haufig wechselnden Schnittbreiten 
eingesetzt werden. Dieselben Nachteile bestehen auch fur 
die in der WO 89/10824 beschriebene Kreissage, deren vier 
angetriebene und mit Kreissageblattern versehene Achsen 
mittels Servozylindern seperat einstellbar sind. Weitere 
Nachteile der oben beschriebenen motorisch verstellbaren 
Vielblatt- und Besaumkreissage sind die begrenzte Anzahl 
von gleichzeitig einzuset zenden Sageblattern sowie die im 
Vergleich zu Vielblatt-Sagebiichsen groEere minimale Schnitt- 
breite, da die vergleichsweise breite Bauart der Verschiebe- 
kopfe ein enges Posit ionieren der einzelnen Sageblatter 
nebeneinander nicht erlaubt . 

Weiterhin ist aus der US-Patentschrif t 15 25 323 eine 
Zuschneidevorrichtung fur Materialien auf beliebige Breite 
mit zwei Kreissageblattern (12, 12') bekannt, die mittels 
einer zentrisch verlaufenden Antriebswelle (11) eine rotato- 
rische Schnittbewegung ausfuhren und bei denen zur Variati- 
on einer Schnittbreite mindestens ein Kreissageblatt axial 
auf der Antriebswelle verschiebbar verlagert ist, wobei 
scheibenf ormige , auf der Antriebswelle axial verschiebbar 
gelagerte Tragerkorper (50, 60) vorgesehen sind, auf die 
mindestens jeweils ein Kreissagenblatt (12) fest zu montie- 
ren ist, wobei die axiale Verschiebung der Kreissagenblat - 
ter mittels parallel zur Achse der Antriebswelle (11) 
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verlaufende, die Tragerkorper (60) durchgreif ende Trans - 
portspindeln (52, 62) erfolgt, die sich wahrend der kreis- 
formigen Schnittbewegung der Kreissageblatter auf einer 
Kreisbahn urn die Achse der Antriebswelle (11) bewegen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vorrichtung 
zum Zuschneiden von Holz oder anderen Materialien auf be- 
liebige Breite zu entwickeln, die eine flexible, kostengun- 
stige und innerhalb der Maschine durchzuf iihrende Verstell- 
moglichkeit, die im Sagebetrieb sicher zu arretieren ist, 
bereitstellt , wobei die Schnittbreiten mittels eines geeig- 
neten MeSsystems kontrollier- und einstellbar sind. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS durch eine Zuschneidevor- 
richtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 
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Erf indungsgemaS weist die Zuschneidevorrichtung scheibenf 6r- 
mige, auf der Antriebswelle axial verschiebbar gelagerte 
Tragerkorper auf, auf die mittels geeigneter Sageblattauf - 
nahmen mindestens jeweils ein Kreissageblatt fest zu montie- 
ren ist . Die axiale Verschiebung der Kreissageblatter er- 
folgt mittels parallel zur Achse der Antriebswelle verlau- 
fende, die Tragerkorper durchgreif ende Leitspindeln, die 
sich wahrend der kreisf ormigen Schnittbewegung der Kreissa- 
geblatter auf einer Kreisbahn um die Achse der Antrieb- 
swelle bewegen. 

Durch Anordnung der Leitspindeln um die Achse der Antrieb- 
swelle und deren Lagerung in den scheibenf ormigen, axial 
verschiebbaren und drehfest mit der Antriebswelle verbunde- 
nen Tragerkorpern ergibt sich eine kompakte Bauweise, die 
bei symmetrischer Anordnung der Leitspindeln auf einem mog- 
lichst kleinen, konzentrisch zur Achse der Antriebswelle 
liegenden Kreisumfang, eine ruhige ausgewuchtete Schnittbe- 
wegung mit geringstmoglichen zusatzlichen Massentragheits - 
kraften gewahrleistet. Wahrend des Einstellvorgangs bei 
stillstehender Antriebswelle dienen die Leitspindeln, die 
vorzugsweise ein Gewinde, z.B. ein Trapezgewinde aufweisen, 
der Kraft- und Bewegungsiibertragung auf die jeweiligen 
axial zu verschiebenen Tragerkorper. 

Durch eine derartige Anordnung wird gewahrleistet, daS die 
Verstellung der Schnittbreite , im Gegensatz zur Verwendung 
von Vielblatt-Sagebtichsen, ohne zeit- und arbeitsauf wendige 
Demontage der Sagenblatter innerhalb der Maschine erfolgen 
kann. Zudem sind die Tragerkorper im Vergleich zu den Ver- 
schiebekopf en bekannter, motorisch verstellbare Vielblatt- 
und Besaumkreissagen, wesentlich schmaler ausgefiihrt, so 
daS kleinere minimale Schnittbreiten und/oder eine groSere 
Anzahl von montierbaren Kreissageblattern realisierbar ist. 




\ * 
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In der Regel ist ein Kreissageblatt pro axial verschiebba- 
ren Tragerkorper vorgesehen. Die Erfindung schlieSt auch 
Varianten ein, bei denen auf einem Tragerkorper mehrere 
Kreissageblatter zu befestigen sind, die dann zueinander 
einen festgelegten Abstand aufweisen und nur zusammen axial 
verschiebbar sind. Ebenso sind aber auch Varianten denkbar, 
bei denen auf einzelne Tragerkorper kein Kreisageblatt 
montiert ist. Dies kann z.B. dann von Vorteil sein, wenn 
bei einem Arbeitsgang weniger Kreissageblatter als vorhande- 
ne Tragerkorper benotigt werden, der Ausbau des uberzahli- 
gen Tragerkorpers aus der Zuschneidevorrichtung jedoch un- 
wirtschaf tlich ware. 

In einer bevorzugten Aus fuhrungs form der Erfindung ist 
mindestens ein Tragerkorper axial festgelegt. Dieser Trager- 
korper befindet sich vorzugsweise aufien am Ende der Leit- 
spindeln, deren Enden in ihm frei drehbar, axial nicht 
verschiebbar gelagert sind. Dadurch ergibt sich eine gunsti- 
gere Verteilung der wahrend der Schittbewegung auftretenden 
Fliehkraf te . 

Auf dem axial festgelegten Tragerkorper ist vorzugsweise 
ein Kreissageblatt montiert, von dem als Referenz aus die 
weiteren Schnittbreiten festgelegt werden. Es sind aber 
auch Varianten denkbar, bei denen kein Kreissagenblatt auf 
dem f eststehenden Tragerkorper montiert ist, so daS alle 
Sageblatter axial verschiebbar sind. 

In einer bevorzugten Variante der Erfindung sind die einzel- 
nen verschiebbaren Tragerkorper jeweils unabhangig voneinan- 
der axial zu verschieben. Dabei wird mittels jeder Leit- 
spindel immer nur ein Tragerkorper verschoben, wahrend die 
anderen Tragerkorper von der aktivierten Leitspindel unbe- 
einfuSt bleiben. 
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Vorzugsweise wird ein Tagerkorper von zwei, im gleichen 
Abstand von der Achse der Antriebswelle angeordneten, sich 
diametral gegenuberliegenden Leitspindeln axial verschoben, 
Das sich daraus ' ergebene Biindel von Leitspindeln ist vor- 
zugsweise auf einem konzentrisch zur Achse der Antrieb- 
swelle liegenden Kreisumfang anzuordnen. Diese- Anordnung 
ermoglicht eine symmetrische Verteilung der Leitspindeln im 
gleichen Abstand urn die Achse der Antriebswelle. 

Durch die Verwendung von jeweils zwei, sich diametral gegen- 
uberliegenden Leitspindeln pro verschiebbaren Tragerkorper 
wird wahrend der axialen Verschiebung der Tragerkorper eine 
symmetrisch zur Achse der Antriebswelle angreifende Bewe- 
gungsubertragung gewahrleistet . Die Erfindung schliefit auch 
Varianten ein, bei denen mehr als zwei Leitspindeln pro 
axial verschiebbaren Tragerkorper vorgesehen sind. 

Die jeweils zusammengehorigen Leitspindeln fuhren eine der 
axialen Verschiebung dienende Transportbewegung aus , 
welche vorzugsweise einer Rotat ionsbewegung urn die eigene 
Langsachse entspricht und welche mittels eines Getriebes 
zwischen den beiden Spindeln synchronisierbar ist. Durch 
die synchronisierte, gegen- oder gleichlauf ige Transportbe- 
wegung der Leitspindeln wird die Gefahr eines Verkippens 
und/oder Verklemmens der Tragerkorper auf der Antriebswelle 
vermindert. In einer Variante der Erfindung ist dieses 
Getriebe als ein Riemengetriebe ausgelegt . Die Erfindung 
schliefit aber auch Varianten ein, bei denen die Kopplung 
der Transportbewegung mittels anderer Getriebe, z.B. Zahn- 
rad- oder Kettengetriebe , realisiert wird. 
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In einer bevorzugten Variante der Erfindung sind das oder 
die Getriebe innerhalb eines Antriebsgehauses angeordnet . 
Dadurch wird einerseits eine kompakte Bauweise erreicht und 
andererseits gewahrleistet, da£ z.B. wahrend eines Bearbei- 
tungsvorgangs keine Verunreinigungen in Form von Spanen die 
einzelnen Getriebe verschmutzen oder blockieren. 

Erf indungsgema£ sind in einer Variante der Erfindung zur 
Einstellung der Schnittbreiten Ansatzzapfen vorgesehen, 
mittels denen die jeweiligen Leitspindeln zur Realisierung 
ihrer Transportbewegung antreibbar sind. Dabei ist die 
Transportbewegung manuell oder motorisch mittels eines 
geeigneten Werkzeugs auf die jeweiligen Ansatzzapfen aufzu- 
bringen. Dieses Werkzeug kann beispielsweise ein entspre- 
chend passgenau geformter, auf die jeweiligen Ansatzzapfen 
auf zusetzender und manuell zu betatigender Schliissel oder 
ein motorisch betriebener Schrauber sein, dessen Antriebs- 
welle drehfest mit dem jeweiligen Ansatzzapfen zu koppeln 
ist. Die Erfindung schlieSt auch Varianten ein, bei denen 
die Transportbewegung der jeweils anzutreibenen Leitspin- 
deln zentral mit Mitteln der eigentlichen Sagemaschine , 
also maschinenintern aufgebracht werden. 

Die Ansatzzapfen sind vorzugsweise aus den verlangerten 
Enden der Leitspindeln geformt, so daS die Transportbewe- 
gung in einfacher Weise direkt auf eine Leitspindel auf- 
zubringen ist . 

In einer bevorzugten Variante ist ein kompletter Satz 
Tragerkorper inklusive der auf ihnen montierten Kreissage- 
blatter zusammen mit den zugehorigen Leitspindeln und dem 
Antriebsgehause , bausatzartig auSerhalb des Maschinenraums 
zusammenstellbar und bei einem Werkzeugwechsel wie eine 
Sagebuchse auf die Antriebswelle aufschieb- und befestig- 
bar. Die Befestigung ist vorzugsweise axial mittels einer 
Nutmutter durchzuf lihren . Die erf indungsgemafie Zu- 
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schneidevorrichtung kann wie eine Vielblatt-Sage- 
buchse ausgerustet werden und ermoglicht schon aufierhalb 
der Maschine eine Voreinstellung der Schnittbreiten . 

Bei vergleichsweise niedrigen Anschaf f ungskosten verbindet 
eine derartige Zuschneidevorrichtung die Vorteile einer 
Vielblatt -Sagebiichse , wie schneller Werkzeugsat zwechsel , 
mit geringen Schnittbreiten und ermoglicht daruber hinaus 
die Anpassung der Schnittbreiten ohne Ausbau der Vorrich- 
tung . 

Zur radialen und/oder axialen Festlegung von axial ver- 
schiebbar auf einer Antriebswelle gelagerten Kreissageblat- 
tern ist eine Sageblattspannvorrichtung vorgesehen. Diese 
Sageblattspannvorrichtung weist mindestens ein Spannelement 
auf, das in der Antriebswelle wie ein Kolben gelagert ist 
und das mittels einer hydraulisch erzeugten Kraf teinwirkung 
radial zu verschieben ist. In einer hydraulisch unbelaste- 
ten Ausgangsstellung der Spannelemente lassen sich die 
Kreissageblatter wie bisher axial auf der Antriebswelle 
verschieben. Durch hydraulisch erzeugte Druckkrafte sind 
die Spannelemente jedoch in eine Endstellung bringbar, in 
der die Kreissageblatter form- und/oder kraf tschlussig, 
drehfest mit der Antriebswelle verbunden werden, so daS sie 
nicht mehr axial auf der Antriebswelle zu verschieben sind. 



Die Sageblattspannvorrichtung hat den Vorteil, dafi ein 
sicheres Klemmen einer variablen Anzahl von Kreissageblat- 
ter in jeder Position moglich ist. Es werden weder Sagebuch- 
sen noch Zwischenringe benotigt, urn eine feste, im Sagebe- 
trieb nicht zu verstellende Distanz zwischen den einzelnen 
Kreissageblattern festzulegen. Durch die Sageblattspannvor- 
richtung wird wahrend des Sagebetriebs eine unverruckbare 
und sichere Arretierung der einzelnen Kreissageblatter auf 
der Antriebswelle gewahrlei- 
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stet. Die Sageblattspannvorrichtung ist auch unabhangig von 
der erf indungsgemaiSen Zuschneidevorrichtung einzusetzen. So 
ist beispielsweise auch eine Verwendung der Sageblattspann- 
vorrichtung im Zusammenhang mit elektrisch, hydraulisch 
oder manuell axial positionierbaren Kreissageblattern 
moglich . 

Mit der Sageblattspannvorrichtung ist bei der erf indungsge- 
mafien Zuschneidevorrichtung eine axiale Sicherung der 
positionierten Kreissageblatter , eine Entlastung der Trans- 
sportspindeln und ein Blockieren einer geringen axialen 
Bewegbarkeit aufgrund von Gewindespiel zu erreichen. In 
jedem Fall ist gegenuber der Verwendung von Sagebiichsen 
eine wesentliche Zeit- und Arbeitsersparnis bei der Einstel- 
lung der Schnittbreiten gegeben, da die Kreissageblatter 
durch die schnell und einfach zu losende Arretierung bei 
Bedarf sofort axial verschoben werden konnen und danach 
gleich wieder zu arretieren sind._ 

Durch eine gute Abdichtung der Spannelemente gegenuber der 
Antriebswelle besteht einerseits keine Verschmutzungsgef ahr 
fur die Kreissageblatter oder die zu bearbeitenden Werk- 
stiicke, z.B. durch Hydraulikol, andererseits ist auch die 
Spannvorrichtung selbst gegenuber einer Verschmutzung durch 
Sagespane oder ahnlichem unempf indlich . Ein GroJSteil der 
anfallenden Spane wird zudem wahrend des Sagebetriebs durch 
Fliehkrafte von der Vorrichtung fern gehalten. 

Vorzugsweise sind die Kreissageblatter fest auf scheibenfor- 
migen Tragerkorpern gemafi Anspruch 1 oder in bekannter 
Weise auf dafiir vorgesehenen Blattauf nahmeringen montiert. 
Mittels der Tragerkorper oder der Blattauf nahmeringe sind 
die Kreissageblatter axial verschiebbar auf der Antriebswel- 
le gelagert. Da sowohl die Tragerkorper als auch die Blatt- 
auf nahmeringe im Vergleich zu den Verschiebekopf en bekann- 
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ter, motorisch verstellbarer Vielblatt- und Besaum- 
kreissagen wesentlich schmaler ausgefiihrt werden konnen, 
sind kleinere minimale Schnittbreiten und/oder eine grofiere 
Anzahl von mont ierbaren Kreissageblattern realisierbar . 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung entspre- 
chen die Spannelemente in Form und Wirkung einer radial 
verschiebbaren Pafifeder, von der vorzugsweise zwei vorgese- 
hen sind, wobei sich diese auf der Antriebswelle diametral 
gegeniiberliegen. Die Erfindung schlieiSt auch Varianten ein, 
bei denen nur ein Spannelement oder bei denen mehr als zwei 
Spannelemente vorgesehen sind. Ebenso konnen Spannelemente 
vorgesehen sein, die eine Profilierung aufweisen, die bei- 
spielsweise im arretierten Zustand in eine entsprechende 
Profilierung der Kreissageblatter , der Tragerkorper oder 
der Blattauf nahmeringe greift, urn z.B. einen zusatzlichen 
FormschluS herzustellen . 

In einer vorteilhaf ten Variante der Erfindung ist eine 
maximale radiale Verschiebung der Spannelemente durch Hubbe- 
grenzungselemente, insbesondere durch Hubschrauben, zu 
begrenzen. Diese sind z.B. zweckmaSig, damit die Spannele- 
mente nicht aus ihrer Lagerung fallen, wenn keine Kreissage- 
blatter auf der Antriebswelle aufgesteckt sind. 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist die 
hydraulische Kraf teinwirkung mittels eines manuell oder 
motorisch zu verschiebenden Kolbens auf zubringen . Der 
Kolben ist bei einer manuellen Betatigung beispielsweise 
mit 'einem Handgriff oder einem Handrad uber einen in ein 
Gewinde ein- bzw. auszuschraubenden Gewindebolzen axial zu 
verschieben . 

In einer weiteren Variante der Erfindung ist die hydrauli- 
sche Kraf teinwirkung mittels einer maschineninternen oder 
mittels einer maschinenexternen Hydraulikanlage aufzubrin- 
gen. Da viele Maschinen bereits uber eine maschineninternen 
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Hydraulikanlage verfugen, ist ein zur Arret ierung der 
Kreissageblatter, bzw. zur radialen Verschiebung der Spanne- 
lemente notwendiger Druckaufbau auch mittels einer derarti- 
gen Anlage auf zubringen . Die Sageblattspannvorrichtung 
wird in eine Hydrauliksteuerung integriert und ist dadurch 
in einfache Weise schnell, einfach und sicher zu bedienen. 
Gleiches gilt auch bei einem AnschluS der Sageblattspannvor- 
richtung an eine maschinenexterne Hydraulikanlage. 

In einer vorteilhaf ten Variante weist die Sageblattspannvor- 
richtung ein Manometer auf, mittels dem die hydraulische 
Kraf teinwirkung liberwacht werden kann. Ein Manometer, auf 
dem abzulesen ist mit welchem Druck die Tragerkorper oder 
die Blattauf nahmeringe gespannt werden, ermoglicht eine 
Kontrolle dariiber, ob im Hinblick auf einen sicheren Bear- 
beitungsprozeS eine auSreichende Arretierung der Kreissage- 
blatter vorliegt. 

In einer bevorzugten Variante der Erfindung ist ein MeSsy- 
stem zur Einstellung der Schnittbreite vorgesehen, bei dem 
der Abstand der seitlichen Schneidkanten zweier benachbar- 
ter, relativ zueinander verstellbarer Kreissageblatter 
meSbar ist. 

Das MeSsystem weist vorzugsweise eine MeSplatte mit MeSfla- 
chen auf, die uber eine dreh- und ausfahrbare, parallel 
zur Achse der Antriebswelle angeordnete Stange mit einem 
fest gegenuber der Antriebswelle montierten Wegmefisystem 
verbunden ist. Die Erfindung schlieSt auch Varianten ein, 
bei denen ein derartiges MeSsystem auSerhalb .der Maschine, 
beispielsweise bei der bausatzart igen Zusammenstellung der 
Zuschneidevorrichtung einzusetzen ist . 
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In einer vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung ist als 
MeSplatte eine MeSwendeplatte vorgesehen, die zwei MeSfla- 
chen auf weist, die parallel zueinander, in einer gemeinsa- 
men Ebene senkrecht zur Achse der Antriebswelle liegen und 
die in entgegengesetzte Richtungen weisen. Vorzugsweise 
weist das MeSsystem dabei eine Anzeige auf, die an einer be- 
liebigen MeSstelle auf Null zu stellen ist, so daS die 
Schnittbreiten in Form inkrementaler Zuwachs- oder Kettenma- 
Se erfaSbar sind. 

In einer besonders vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfin- 
dung weist das MeSsystem einen MeSwertspeicher und eine 
Rechnereinheit auf. Im Mefiwertspeicher sind die einzelnen 
MeSpunkte in Form von inkrementalen Ketten- oder Zuwachsma- 
Sen und/oder in Form von auf einen Bezugspunkt bezogenen Be- 
zugsmaSen abspeicherbar und in der Rechnereinheit mathema- 
tisch miteinander zu verarbeiten. 

Dadurch lassen sich sofort die Auswirkungen einer Schnitt- 
breiteneinstellung auf die anderen Schnittbreiten und die 
daraufhin durchzuf iihrenden Anpassungen erkennen. Vorzugswei- 
se verfugt das MeSsystem liber eine Anzeige, in der sowohl 
der auf einen gegemiber der Antriebswelle festen Bezugs- 
punkt bezogene MeSwert (BezugsmaS) als auch der auf einen 
durch Nullung der Anzeige an einem frei wahlbaren Bezugs- 
punkt bezogene inkrementale MeSwert (KettenmaS) anzeigbar 
ist . 

Diese Variante hat den Vorteil, daS eine schnelle Bestim- 
mung des Abstandes der Schneidkanten zweier benachbarter 
Sageblatter moglich ist. Dadurch kann wahrend des Justier- 
oder Einstellvorgangs die Einhaltung des erf orderlichen 
Schneidkantenabstands laufend kontrolliert werden. 
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Weitere Vorteile der Erfindung werden bei der nachf olgenden 
Beschreibung der Ausf iihrungsbeispiele anhand der Zeichnun- 
gen deutlich werden. 

Es zeigen: 

Fig. 1 - eine Zuschneidevorrichtung mit sieben Kreissage- 
blattern und ein MeSsystem zur Einstellung der 
Schnittbreite , 

Fig. 2a - die Fiihrung einer Leitspindel in einem Tragerkor- 
per mit Gewindebohrung, 

Fig. 2b - die Fiihrung einer Leitspindel in einem Tragerkor- 
per mit Durchgangsbohrung, 

Fig. 3 - die Seitenansicht eines auf der Antriebswelle ver- 
schiebbar montierten Kreissageblattes , 

Fig. 4 - eine Zuschneidevorrichtung mit sieben Kreissage- 
blattern wahrend des Sagevorgangs und 

Fig. 5 - eine hydraulisch betatigbare Sageblattspannvor- 
richtung 

In Figur 1 ist ein Ausf iihrungsbeispiel der erf indungsgema- 
Sen Zuschneidevorrichtung dargestellt. Die Figur zeigt 
eine Antriebswelle 1 einer Sagemaschiene, auf der sieben 
Kreissageblatter 2a bis 2g mittels jeweils eines scheiben- 
formigen, im Schnitt dargestellten Tragerkorpers 3a bis 3g 
gelag er t sind. Die Kreissageblatter 2a bis 2g weisen an 
ihrem auSeren Umfang Schneiden 4 auf und sind jeweils 
mittels Sageblattauf nahmen 5 in bekannter Weise auf den 
Tragerkorpern 3a bis 3g befestigt. Die Tragerkorper 3a bis 
3g sind mittels . einer PaSfeder 6 drehfest auf der Antriebs- 
welle gelagert. Sie verfiigen iiber mehrere Ausnehmungen, in 
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denen parallel zur Achse der Antriebwelle 1 verlaufenden 
Leitspindeln 7a, 7b gelagert sind. Die Leitspindeln, von 
denen in Fig.l der besseren Ubersicht wegen nur zwei darge- 
stellt sind, verfugen uber ein Trapezgewinde und durchgrei- 
fen ein nur schematisch dargestelles Antriebsgehau.se 8. Sie 
verfugen an ihren aus dem Antriebsgehause 8 herausragenden 
Enden uber Ansatzzapfen 9a, 9b, die im dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiel einen quadrat ischen Querschnitt aufweisen. 
Die anderen Enden der Leitspindeln 7a, 7b weisen jeweils 
zwei Scheiben 11a bis lid und jeweils zwei Sicherungsstif - 
te 12a bis 12d auf, mittels denen einer der Tragerkorper 7g 
und das auf ihn montierte Kreissageblatt 2g axial festge- 
legt sind. Die Zuschneidevorrichtung ist als Ganzes, wie 
eine Sagebuchse auf die Antriebswelle 1 aufgesteckt und 
mittels einer Wellenmutter 13 befestigt. 

Im Ausf iihrungsbeispiel ist durch Drehung der Ansatzzap- 
fen 9a, 9b in eine der durch Pfeile dargestellten Richtun- 
gen, eines der Kreissageblatter 2b axial in Pf eilrichtung 
links oder rechts zu verschieben. Die rotatorische Trans- 
portbewegung der beiden Leitspindeln 7a, 7b ist in dem 
Antriebsgehause mittels eines Riemengetriebes gekoppelt, so 
dafi nur eine der beiden Leitspindel 7a, 7b uber den jeweili- 
gen Ansatzzapfen 9a, 9b anzutreiben ist. 

Der Tragerkorper 3b und das auf ihn montierte Kreissage- 
blatt 2b werden von den rotierenden Leitspindeln 7a, 7b 
axial verschoben, da, wie in Figur 2a dargestellt, das Au- 
gengewinde der Leitspindel 7 in ein entsprechendes Innenge- 
winde der von ihr durchgrif f ene Ausnehmung im -Tragerkor- 
per 3 eingreift. Die anderen Tragerkorper 3a und 3c bis 3g 
werden von den rotierenden Leitspindeln 7a, 7b nicht beein- 
flufit, da, wie in Figur 2b dargestellt, die von 
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der Leitspindel 7 durchgrif f ene Ausnehmung des jeweils unbe- 
einfufiten Tragerkorpers 3 einen entsprechend groEen Durch- 
messer und kein Innengewinde aufweist. 

Zur axialen Verschiebung der anderen Tragerkorper 3a und 3c 
bis 3f sind andere, der Ubersicht wegen nicht dargestellte 
Leitspindeln anzutreiben. Der Tragerkorper 3g ist axial 
festgelegt und durch keine Leitspindel zu verschieben. 

Im dargestellten Beispiel sind jedem axial verschiebbaren 
Tragerkorper 3a bis 3f jeweils zwei Leitspindeln zugewie- 
sen, die sich jeweils diametral gegeniiberliegen und die 
alle zusammen im gleichen Abstand von der Achse der Antrieb- 
swelle 1 angeordnet sind. Bei sechs verschiebbaren Trager- 
korpern 3a bis 3f verfugt das dargestellte Ausf iihrungsbei - 
spiel uber insgesamt zwolf Leitspindeln. 

In Figur 3 ist das axial verschiebbare Kreissageblatt 2b 
aus Fig.l in Seitenansicht (Schnitt III-III) dargestellt. 
Es ist mittels der Sageblattauf nahme 5 in bekannter Weise 
auf dem Tragerkorper 3b montiert. Der Tragerkorper 3b ist 
mittels einer Pafifeder 6 drehfest mit der Antriebswelle 1 
verbunden. Insgesammt zwolf Leitspindeln 7a bis 7.1 durch- 
greifen symmetrisch verteilt, im gleichen Abstand von der 
Achse der Antriebswelle den Tragerkorper 3b. Zwei diametral 
gegenuberliegende Leitspindeln 7a, 7b greifen wie in Fig. 2a 
in ein Innengewinde der von Ihnen durchgrif fenen Ausnehmun- 
gen, wahrend die restlichen zehn Leitspindeln 7c bis 71 wie 
in Fig. 2c ohne Wirkung, frei drehbar im Tragerkorper 3b 
gelagert sind. 




Neue Beschreibung 
14 . 04 . 1999 



Seite 16 



PCT/DE 98/00853 
INT118WO 



Die sieben, in Fig.l dargestellten Tragerkorper 3a bis 3g 
sind demnach nicht baugleich, da sich die Lage der Nut zur 
Aufnahme der PaSfeder 6 relativ zu den Ausnehmungen mit 
Innengewinde jeweils unterscheidet und der Tragerkorper 3g 
iiber keine Ausnehmungen mit Gewinde verf iigt . 

In Figur 1 ist dariiber hinaus schematisch ein MeSsystem 
dargestellt, das eine MeSwendeplatte 14 aufweiSt, die iiber 
zwei MeSflachen 15a, 15b verfugt, die parallel zueinander, 
in einer gemeinsamen Ebene, senkrecht zur Achse der An- 
triebswelle 1 liegen und die in entgegengeset zte Richtungen 
weisen. Die MeSwendeplatte 14 ist iiber eine dreh- und aus- 
fahrbare, parallel zur Achse der Antriebswelle 1 angeordne- 
te Stange 16 mit einem Auswertungs- und Anzeigegerat 17 
eines WegmeSsystems verbunden. 

Die beiden MeSflachen 15a, 15b dienen der Abstandsmessung 
zwischen den seitlichen Schneidkanten der Schneiden 4 
zweier benachbarter Kreissageblatter 2a bis 2g. Im darge- 
stellten Ausf uhrungsbeispiel wird die Position der MeSwende- 
platte 14 an zwei verschiedenen MeSpunkten dargestellt, die 
bei der Abstandsbestimmung zwischen den Schneidkanten 4 der 
Kreissageblattern 2b und 2c anzufahren sind. Zwischen den 
beiden MeSpunkten ist die MeSwendeplatte urn 18 0° parallel 
zur Achse der Antriebswelle 1 zu drehen. 

Vorzugsweise wird bei der Einstellung von dem axial festge- 
legten Kreissageblatt 2g ausgegangen. Die MeSwendeplatte 14 
ist mit der entsprechenden MeSflache 15a an die seitliche 
Schneidkante (in Fig.l linke Schneidkante) der Schneide 4 
des axial festgelegten Kreissageblattes 2g anzulegen. Die 
Anzeige ist zu nullen, die MeSwendeplatte 14 zu wenden und 
mit der anderen MeSfache 15b an die seitliche Scheidkante 
(in Fig.l rechte Schneidkante) des danebenliegenden Kreissa- 
geblattes 7f anzulegen. Durch Drehen des fur dieses Kreissa- 
geblatt 7f vorgesehenen Ansat zzapf ens ist das Kreissage- 
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blatt 7f axial zu verstellen, bis das gewunsche MaS vorhan- 
den ist. In derselben Weise ist beim Einstellen der restli- 
chen MaSe vorzugehen. Das jeweils zuletzt eingestellte 
Kreissageblatt ist dann als festes Sageblatt anzusehen. 

Ein zusatzlicher Mefiwertspeicher und eine Rechnereinheit 
lassen daruber hinaus auch die Einstellung der Kreissage- 
blatter und deren Kontrolle gegemiber einem festen gemeinsa- 
men Fixpunkt zu, urn dadurch die Gefahr einer Fehlerfort- 
pflanzung zu minimieren und eine nachtragliche Anderung der 
MaSe zu vereinf achen . 

In Figur 4 ist das in Figur 1 beschrieben Ausf iihrungsbei- 
spiel der erf indungsgemaSen Zuschneidevorrichtung beim 
Einschnitt in eine Holzplanke dargestellt . Es sind deutlich 
die unterschiedlichen resultierenden Schnittbreiten 18a bis 
18 f zu erkennen. 

In Figur 5 ist eine hydraulisch betatigbare Sageblattspann- 
vorrichtung dargestellt. In der Antriebswelle 20 sind zwei 
Spannelemente 21 gelagert, die im wesentlichen die Form 
einer Pafifeder aufweisen und wie ein Kolben in entsprechend 
paSgenau geformte, axial verlaufende Ausnehmungen der 
Antriebswelle 2 0 gefuhrt werden und dazu in bekannter Weise 
mit einer Dichtung 34 gegen Olaustritt abgedichtet werden. 
Die Spannelemente 21 liegen sich auf der Antriebswelle 20 
diametral und parallel gegeniiber und sind durch Hubschrau- 
ben 22 in ihrem radialen Hub begrenzt . Die Antriebswelle 20 
weist eine zentrische Sacklochbohrung 23 auf, die an ihrem 
inneren Ende mit einer radial verlaufenden Durchgangs- 
bohrung 24 verbunden ist. Die radiale Durchgangsbohrung 24 
endet jeweils an den Unterseiten der Spannelemente 21. Die 
Antriebswelle 20 verfugt am Austrittspunkt der zentrische 
Sacklochbohrung 23 iiber eine Druckkammer 25 in der ein Kol- 
ben 26 axial verschiebbar gelagert ist. Der Kolben 26 ist 
iiber einen Gewindebolzen 27 mit einem manuell zu betatigen- 
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den Druckerzeugungsknopf 28 verbunden. Der Druckerzeugungs- 
knopf 28 kann wahlweise mit oder ohne Manometer 30 ausge- 
fiihrt werden. Das Manometer 30 ist durch eine zentrische 
Bohrung 31 im Gewindebolzen 27 und uber Kanale im Kol- 
ben 2 6 mit der Druckkammer 2 5 verbunden. Die Kanale im 
Kolben 26 sind zugunsten der Ubersichtlichkeit nicht expli- 
zit dargestellt. Die Druckkammer 25 und der darin gelagerte 
Kolben 26 sind mittels eines auf die Antriebswelle 20 aufzu- 
schraubenden Deckels 29 druckdicht zu verschliefien. Der Ge- 
windebolzen 27 wird in einer zentrischen Gewindebohrung 33 
des Deckel 29 gefuhrt. 

Durch Drehen des Druckerzeugungskopf es 2 8 wird uber den 
Gewindebolzen 27 mittels des Kolbens 26 in der mit 01 
gefiillten Druckkammer 25 ein hydraulischer Druck erzeugt . 
Durch die zentrische Sacklochbohrung 23 und die radiale 
Durchgangsbohrung 24 in der Antriebswelle 20 wird dieser 
Druck bis zu den Spannelementen 21 gebracht . Die Spannele- 
mente 21 sind als Kolben ausgebildet und konnen einen be- 
st immten Hub fahren. Sie spannen die in dieser Figur nicht 
dargestellten Kreissageblatter 2a bis 2g, in den individuel- 
len, gewunschten Positionen. Am Manometer 30 kann abgelesen 
werden mit welchem Druck die ebenfalls nicht dargestellten 
Tragerkorper 3a bis 3g oder die Blattauf nahmeringe gespannt 
werden . 
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Anspriiche 

1. Zuschneidevorrichtung fur Materialien, vorzugsweise 
Holz auf beliebige Breite mit mindestens zwei Kreissage- 
blattern (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) , die mittels 
einer zentrisch verlauf enden Antriebswelle (1, 20) eine 
rotatorische Schnittbewegung ausfuhren und bei denen 
zur Variation einer Schnittbreite mindestens ein Kreis- 
sagenblatt (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) axial auf der 
Antriebswelle (1, 20) verschiebbar gelagert ist, wobei 
scheibenf ormige, auf der Antriebswelle axial verschieb- 
bar gelagerten Tragerkorper (3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 
3g) vorgesehen sind, auf die mindestens jeweils ein 
Kreissagenblatt (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) fest zu 
montieren ist, wobei die axiale Verschiebung der Kreis- 
sagenblatter (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) mittels paral- 
lel zur Achse der Antriebswelle (1, 20) verlaufende, 
die Tragerkorper (3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) durchgrei- 
fende Stangen ( 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 
7k, 71) erfolgt, die sich wahrend der kreisf ormigen 
Schnittbewegung der Kreissagenblatter (2a, 2b, 2c, 2d, 
2e, 2f, 2g) auf einer Kreisbahn urn die Achse der An- 
triebswelle (1, 20) bewegen, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Stangen (7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 
7 j , 7k, 71) als axial an der Antriebswelle (1, 20) fest- 
gelegte Leitspindeln (7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 
7i, 7 j , 7k, 71) ausgebildet sind, von denen jede in 
eine zugehorige Mutter eines einzigen dieser Leitspin- 
del zugeordneten Tragerkorper ( 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 
3g) eingeschraubt ist, und daS alle Tragerkorper ( 3a, 
3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) durch eine gemeinsame hydrauli- 
sche Spannleiste (21) an der Antriebswelle (1, 20) fest- 
gelegt werden konnen . 
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2. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS zwei, im gleichen Abstand von der Achse 
der Antriebswelle (1, 20) angeordnete, sich diametral 
gegenuberliegende Leitspindeln (7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 
7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 71) jeweils einen Tragerkorper (3, 
3a, 3b, 3c, 3d, 3f) axial auf der Antriebswelle (1, 20) 
verschieben . 

3. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi eine der axialen Verschiebung der Tra- 
gerkorper (3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) dienende Transportbe - 
wegung der jeweils zwei zusammengehorigen Leitspindeln 
(7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 71) mit- 
tels eines Getriebes synchronisierbar ist. 

4 . Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 3 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das Getriebe als ein Riemengetriebe ausge- 
legt ist. 

5. Zuschneidevorrichtung nach einem der Anspruche 3 oder 
4, dadurch gekennzeichnet, daS das oder die Getriebe in- 
nerhalb eines Antriebsgehauses (8) angeordnet ist/sind. 



6 . Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS zur Einstellung 
der Schnittbreiten (18a, 18b, 18c, 18d, 18e, 18f) An- 
satzzapfen (9a, 9b) vorgesehen sind, mittels dener die 
jeweiligen Leitspindeln (7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 
7h, 7i, 7 j , 7k, 71) zur Realisierung ihrer Transportbe - 
wegung anzutreiben sind. 
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Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Ansatzzapfen (9a, 9b) aus den verlan- 
gerten Enden der Leitspindeln (7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 
7g, 7h, 7i, 7j, 7k, 71) geformt sind. 

Zuschneidevorrichtung nach einem der Anspruche 6 oder 
7, dadurch gekennzeichnet, daS die Transportbewegung ma- 
nuell oder motorisch mittels eines geeigneten Werk- 
zeugs auf die jeweiligen Ansatzzapfen (9a, 9b) aufzu- 
bringen ist . 

Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS ein kompletter 
Satz Tragerkorper (3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) inklusi- 
ve der auf ihnen montierten Kreissageblatter (2a, 2b, 
2c, 2d, 2e,' 2f, 2g) zusammen mit den zugehorigen Leit- 
spindeln (7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 
71) und dem Antriebsgehause (8) , bausatzartig zusammen- 
stellbar ist und bei einem Werkzeugwechsel wie eine Sa- 
gebuchse auf die Antriebswelle (1, 20) aufschiebbar und 
befestigbar ist. 



10. Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS die Kreissage- 
blatter (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) fest auf scheiben- 
formige Tragerkorper (3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) oder 
fest auf bekannte Blattauf nahmeringe zu montieren sind 
und mit diesen axial verschiebbar auf der Antriebswelle 
(1, 20) gelagert sind. 

11. Zuschneidevorrichtung nach mindestens einem der vorher- 
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gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Spannelemente (21) in ihrer Form und Wirkung einer Pafi- 
f eder entsprechen . 
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12. Zuschneidevorrichtung nach mindestens einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS zwei, 
sich diametral auf der Antriebswelle (1, 20) gegenuber- 
liegende Spannelemente (21) vorgesehen sind. 

13 . Zuschneidevorrichtung nach mindestens einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS Hubbe- 
grenzungselemente (22) , insbesondere Hubschrauben fur 
die Begrenzung der radialen Verschiebung der Spannele- 
mente (21) vorgesehen sind. 

14 . Zuschneidevorrichtung nach mindestens einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS fur die 
Aufbringung der hydraulischen Kraf teinwirkung ein manu- 
ell Oder motorisch verschiebbarer Kolben (26) vorgese- 
hen ist. 

15. Zuschneidevorrichtung nach mindestens einem der vorher- 
gehenden Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, 
daS fur das Aufbringen der hydraulischen Krafteinwir- 
kung eine maschineninterne oder maschinenexterne Hydrau- 
likanlage vorgesehen ist. 

16. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS 
fur die Uberwachung der hydraulischen Kraf teinwirkung 
ein Manometer (30) vorgesehen ist. 
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Zusammenf as sung 

Die Erfindung betrifft eine Zuschneidevorrichtung fur Holz 
Oder andere Materialien mit einer Sageblattspannvorrichtung 
zur radialen und/oder axialen Festlegung von axial ver- 
schiebbar auf einer Antriebswelle gelagerten Kreissageblat- 
tern . 

Erf indungsgemaE sind auf der Antriebswelle (1) axial ver- 
schiebbar gelagerte Tragerkorper (3) fur jeweils mindestens 
ein Kreissagenblatt z. B. (2a) vorgesehen. Die axiale 
Verschiebung der Kreissageblatter z. B. (2a) erfolgt durch 
parallel zur Achse der Antriebswelle verlaufende die Trager- 
korper z. B. (3) durchgreif ende Leitspindeln z. B.(7). 

In der Antriebswelle 20 ist mindestens ein Spannelement 
(21) gelagert. Das Spannelement (21) ist radial verschieb- 
bar gelagert. In der ersten Stufe werden dadurch die Kreis- 
sageblatter, z. B. (2a), die auf den Tragerkorpern (3) 
gelagert sind, verschoben. In der zweiten Stufe werden die 
Kreissageblatter z. B . (2a) bzw. Tragerkorper z. B. (3) 
form- und/oder kraf tschliissig mit der Antriebswelle verbun- 
den . 

Durch die erf indungsgemaSe Vorrichtung ist eine Verstellung 
der Schnittbreite ohne zeit- und arbeitsauf wendige Demonta- 
ge der Sageblatter moglich. Die Tragerkorper fur die Kreis- 
sageblatter sind schmaler als die bekannten Verschiebekopf e 
fur Vielblattkreissagen. Dadurch lafit sich eine groSere 
Anzahl von Kreissageblattern auf einer Achse montieren. 
(Figur 5) . 
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(57) Abstract 

The invention relates to a cutting device for wood or 
other materials, comprising a saw blade clamping device for 
fixing circular saw blades radially and/or axially, said circular 
saw blades being mounted on a drive shaft in such a way that 
they can be moved axially. According to the invention, axially 
moveable individual carrying bodies are provided on said drive 
shaft (1) for at least one circular saw blade, e.g. (2a). Said 
circular saw blades, e.g. (2a) are moved axially by means of 
conveying spindles, e.g. (7) which run parallel to the drive 
shaft axle and penetrate said carrying bodies, e.g. (3). At least 
one clamping element (21) is positioned in the drive shaft (20). 
The campling element (21) is arranged so that it is radially 
movable. In the first stage, the circular saw blades, e.g. (2a) positioned on the carrying bodies (3) are moved by means of the clamping 
element (21). In the second stage, the circular saw blades, e.g. (2a) or carrying bodies e.g. (3) are connected to the motor shaft in such a 
way that they have a positive and/or nonpositive fit. The inventive device enables the width of the saw cut to be adjusted without the saw 
blades having to be disassembled, such disassembly being time and labour consuming. The carrying bodies for the circular saw blades are 
narrower than conventional moving heads for multiple-blade circular saws, with the result that a larger number of circular saw blades can 
be mounted on one axle. 
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(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Zuschneidevorrichtung fiir Holz oder andere Materialien mit einer Sageblattspannvorrichtung zur radialen 
und/oder axialen Festlegung von axial verschiebbar auf einer Antriebswelle gelagerten Kreissagebiattern. ErfindungsgemaMJ sind auf der 
Antriebswelle (1) axial verschiebbar gelagerte Tragerkdrper (3) fiir jeweils mindestens ein Kreissagenblatt z.B. (2a) vorgesehen. Die 
axiale Verschiebung der Kreissageblatter z.B. (2a) erfolgt durch parallel zur Achse der Antriebswelle verlaufende die Tragerkorper z.B. (3) 
durchgreifende Transportspindeln z.B. (7). In der Antriebswelle (20) ist mindestens ein Spannelement (21) gelagert. Das Spannelement 
(21) ist radial verschiebbar gelagert. In der ersten Stufe werden dadurch die Kreissageblatter, z.B. (2a), die auf den Tragerkorpern 
(3) gelagert sind, verschoben. In der zweiten Stufe werden die Kreissageblatter z.B. (2a) bzw. Tragerkorper z.B. (3) form- und/oder 
kraftschlussig mit der Antriebswelle verbunden. Durch die erfindungsgemafie Vorrichtung ist eine Verstellung der Schnittbreite ohne zeit- 
und arbeitsaufwendige Demontage der Sagebiatter moglich. Die Tragerkorper fur die Kreissageblatter sind schmaler als die bekannten 
VerschiebekSpfe fur Vielblattkreissagen. Dadurch laBt sich eine groBere Anzahl von Kreissageblattern auf einer Achse montieren. 
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Um ein freies Schneiden zu gewahrleisten, sind die Kreissa- 
geblatter im Schneidenbereich beispielsweise durch Schran- 
ken des Sageblatts meist breiter ausgeftihrt. Eine result ie- 
rende Schnittbreite ergibt sich demzufolge aus dem Abstand 
der seitlichen Schneidkanten zweier nebeneinanderliegender 
Kreissageblatter. Jedoch lassen sich allein durch eine Ab- 
standsmessung die resultierenden Schnittbreiten meist nur 
unzureichend vorhersagen. HSufig mu6 nach einer groben Vor- 
einstellung ein Probeschnitt erfolgen, dem eine feinere 
Nachjustierung folgt. 

Die Einstellung der Schnittbreiten erfolgt im einfachsten 
Fall iiber eine Vielblatt-Sagebuchse , die aufierhalb einer 
Maschine zusammengestellt wird und auf welcher die einzel- 
nen Sageblatter aufgesetzt, distanziert und nicht weiter 
verstellbar festgezogen werden. Bei einem Blattwechsel wird 
die Sagebiichse als Ganzes ausgetauscht, um damit die Still- 
standzeiten der Maschinen moglichst kurz zu halten. 

Eine Anderung der Schnittbreite ist bei diesen Maschinen 
nur mit einem zeit- und arbeitsaufwendigen Werkzeugwechsel 
moglich f da sich die einmal in der Maschine befindlichen 
Sageblatter nicht mehr axial auf der Antriebswelle verschie- 
ben lassen, Im Falle einer Nachjustierung ist zudem die 
gesamte Sagebiichse wieder auszubauen, damit beispielsweise 
durch Einfiigen weiterer Distanzstiicke die jeweilige Schnitt- 
breite auf das erf orderliche Ma 6 eingestellt werden kann. 

Diese Nachteile werden bei Anlagen vermieden, bei denen 
eine variable Schnittbreiteneinstellung durch eine elektro- 
nisch geregelte, motor isch oder hydraulisch durchgef uhrte, 
axiale Verschiebung von einzelnen oder mehrereren Sageblat- 
tern realisiert wird. Im Firmenkatalog 2/94 "Vielblattkreis- 
sagen und Besaumkreissagen" der Firma Interholz Raimann 
GmbH ist auf Seite 12 in Bild 6 ein 4-fach Blattverstel- 
lungssystem dargestellt. Jedes der einzelnen Sageblatter 
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Zuschneidevorrichtung fur Holz oder andere Materialien 

auf beliebige Breite 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Zuschneidevorrichtung fur Holz 
oder andere Materialien auf beliebige Breite nach dem Ober- 
begriff des Anspruchs 1 sowie eine Sageblattspannvorrich- 
tung. 

Eine derartige Zuschneidevorrichtung findet u.a in handels- 
iiblichen Vielblatt- oder Besaumkreissagen ihre Verwendung. 
Der prinzipielle Aufbau dieser Anlagen ist beispielsweise 
im Holz-Lexikon von E. Konig, DRW-Verlags-GmbH, Stuttgart, 
1977, 2.Auflage, Band I: S*101-102 und Band II: S. 468-469 
beschrieben. Diese Kreissagenarten weisen in der Regel zwei 
oder mehr Kreissageblatter auf einer Antriebswelle auf, 
deren Abstand zueinander varierbar ist. 
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ist auf einem separaten Verschiebkopf montiert, der mittels 
eines greif erf ormigen Arms iiber eine motorisch angetriebene 
Spindel eine axiale Verschiebung und genaue Positionierung 
des jeweiligen Sageblatts gewahrleistet . Die Positionierung 
der einzelnen SageblStter und deren moglicherweise durchzu- 
ftihrende Nachjustierung werden dabei durch elektronische 
WegmeBeinrichtungen und exakt ansteuerbare Spindelmotoren 
realisiert . 

Derartige Anlagen sind sehr kostenintensiv und konnen 
wirtschaftlich nur bei haufig wechselnden Schnittbreiten 
eingesetzt wef^den. Dieselben Nachteile bestehen auch ftir 
die in der WO 89/10824 beschriebene Kreissage, deren vier 
angetriebene und mit Kreissageblattern versehene Achsen 
mittels Servozylindern seperat einstellbar sind. Weitere 
Nachteile der oben beschriebenen motorisch verstellbaren 
Vielblatt- und Besaumkreissage sind die begrenzte Anzahl 
von gleichzeitig einzusetzenden Sageblattern sowie die im 
Vergleich zu Vielblatt-Sagebuchsen grofiere minimale Schnitt- 
breite, da die vergleichsweise breite Bauart der Verschiebe- 
kopfe ein enges Positionieren der einzelnen Sageblatter 
nebeneinander nicht erlaubt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vorrichtung 
zum Zuschneiden von Holz oder anderen Material ien auf be- 
liebige Breite zu entwickeln, die eine flexible, kostengun- 
stige und innerhalb der Maschine durchzuf iihrende Verstell- 
moglichkeit, die im Sagebetrieb sicher zu arretieren ist, 
bereitstellt, wobei die Schnittbreiten mittels eines geeig- 
neten MeBsystems kontrollier- und einstellbar sind. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB durch eine Zuschneidevor- 
richtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 sowie durch eine 
Sageblattspannvorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 
12 gelost. 
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Erf indungsgemciB weist die Zuschneidevorrichtung scheibenfor- 
mige, auf der Antriebswelle axial verschiebbar gelagerte 
TrSgerkorper auf, auf die mittels geeigneter Sageblattauf- 
nahinen mindestens jeweils ein Kreissageblatt fest zu montie- 
ren ist. Die axiale Verschiebung der Kreissageblatter er- 
folgt mittels parallel zur Achse der Antriebswelle verlau- 
fende, die TrSgerkorper durchgreif ende Transportspindeln, 
die sich wahrend der kreisf ormigen Schnittbewegung der 
Kreissageblatter auf einer Kreisbahn urn die Achse der An- 
triebswelle bewegen . 

Durch Anordnung der Transportspindeln um die Achse der An- 
triebswelle und deren Lagerung , in den scheibenf ormigen, 
axial verschiebbaren und drehf est mit der Antriebswelle ver- 
bundenen Tragerkorpern ergibt sich eine kompakte Bauweise, 
die bei symmetrischer Anordnung der Transportspindeln auf 
einem moglichst kleinen, konzentrisch zur Achse der An- 
triebswelle liegenden Kreisumfang, eine ruhige ausgewuchte- 
te Schnittbewegung mit geringstmog lichen zusatzlichen Mas- 
sentragheitskraften gewMhrleistet . Wahrend des Einstellvor- 
gangs bei stillstehender Antriebswelle dienen die Trans- 
portspindeln, die vorzugsweise ein Gewinde, z.B. ein Tra- 
pezgewinde aufweisen, der Kraft- und Bewegungsubertragung 
auf die jeweiligen axial zu verschiebenen Tragerkorper. 

Durch eine derartige Anordung wird gewahrleistet , daB die 
Verstellung der Schnittbreite, im Gegensatz zur Verwendung 
von Vielblatt-Sagebuchsen, ohne zeit- und arbeitsauf wendige 
Demontage der Sagenblatter innerhalb der Maschine erfolgen 
kann. Zudem sind die Tragerkorper im Vergleich zu den Ver- 
schiebekopfen bekannter, motor isch verstellbare Vielblatt- 
und Besaumkreissagen, wesentlich schmaler ausgefiihrt, so 
daB kleinere minimale Schnittbreiten und/oder eine groBere 
Anzahl von montierbaren KreissSgeblattern realisierbar ist* 
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In der Regel ist ein Kreissageblatt pro axial verschiebba- 
ren Tragerkorper vorgesehen. Die Erfindung schlieBt auch 
Varianten ein, bei denen auf einem Tragerkorper mehrere 
KreissageblStter zu befestigen sind, die dann zueinander 
einen festgelegten Abstand aufweisen und nur zusammen axial 
verschiebbar sind. Ebenso sind aber auch Varianten denkbar, 
bei denen auf einzelne Tragerkorper kein Kreisageblatt 
montiert ist. Dies kann z.B. dann von Vorteil sein, wenn 
bei einem Arbeitsgang weniger Kreissageblatter als vorhande- 
ne Tragerkorper benotigt werden, der Ausbau des Uberzahli- 
gen Tragerkorpers aus der Zuschneidevorrichtung jedoch un- 
wirtschaf tlich ware. 

In einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erfindung ist 
mindestens ein Tragerkorper axial festgelegt. Dieser Trager- 
korper befindet sich vorzugsweise auBen am Ende der Trans- 
portspindeln, deren Enden in ihm frei drehbar, axial nicht 
verschiebbar gelagert sind. Dadurch ergibt sich eine giinsti- 
gere Verteilung der wahrend der Schittbewegung auftretenden 
Fliehkrafte. 

Auf dem axial festgelegten Tragerkorper ist vorzugsweise 
ein Kreissageblatt montiert, von dem als Referenz aus die 
weiteren Schnittbreiten festgelegt werden. Es sind aber 
auch Varianten denkbar, bei denen kein Kreissagenblatt auf 
dem f eststehenden Tragerkorper montiert ist, so da/3 alle 
Sageblatter axial verschiebbar sind. 

In einer bevorzugten Variante der Erfindung sind die einzel- 
nen verschiebbaren Tragerkorper jeweils unabhangig voneinan- 
der axial zu verschieben. Dabei wird mittels jeder Trans- 
portspindel immer nur ein Tragerkorper verschoben, wahrend 
die anderen Tragerkorper von der aktivierten Transportspin- 
del unbeeinfuBt bleiben. 
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Vorzugsweise wird ein Tagerkorper von zwei, im gleichen 
Abstand von der Achse der Antriebswelle angeordneten, sich 
diametral gegeniiberliegenden Transportspindeln axial ver- 
schoben. Das sich daraus ergebene Biindel von Transportspin- 
deln ist vorzugsweise auf einem konzentrisch zur Achse der 
Antriebswelle liegenden Kreisumf ang anzuordnen. Diese An- 
ordnung ermoglicht eine symmetrische Verteilung der Trans- 
portspindeln im gleichen Abstand urn die Achse der Antriebs- 
welle. 

Durch die Verwendung von jeweils zwei, sich diametral gegen- 
iiberliegenden Transportspindeln pro verschiebbaren Trager- 
korper wird wahrend der axialen Verschiebung der Tragerkor- 
per eine symmetrisch zur Achse der Antriebswelle angreifen- 
de Bewegungsiibertragung gewahrleistet . Die Erfindung 
schlieBt auch Varianten ein, bei denen mehr als zwei Trans- 
portspindeln pro axial verschiebbaren Tragerkorper vorgese- 
hen sind. 

Die jeweils zusammengehorigen Transportspindeln fuhren eine 
der axialen Verschiebung dienende Transportbewegung aus, 
welche vorzugsweise einer Rotationsbewegung um die eigene 
Langsachse entspricht und welche mittels eines Getriebes 
zwischen den beiden Spindeln synchronisierbar ist. Durch 
die synchronisierte, gegen- Oder gleichlauf ige Transportbe- 
wegung der Transportspindeln wird die Gefahr eines Verkip- 
pens und/ oder Verklemmens der Tragerkorper auf der Antriebs- 
welle vermindert. In einer Variante der Erfindung ist 
dieses Getriebe als ein Riemengetriebe ausgelegt. Die 
Erfindung schliefit aber auch Varianten ein, bei denen die 
Kopplung der Transportbewegung mittels anderer Getriebe, 
z.B. Zahnrad- oder Kettengetriebe, realisiert wird. 
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In einer bevorzugten Variante der Erfindung sind das oder 
die Getriebe innerhalb eines Antriebsgehauses angeordnet. 
Dadurch wird einerseits eine kompakte Bauweise erreicht und 
andererseits gewahrleistet , daB z.B. wahrend eines Bearbei- 
tungsvorgangs keine Verunreinigungen in Form von Spanen die 
einzelnen Getriebe verschmutzen oder blockieren. 

Erf indungsgemaB sind in einer Variante der Erfindung zur 
Einstellung der Schnittbreiten Ansatzzapfen vorgesehen, 
mittels denen die jeweiligen Transportspindeln zur Realisie- 
rung ihrer Transportbewegung antreibbar sind* Dabei ist die 
Transportbewegung manuell oder motor isch mittels eines 
geeigneten Werkzeugs auf die jeweiligen Ansatzzapfen aufzu- 
bringen. Dieses Werkzeug kann beispielsweise ein entspre- 
chend passgenau geformter f auf die jeweiligen Ansatzzapfen 
auf zusetzender und manuell zu betatigender Schlussel oder 
ein motor isch betriebener Schrauber sein, dessen Antriebs- 
welle drehfest mit dem jeweiligen Ansatzzapfen zu koppeln 
ist. Die Erfindung schlieBt auch Varianten ein, bei denen 
die Transportbewegung der jeweils anzutreibenen Transport- 
spindeln zentral mit Mitteln der eigentlichen Sagemaschine, 
also maschinenintern aufgebracht werden. 

Die Ansatzzapfen sind vorzugsweise aus den verlangerten 
Enden der Transportspindeln geformt, so daB die Transportbe- 
wegung in einfacher Weise direkt auf eine Transportspindel 
aufzubringen ist. 

In einer bevorzugten Variante ist ein kompletter Satz 
Tragerkorper inklusive der auf ihnen montierten Kreissage- 
blatter zusammen mit den zugehorigen Transportspindeln und 
dem Antriebsgehause, bausatzartig auBerhalb des Maschinen- 
raums zusammenstellbar und bei einem Werkzeugwechsel wie 
eine SSgebtichse auf die Antriebswelle aufschieb- und befe- 
stigbar. Die Befestigung ist vorzugsweise axial mittels 
einer Nutmutter dur chzuf uhren . Die erf indungsgemSBe Zu- 
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schneidevorrichtung kann wie eine Vielblatt-Sagebiichse 
ausgertistet werden und ermoglicht schon auBerhalb der 
Maschine eine Voreinstellung der Schnittbreiten. 

Bei vergleichsweise niedrigen Anschaf f ungskosten verbindet 
eine derartige Zuschneidevorrichtung die Vorteile einer 
Vielblatt-Sagebiichse , wie schneller Werkzeugsatzwechsel , 
mit geringen Schnittbreiten und ermoglicht dariiber hinaus 
die Anpassung der Schnittbreiten ohne Ausbau der Vorrich- 
tung. 

In einer vorteilhaf ten Ausf iihrungsf orm der Erfindung ist 
eine Sageblattspannvorrichtung zur radialen und/ Oder axia- 
len Festlegung von axial verschiebbar auf einer Antriebswel- 
le gelagerten Kreissageblattern vorgesehen. Diese Sageblatt- 
spannvorrichtung weist mindestens ein Spannelement auf, das 
in der Antriebswelle wie ein Kolben gelagert ist und das 
mittels einer hydraulisch erzeugten Kraf teinwirkung radial 
zu verschieben ist* In einer hydraulisch unbelasteten Aus- 
gangsstellung der Spannelemente lassen sich die Kreissage- 
blatter wie bisher axial auf der Antriebswelle verschieben. 
Durch hydraulisch erzeugte Druckkrafte sind die Spannelemen- 
te jedoch in eine Endstellung bringbar, in der die Kreissa- 
geblatter form- und/oder kraf tschliissig, drehfest mit der 
Antriebswelle verbunden werden, so daB sie nicht mehr axial 
auf der Antriebswelle zu verschieben sind. 

Die erf indungsgemaBe Sageblattspannvorrichtung hat den 
Vorteil, daB ein sicheres Klemmen einer variablen Anzahl 
von KreissageblStter in jeder Position moglich ist. Es 
werden weder Sagebiichsen noch Zwischenringe benotigt, urn 
eine feste, im Sagebetrieb nicht zu verstellende Distanz 
zwischen den einzelnen Kreissageblattern festzulegen. Durch 
die Sageblattspannvorrichtung wird wahrend des Sagebe- 
triebs eine unverrtickbare und sichere Arretierung der 
einzelnen Kreissageblatter auf der Antriebswelle gewahrlei- 
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stet. Die Vorrichtung ist sowohl in Verbindung mit einer Zu- 
schneidevorrichtung gemS/3 dem Anspruch 1, als auch unabhSn- 
gig davon einzusetzen. So ist beispielsweise auch eine 
Verwendung der erf indungsgemSBen Sageblattspannvorr ichtung 
im Zusammenhang mit elektrisch, hydraulisch oder manuell 
axial positionierbaren Kreissageblattern moglich. 

In Verbindung mit der erf indungsgemaBen Zuschneidevorrich- 
tung nach Anspruch 1 ist mittels der Sageblattspannvorrich- 
tung eine zusatzliche axiale Sicherung der positionierten 
Kreissageblatter , eine Entlastung der Transsportspindeln 
und ein Blockieren einer geringen axialen Bewegbarkeit auf- 
grund von Gewindespiel zu erreichen. In jedem Fall ist 
gegeniiber der Verwendung von Sagebvichsen eine wesentliche 
Zeit- und Arbeitsersparnis bei der Einstellung der Schnitt- 
breiten gegeben, da die Kreissageblatter durch die schnell 
und einfach zu losende Arretierung bei Bedarf sofort axial 
verschoben werden konnen und danach gleich wieder zu ar- 
ret ier en sind.„ 

Durch eine gute Abdichtung der Spannelemente gegeniiber der 
Antriebswelle besteht einerseits keine Verschmutzungsgefahr 
fur die Kreissageblatter oder die zu bearbeitenden Werkstuk- 
ke, z.B. durch Hydraulikol, andererseits ist auch die 
Spannvorrichtung selbst gegeniiber einer Verschmutzung durch 
Sagespane oder ahnlichem unempf indlich . Ein GroBteil der 
anfallenden Spane wird zudem wahrend des Sagebetriebs durch 
Fliehkrafte von der Vorrichtung fern gehalten. 

Vorzugsweise sind die Kreissageblatter fest auf scheibenfor- 
migen Tragerkorpern gemaB Anspruch 1 oder in bekannter 
Weise auf dafiir vorgesehenen Blattauf nahmeringen montiert. 
Mittels der Tragerkorper oder der Blattauf nahmeringe sind 
die Kreissageblatter axial verschiebbar auf der Antriebswel- 
le gelagert. Da sowohl die Tragerkorper als auch die Blatt- 
auf nahmeringe im Vergleich zu den Verschiebekopf en bekann- 
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ter, motorisch verstellbarer Vielblatt- und Besaumkreissa- 
gen wesentlich schmaler ausgefiihrt werden konnen, sind 
kleinere minimaie Schnittbreiten und/ Oder eine groBere 
Anzahl von montierbaren Kreissageblattern realisierbar • 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung entspre- 
chen die Spannelemente in Form und Wirkung einer radial 
verschiebbaren PaBfeder, von der vorzugsweise zwei vorgese- 
hen sind, wobei sich diese auf der Antriebswelle diametral 
gegenuberliegen. Die Erfindung schliefit auch Varianten ein, 
bei denen nur ein Spannelement oder bei denen mehr als zwei 
Spannelemente vorgesehen sind* Ebenso konnen Spannelemente 
vorgesehen sein, die eine Profilierung aufweisen, die bei- 
spielsweise im arretierten Zustand in eine entsprechende 
Profilierung der Kreissageblatter , der Tragerkorper oder 
der Blattaufnahmeringe greift, urn z.B. einen zusatz lichen 
FormschluB herzustellen. 

In einer vorteilhaf ten Variante der Erfindung ist eine 
maximale radiale Verschiebung der Spannelemente durch Hubbe- 
grenzungselemente, insbesondere durch Hubschr auben , zu 
begrenzen. Diese sind z.B* zweckmafcig, damit die Spannele- 
mente nicht aus ihrer Lagerung fallen, wenn keine Kreissage- 
blatter auf der Antriebswelle aufgesteckt sind. 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist die 
hydraulische Kraf teinwirkung mittels eines manuell oder 
motorisch zu verschiebenen Kolbens auf zubringen. Der Kolben 
ist bei einer manuellen Betatigung beispielsweise mit einem 
Handgrif f oder einem Handrad liber einen in ein Gewinde ein- 
bzw. auszuschraubene Gewindebolzen axial zu verschieben. 

In einer weiteren Variante der Erfindung ist die hydrauli- 
sche Kraf teinwirkung mittels einer maschineninternen oder 
mittels einer maschinenexternen Hydraulikanlage aufzubrin- 
gen. Da viele Maschinen bereits iiber eine maschineninternen 
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Hydraulikanlage verfiigen, ist ein zur Arretierung der 
Kreissageblatter , bzw. zur radialen Verschiebung der Spanne- 
lemente notwendiger Druckaufbau auch mittels einer derarti- 
gen Anlage auf zubringen. Die erf indungsgemafle 

Sageblattspannvorrichtung wird in eine Hydrauliksteuerung 
integriert und ist dadurch in einfache Weise schnell, 
einfach und sicher zu bedienen. Gleiches gilt auch bei 
einem AnschluB der Sageblattspannvorrichtung an eine maschi- 
nenexterne Hydraulikanlage. 

In einer vorteilhaf ten Variante weist die erf indungsgemaBe 
Sageblattspannvorrichtung ein Manometer auf, mittels dem 
die hydraulische Kraf teinwirkung iiberwacht werden kann. Ein 
Manometer, auf dem abzulesen ist mit welchem Druck die Tra- 
gerkorper oder die Blattauf nahmeringe gespannt werden, 
ermoglicht eine Kontrolle dariiber, ob im Hinblick auf einen 
sicheren BearbeitungsprozeB eine auBreichende Arretierung 
der Kreissageblatter vorliegt. 

In einer bevorzugten Variante der Erfindung ist ein MeBsy- 
stem zur Einstellung der Schnittbreite vorgesehen, bei dem 
der Abstand der seitlichen Schneidkanten zweier benachbar- 
ter, relativ zueinander verstellbarer Kreissageblatter 
meBbar ist* 

Das MeBsystem weist vorzugsweise eine MeBplatte mit MeBfla- 
chen auf, die iiber eine dreh- und ausfahrbare, parallel 
zur Achse der Antriebswelle angeordnete Stange mit einem 
fest gegeniiber der Antriebswelle montierten WegmeBsystem 
verbunden ist- Die Erfindung schlieBt auch Varianten ein, 
bei denen ein derartiges MeBsystem auBerhalb der Maschine, 
beispielsweise bei der bausatzartigen Zusammenstellung der 
Zuschneidevorrichtung einzusetzen ist. 
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In einer vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung ist als 
MeBplatte eine MeBwendeplatte vorgesehen, die zwei MeBfla- 
chen auf weist, die parallel zueinander, in einer gemeinsa- 
men Ebene senkrecht zur Achse der Antriebswelle liegen und 
die in entgegengesetzte Richtungen weisen. Vorzugsweise 
weist das MeBsystem dabei eine Anzeige auf , die an einer be- 
liebigen MeBstelle auf Null zu stellen ist, so daB die 
Schnittbreiten in Form inkrementaler Zuwachs- oder Kettenma- 
Be erfaBbar sind. 

In einer besonders vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfin- 
dung weist das MeBsystem einen MeBwertspeicher und eine 
Rechnereinheit auf. Im MeBwertspeicher sind die einzelnen 
MeBpunkte in Form von inkrementalen Ketten- Oder Zuwachsma- 
Ben und/ oder in Form von auf einen Bezugspunkt bezogenen Be- 
zugsmaBen abspeicherbar und in der Rechnereinheit mathema- 
tisch miteinander zu verarbeiten. 

Dadurch lassen sich sofort die Auswirkungen einer Schnitt- 
breiteneinstellung auf die anderen Schnittbreiten und die 
daraufhin durchzuf iihrenden Anpassungen erkennen. Vorzugswei- 
se verftigt das MeBsystem iiber eine Anzeige, in der sowohl 
der auf einen gegeniiber der Antriebswelle festen Bezugs- 
punkt bezogene MeBwert (BezugsmaB) als auch der auf einen 
durch Nullung der Anzeige an einem frei wahlbaren Bezugs- 
punkt bezogene inkrementale MeBwert (KettenmaB) anzeigbar 
ist. 

Diese Variante hat den Vorteil, daB eine schnelle Bestim- 
mung des Abstandes der Schneidkanten zweier benachbarter 
SSgeblatter moglich ist. Dadurch kann wahrend des Justier- 
oder Einstellvorgangs die Einhaltung des erf orderlichen 
Schneidkantenabstands laufend kontrolliert werden. 
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Weitere Vorteile der Erf indung werden bei der nachf olgenden 
Beschreibung der Ausf iihrungsbeispiele anhand der 
Zeichnungen deutlich werden. 

Es zeigen: 

Fig. 1 - eine Zuschneidevorrichtung mit sieben Kreissage- 
blattern und ein Mefisystem zur Einstellung der 
Schnittbreite , 

Fig. 2a - die Fuhrung einer Transportspindel in einem Tra- 
gerkorper mit Gewindebohrung, 

Fig. 2b - die Fuhrung einer Transportspindel in einem Tra- 
gerkorper mit Durchgangsbohrung, 

Fig. 3 - die Seitenansicht eines auf der Antriebswelle ver- 
schiebbar montierten Kreissageblattes , 

Fig. 4 - eine Zuschneidevorrichtung mit sieben Kreissage- 
blattern wahrend des Sagevorgangs und 

Fig. 5 - eine hydraulisch betatigbare Sageblattspannvor- 
richtung 

In Figur 1 ist ein Ausf uhrungsbeispiel der erf indungsgema- 
Ben Zuschneidevorrichtung dargestellt. Die Figur zeigt 
eine Antriebswelle 1 einer Sagemaschiene, auf der sieben 
Kreissageblatter 2a bis 2g mittels jeweils eines scheiben- 
formigen, im Schnitt dargestellten Tragerkorpers 3a bis 3g 
gelagert sind. Die Kreissageblatter 2a bis 2g weisen an 
ihrem auBeren Umfang Schneiden 4 auf und sind jeweils 
mittels SSgeblattaufnahmen 5 in bekannter Weise auf den 
Tragerkorpern 3a bis 3g befestigt. Die TrSgerkorper 3a bis 
3g sind mittels einer Pafcfeder 6 drehfest auf der Antriebs- 
welle gelagert. Sie verfugen iiber mehrere Ausnehmungen , in 
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denen parallel zur Achse der Antriebwelle 1 verlaufenden 
Transportspindeln 7a, 7b gelagert sind. Die Transportspind- 
eln, von denen in Fig.l der besseren ttbersicht wegen nur 
zwei dargestellt sind, verfiigen iiber ein Trapezgewinde und 
durchgreifen ein nur schematisch dargestelles AntriebsgehSu- 
se 8, Sie verfiigen an ihren aus dem Antriebsgehause 8 her- 
ausragenden Enden iiber Ansatzzapfen 9a, 9b, die iia darge- 
stellten Ausf iihrungsbeispiel einen quadratischen 

Querschnitt aufweisen. Die anderen Enden der Transportspin- 
deln 7a, 7b weisen jeweils zwei Scheiben 11a bis lid und 
jeweils zwei Sicherungsstif te 12a bis 12d auf, 
mittels denen einer der Tragerkorper 7g und das auf ihn 
montierte Kreissageblatt 2g axial festgelegt sind. Die Zu- 
schneidevorrichtung ist als Ganzes, wie eine Sagebiichse auf 
die Antriebswelle 1 aufgesteckt und mittels einer Wellenmut- 
ter 13 befestigt. 

Im Ausfiihrungsbeispiel ist durch Drehung der Ansatzzap- 
fen 9a, 9b in eine der durch Pfeile dargestellten Richtun- 
gen, eines der Kreissageblatter 2b axial in Pf eilrichtung 
links oder rechts zu verschieben. Die rotatorische Trans- 
portbewegung der beiden Transportspindeln 7a, 7b ist in dem 
Antriebsgehause mittels eines Riemengetriebes gekoppelt, so 
daB nur eine der beiden Transportspindel 7a, 7b iiber den 
jeweiligen Ansatzzapfen 9a, 9b anzutreiben ist. 

Der Tragerkorper 3b und das auf ihn montierte Kreissage- 
blatt 2b werden von den rotierenden Transportspindeln 7a, 
7b axial verschoben, da, wie in Figur 2a dargestellt, das 
Aufiengewinde der Transportspindel 7 in ein entsprechendes 
Innengewinde der von ihr durchgrif f ene Ausnehmung im Trager- 
korper 3 eingreift. Die anderen Tragerkorper 3a und 3c bis 
3g werden von den rotierenden Transportspindeln 7a, 7b 
nicht beeinfluBt, da, wie in Figur 2b dargestellt, die von 
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der Transportspindel 7 durchgrif f ene Ausnehmung des jeweils 
unbeeinfuBten Tragerkorper s 3 einen entsprechend groBen 
Durchmesser und kein Innengewinde aufweist. 

Zur axialen Verschiebung der anderen TrSgerkorper 3a und 3c 
bis 3f sind andere, der Ubersicht wegen nicht dargestellte 
Transportspindeln anzutreiben. Der Tragerkorper 3g ist 
axial festgelegt und durch keine Transportspindel zu ver- 
schieben. 

Im dargestellten Beispiel sind jedem axial verschiebbaren 
Tragerkorper 3a bis 3f jeweils zwei Transportspindeln 
zugewiesen, die sich jeweils diametral gegeniiberliegen und 
die alle zusammen im gleichen Abstand von der Achse der An- 
triebswelle 1 angeordnet sind, Bei sechs verschiebbaren 
Tragerkorpern 3a bis 3f verfiigt das dargestellte Ausfxih- 
rungsbeispiel iiber insgesammt zwolf Transportspindeln. 

In Figur 3 ist das axial verschiebbare Kreissageblatt 2b 
aus Fig.l in Seitenansicht (Schnitt III-III) dargestellt. 
Es ist mittels der Sageblattauf nahme 5 in bekannter Weise 
auf dem Tragerkorper 3b montiert. Der Tragerkorper 3b ist 
mittels einer PaBfeder 6 drehfest mit der Antriebswelle 1 
verbunden. Insgesammt zwolf Transportspindeln 7a bis 7,1 
durchgreifen symmetrisch verteilt f im gleichen Abstand von 
der Achse der Antriebswelle den Tragerkorper 3b, Zwei 
diametral gegemiberliegende Transportspindeln 7a, 7b grei- 
fen wie in Fig. 2a in ein Innengewinde der von Ihnen durch- 
grif fenen Ausnehmungen , wahrend die rest lichen zehn Trans- 
portspindeln 7c bis 71 wie in Fig. 2c ohne Wirkung, frei 
drehbar im Tragerkorper 3b gelagert sind. 
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Die sieben, in Fig.l dargestellten Tragerkorper 3a bis 3g 
sind demnach nicht baugleich, da sich die Lage der Nut zur 
Aufnahme der PaBfeder 6 relativ zu den Ausnehinungen mit 
Innengewinde jeweils unterscheidet und der Tragerkorper 3g 
iiber keine Ausnehmungen mit Gewinde verfiigt. 

In Figur 1 ist dariiber hinaus schematise!! ein MeBsystem 
dargestellt, das eine MeBwendeplatte 14 aufweifit, die iiber 
zwei MeBflachen 15a, 15b verfiigt, die parallel zueinander, 
in einer gemeinsamen Ebene, senkrecht zur Achse der An- 
triebswelle 1 liegen und die in entgegengesetzte Richtungen 
weisen. Die MeBwendeplatte 14 ist iiber eine dreh- und aus- 
fahrbare, parallel zur Achse der Antriebswelle 1 angeordne- 
te Stange 16 mit einem Auswertungs- und Anzeigegerat 17 
eines WegmeBsystems verbunden. 

Die beiden MeBflachen 15a , 15b dienen der Abstandsmessung 
zwischen den seitlichen Schneidkanten der Schneiden 4 
zweier benachbarter Kreissageblatter 2a bis 2g. Im darge- 
stellten Ausf uhrungsbeispiel wird die Position der MeBwende- 
platte 14 an zwei verschiedenen MeBpunkten dargestellt, die 
bei der Abstandsbestimmung zwischen den Schneidkanten 4 der 
Kreissageblattern 2b und 2c anzufahren sind. Zwischen den 
beiden Mefipunkten ist die MeBwendeplatte um 180° parallel 
zur Achse der Antriebswelle 1 zu drehen. 

Vorzugsweise wird bei der Einstellung von dem axial festge- 
legten Kreissageblatt 2g ausgegangen. Die MeBwendeplatte 14 
ist mit der entsprechenden MeBflache 15a an die seitliche 
Schneidkante (in Fig.l linke Schneidkante) der Schneide 4 
des axial festgelegten Kreissageblattes 2g anzulegen. Die 
Anzeige ist zu nullen, die MeBwendeplatte 14 zu wenden und 
mit der anderen MeBfache 15b an die seitliche Scheidkante 
(in Fig.l rechte Schneidkante) des danebenliegenden Kreissa- 
geblattes 7f anzulegen. Durch Drehen des fur dieses Kreissa- 
geblatt 7f vorgesehenen Ansatzzapf ens ist das Kreissage- 
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blatt 7f axial zu verstellen, bis das gewiinsche MaB vorhan- 
den ist. In derselben Weise ist beim Einstellen der rest li- 
chen MaBe vorzugehen. Das jeweils zuletzt eingestellte 
Kreissageblatt ist dann als festes Sageblatt anzusehen. 

Ein zusatzlicher MeBwertspeicher und eine Rechnereinheit 
lassen dariiber hinaus auch die Einstellung der Kreissage- 
blStter und deren Kontrolle gegeniiber einem festen gemeinsa- 
men Fixpunkt zu, urn dadurch die Gefahr einer Fehlerfort- 
pflanzung zu minimieren und eine nachtragliche Xnderung der 
MaBe zu vereinf achen. 

In Figur 4 ist das in Figur 1 beschrieben Ausf iihrungsbei- 
spiel der erf indungsgemaflen Zuschneidevorrichtung beim 
Einschnitt in eine Holzplanke dargestellt. Es sind deutlich 
die unterschiedlichen resultierenden Schnittbreiten 18a bis 
18 f zu erkennen. 

In Figur 5 ist eine hydraulisch betatigbare Sageblattspann- 
vorrichtung dargestellt. In der Antriebswelle 2 0 sind zwei 
Spannelemente 21 gelagert r die im wesentlichen die Form 
einer PaBfeder aufweisen und wie ein Kolben in entsprechend 
paBgenau geformte, axial verlaufende Ausnehmungen der 
Antriebswelle 2 0 gefuhrt werden und dazu in bekannter Weise 
mit einer Dichtung 3 4 gegen Olaustritt abgedichtet werden. 
Die Spannelemente 21 liegen sich auf der Antriebswelle 20 
diametral und parallel gegeniiber und sind durch Hubschrau- 
ben 22 in ihrem radialen Hub begrenzt. Die Antriebswelle 20 
weist eine zentrische Sacklochbohrung 23 auf, die an ihrem 
inneren Ende mit einer radial verlaufenden Durchgangs- 
bohrung 2 4 verbunden ist. Die radiale Durchgangsbohrung 24 
endet jeweils an den Unterseiten der Spannelemente 21. Die 
Antriebswelle 2 0 verfugt am Austrittspunkt der zentrische 
Sacklochbohrung 23 uber eine Druckkammer 25 in der ein Kol- 
ben 26 axial verschiebbar gelagert ist. Der Kolben 2 6 ist 
liber einen Gewindebolzen 27 mit einem manuell zu betatigen- 
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den Druckerzeugungsknopf 28 verbunden. Der Druckerzeugungs- 
knopf 28 kann wahlweise mit oder ohne Manometer 3 0 ausge- 
fiihrt werden. Das Manometer 3 0 ist durch eine zentrische 
Bohrung 31 im Gewindebolzen 27 und iiber Kanale im Kol- 
ben 26 mit der Druckkammer 25 verbunden. Die Kanale im 
Kolben 2 6 sind zugunsten der iibersichtlichkeit nicht expli- 
zit dargestellt. Die Druckkammer 2 5 und der darin gelagerte 
Kolben 2 6 sind mittels eines auf die Antriebswelle 20 aufzu- 
schraubenden Deckels 29 druckdicht zu verschliefcen. Der Ge- 
windebolzen 27 wird in einer zentrischen Gewindebohrung 3 3 
des Deckel 29 gefuhrt. 

Durch Drehen des Druckerzeugungskopf es 28 wird iiber den 
Gewindebolzen 27 mittels des Kolbens 26 in der mit 01 
gefullten Druckkammer 25 ein hydraulischer Druck erzeugt. 
Durch die zentrische Sacklochbohrung 2 3 und die radiale 
Durchgangsbohrung 24 in der Antriebswelle 20 wird dieser 
Druck bis zu den Spannelementen 21 gebracht. Die Spannele- 
mente 21 sind als Kolben ausgebildet und konnen einen be- 
stimmten Hub fahren. Sie spannen die in dieser Figur nicht 
dargestellten Kreissageblatter 2a bis 2g, in den individuel- 
len, gewiinschten Posit ionen. Am Manometer 3 0 kann abgelesen 
werden mit welchem Druck die ebenfalls nicht dargestellten 
Tragerkorper 3a bis 3g oder die Blattauf nahmeringe gespannt 
werden . 
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Anspriiche 

1. Zuschneidevorrichtung fur Holz oder andere Materialien 
auf beliebige Breite, mit mindestens zwei KreissageblSt- 
tern, die mittels einer zentrisch verlaufenden Antriebs- 
welle eine rotatorische Schnittbewegung ausftihren und 
bei denen zur Variation einer Schnittbreite mindestens 
ein Kreissagenblatt axial auf der Antriebswelle ver- 
schiebbar gelagert ist, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB scheibenf ormige, auf der Antriebswelle axial ver- 
schiebbar gelagerten Tragerkorper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 
3e, 3f , 3g) vorgesehen sind, auf die mindestens jeweils 
ein Kreissagenblatt (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f , 2g) fest zu 
montieren ist, wobei die axiale Verschiebung der Kreissa- 
geblatter (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 2g) mittels parallel 
zur Achse der Antriebswelle verlaufende, die Tragerkor- 
per (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) durchgreif ende Trans- 
portspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7j, 
7k, 71) erfolgt, die sich wahrend der kreisf ormigen 
Schnittbewegung der Kreissageblatter (2a, 2b, 2c, 2d, 
2e, 2f, 2g) auf einer Kreisbahn um die Achse der An- 
triebswelle (1, 20) bewegen. 

2. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens ein Tragerkorper (3g) und das 
auf ihm montierte Sageblatt (2g) oder die auf ihm mon- 
tierten SSgeblatter axial festgelegt sind. 
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3 . Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet , daB die einzelnen ver- 
schiebbaren Tragerkorper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) 
jeweils unabhangig voneinander axial zu verschieben 
sind. 

4. Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zwei, im gleichen 
Abstand von der Achse der Antriebswelle (1, 20) angeord- 
nete, sich diametral gegeniiberliegende Transportspindeln 
(7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7j, 7k, 71) 
jeweils einen Tragerkorper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) 
axial auf der Antriebswelle verschieben. 

5. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine der axialen Verschiebung der Trager- 
korper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f) dienende Transportbe- 
wegung der jeweils zwei zusammengehorigen Transportspin- 
deln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 71) 
mittels eines Getriebes synchronisierbar ist. 

6. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Getriebe als ein Riemengetriebe ausge- 
legt ist. 



7. Zuschneidevorrichtung nach einem der Anspriiche 5 Oder 6, 
dadurch gekennzeichnet , daB das oder die Getriebe inner- 
halb eines Antriebsgehauses (8) angeordnet ist/ sind. 
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8. Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dafi zur Einstellung 
der Schnittbreiten (18a, 18b, 18c, 18d, 18e, 18f) Ansatz- 
zapfen (9a, 9b) vorgesehen sind, mittels dener die jewei- 
ligen Transportspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 
7h, 7i, 7j, 7k, 71) zur Realisierung ihrer Transportbewe- 
gung anzutreiben sind. 

9. Zuschneidevorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Ansatzzapfen (9a, 9b) aus den verlan- 
gerten Enden der Transportspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 
7e, 7f, 7g, 7h, 7i, 7 j , 7k, 71) geformt sind, 

10. Zuschneidevorrichtung nach einem der Anspriiche 8 oder 
9, dadurch gekennzeichnet , dafi die Transportbewegung 
manuell oder motorisch mittels eines geeigneten Werk- 
zeugs auf die jeweiligen Ansatzzapfen (9a, 9b) aufzu- 
bringen ist. 

11. Zuschneidevorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi ein komp letter 
Satz Tragerkorper (3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) 
inclusive der auf ihnen montierten Kreissageblatter 
(2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f , 2g) zusammen mit den zugehori- 
gen Transportspindeln (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e, 7f, 7g, 
7h, 7i, 7j, 7k, 71) und dem Antriebsgehause (8), bau- 
satzartig zusanunenstellbar ist und bei einem Werkzeug- 
wechsel wie eine Sagebiichse auf die Antriebswelle (1, 
20) aufschiebbar und befestigbar ist. 
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12. Sageblattspannvorrichtung zur radialen und/oder axia- 
len Festlegung von axial verschiebbar, auf einer An- 
triebswelle, gelagerten Kreissageblattern, insbesondere 
fiir eine Zuschneidevorrichtung nach mindestens einem 
der Anspriiche 1 bis 11, 

dadurch geXennzeichnet, 

daB in der Antriebswelle (1, 20) mindestens ein Spanne- 
lement (21) gelagert ist, daB mittels einer hydraulisch 
erzeugten Kraf teinwirkung radial verschiebbar ist, 
wobei in einer ersten Ausgangsstellung der Spannelemen- 
te (21) die Kreissageblatter (2a, 2b, 2c, 2d, 2e, 2f, 
2g) axial auf der Antriebswelle (1, 20) verschoben 
werden konnen und in einer zweiten Endstellung der 
Spannelemente (21) die Kreissageblatter (2a, 2b, 2c, 
2d, 2e, 2f, 2g) form- und/oder kraf tschlussig mit der 
Antriebswelle (1, 2 0) verbunden werden. 

13. Sageblattspannvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Kreissageblatter (2a, 2b, 2c, 
2d, 2e, 2f, 2g) fest auf scheibenf ormige Tragerkorper 
(3, 3a, 3b, 3c, 3d, 3e, 3f, 3g) oder fest auf bekann- 
te Blattauf nahmeringe zu montieren sind und mit diesen 
axial verschiebbar auf der Antriebswelle (1, 20) gela- 
gert sind. 

14 . sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspriiche 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spannelemente (21) in ihrer Form und Wirkung einer PaB- 
feder entsprechen. 
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15. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB zwei, 
sich diametral auf der Antriebswelle (1, 20) gegeniiber- 
liegende Spannelemente (21) vorgesehen sind. 

16. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspriiche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB Hubbe- 
grenzungselemente (22) , insbesondere Hubschrauben fiir 
die Begrenzung der radialen Verschiebung der Spannele- 
mente (21) vorgesehen sind. 

17. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspriiche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet/ daB fiir 
die Aufbringung der hydraulischen Kraf teinwirkung ein 
manuell oder motor isch verschiebbarer Kolben (26) 
vorgesehen ist . 

18. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspriiche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB fiir 
das Aufbringen der hydraulischen Kraf teinwirkung eine 
maschineninterne oder maschinenexterne Hydraulikanlage 
vorgesehen ist. 

19. Sageblattspannvorrichtung nach mindestens einem der 
Anspriiche 12 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB fiir 
die Uberwachung der hydraulischen Kraf teinwirkung ein 
Manometer (30) vorgesehen ist. 



* * * * * 
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